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DUŻA ELASTYCZNOŚĆ I MODUŁOWOŚĆ

 
 
ABS-R może zaspokoić potrzeby klientów, opracowując indywidualne rozwiązania a także 
modyfikując konfiguracje maszyny.
Istnieje możliwość zintegrowania opcjonalnych urządzeń/cykli:
- Urządzenia do automatycznego załadunku
- Urządzenia rozładunkowe (np. przenośniki, zmieniacze palet)
- Automatyczny zmieniacz chwytaków
- Chwytaki specjalne
- Specjalne niestandardowe rozwiązania.
Integracja z kilkoma modelami pras krawędziowych (od 1,2 do 6m), dostosowanie obszaru roboczego, jak również modernizacja 
istniejącej prasy, oferują naprawdę szeroki zakres zastosowań.

ROZWIĄZANIA INDYWIDUALNE

 
 
Możliwe jest przełączenie z trybu 
pracy automatycznej (z robotem) na 
ręczną obsługę prasy krawędziowej 
(z operatorem) w całkowicie bez-
pieczny i prosty sposób.

TRYB RĘCZNY I TRYB ROBOTA  
 
Oprogramowanie do gięcia ABS-R umożliwia łatwe programowanie 
w trybie offline sekwencji gięcia, ustawień narzędzi i wszystkich 
faz cyklu. Optymalne trajektorie robota i programy na prasę 
krawędziową są generowane automatycznie i możliwe jest 
sprawdzenie symulacji. Programy są otwierane z robota i prasy 
krawędziowej poprzez bazę danych AMADA. 

OPROGRAMOWANIE DO GIĘCIA ABS-R

AUTOMATYCZNY SYSTEM GIĘCIA - MOŻLIWOŚĆ KONFIGURACJI

ABS-R to skalowalne i modułowe rozwiązanie zapewniające niezawodność i prostotę, oparte na 
robocie sześcioosiowym i pomocniczej osi liniowej. Konfiguracja dostosowana do potrzeb klienta 
jest realizowana i specjalnie projektowana na podstawie jego własnej produkcji, dzięki czemu 
może rosnąć wraz z jego potrzebami.

Może łączyć różne obciążenia robota z prasami krawędziowymi HFE3i, HFE-M2 i HFP-NT.

ABS-R został zaprojektowany w celu zapewnienia maksymalnej elastyczności i optymalizacji 
czasu cyklu, zapewniając tym samym maksymalny poziom wydajności przy konkurencyjnej cenie.

KONFIGUROWALNE I MODUŁOWE ROZWIĄZANIE 
DLA AUTOMATYCZNEGO PROCESU GIĘCIA

KONFIGURACJA SYSTEMU ABS-R
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ROBOT I PRASA KRAWĘDZIOWA

Różne typy robotów o różnym udźwigu są dostępne 
w połączeniu z prasami krawędziowymi HFE3i, 
HFE-M2 oraz HPF-NT.
Rozwiązanie ABS-R może być dostarczone jako 
kompletny nowy system lub jako modernizacja 
istniejącej prasy krawędziowej.

STREFA ZAŁADUNKU

Przeznaczona do załadunku palet, które mogą być wyposażone w jeden 
lub więcej stosów (maksymalnie 6). Wyposażona jest w magnesy, 
nadmuch powietrza i szczotki* dla efektywnego oddzielania arkuszy.
*opcja

STACJA CENTRUJĄCA I PRZECHWYTU

Stacja centrująca przesuwa część w "pozycji 
referencyjnej".
Zmotoryzowany* przechwyt jest używany, aby 
umożliwić robotowi trzymanie części w innej pozycji.
*opcja

DODATKOWA OŚ

Długość toru liniowego jest modułowa i dostępna w 
krokach co dwa metry (4m, 6m, 8m... aż do 24m).

OGRODZENIA ZABEZPIECZAJĄCE

Mogą być skonfigurowane z różną liczbą i rodzajem bramek w 
zależności od układu i specyfikacji klienta.

STREFA ROZŁADUNKU

Możliwe jest zarządzanie kilkoma strefami rozładunku (paleta, kosz 
lub inne urządzenia klienta) w zależności od wymagań produkcyjnych.

CHWYTAKI

Chwytaki są projektowane według części i specyfikacji klienta, aby 
umożliwić najlepszą i najszybszą obsługę.

ABS-R
HFE3i  | HFE-M2  | HD-NT  |  HFP-NT

DETEKTOR PODWÓJNYCH ARKUSZY

Zapewnia pobieranie pojedynczego arkusza po 
fazie załadunku. W przypadku podwójnych części, 
robot może upuścić części w określonym obszarze 
i rozpocząć nowy cykl.
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Jednoskta: mm

ABS-R 25 ABS-R 50 ABS-R 165 ABS-R 200
Prasa krawędziowa Seria HFE-3i, HFE-M2, HFP-NT

Konfiguracja osi 6 osi + 1 oś jezdna

Specyfikacja 
części *

Udźwig (wraz z chwytakiem) kg 25 50 165 200

Panel
Max. rozmiar elementu mm 750 x 750 2000 x 1000 3000 x 1500 3700 x 1500
Max. masa elementu kg 4 15 35 43

Profil
Workpiece size mm 1400 x 100 3000 x 200 4000 x 550 4000 x 550
Max. workpiece mass kg 1 4 17 43

Oś jezdna Skok m Od 4 do 24 Od 6 do 24 Od 8 do 24 Od 8 do 24

Stacja 
załadunku

Liczba stanowisk Konfigurowalna, opcja automatycznego ładowania

Liczba stosów Max. 6 (dla każdej strefy załadunku)

Max. wysokość stosu mm 500

Stacja 
rozładunku

Liczba stanowisk Możliwość konfiguracji w zależności od długości toru

Metoda rozładunku Paleta, skrzynia, przenośnik, zmieniacz palet

SPECYFIKACJA ABS-R

Bezpieczeństwo użytkowania
Przed użyciem należy dokładnie zapoznać się z instrukcją obsługi.
Podczas używania tego produktu należy stosować odpowiednie środki ochrony osobistej.

Użytkowanie tego produktu wymaga zastosowania odpowiednich środków zapobiegających zagrożeniom w zależności od rodzaju wykonywanej pracy. Zalecane przez 
AMADA urządzenia zabezpieczające są dostarczane jako wyposażenie standardowe dla prawidłowego stosowania z uwzględnieniem zgodności z regulacją EC.

Niektóre środki bezpieczeństwa zapobiegające zagrożeniom zostały usunięte ze zdjęć użytych w tym katalogu.

ABS-R 25
(DŁ.) 8000 X (SZER.) 5000 X (WYS.) 3200

ABS-R 50
(DŁ.) 11500 x (SZER.) 7000 x (WYS.) 3500

ABS-R 165
(DŁ.) 16500 x (SZER.) 9500 x (WYS.) 4000

ABS-R 200
(DŁ.) 16500 x (SZER.) 9500 x (WYS.) 4000

* Wymiar H odnosi się do maksymalnego wysunięcia robota
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Dane techniczne, wygląd i wyposażenie mogą ulec zmianie bez powiadomienia z powodu wprowadzenia ulepszeń i rozwoju technicznego.

*Wymiary części nie są wiążące i mogą zostać zwiększone (informacje do potwierdzenia)
Inne rozmiary robotów są dostępne na życzenie. 
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Cholerzyn 467
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