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AUTOMATYCZNY SYSTEM GIECIA - MOZLIWOSC KONFIGURACJI

HFE3i | HFE-M2 | HD-NT | HFP-NT

KONFIGUROWALNE | MODULOWE ROZWIAZANIE
DLA AUTOMATYCZNEGO PROCESU GIECIA

ABS-R to skalowalne i modutowe rozwigzanie zapewniajgce niezawodnosc i prostote, oparte na
robocie szescioosiowym i pomocniczej osi liniowej. Konfiguracja dostosowana do potrzeb klienta
jest realizowana i specjalnie projektowana na podstawie jego wtasnej produkcji, dzieki czemu
moze rosngc wraz z jego potrzebami.

Moze tgczy¢ rozne obcigzenia robota z prasami krawedziowymi HFE3i, HFE-M2 i HFP-NT.

ABS-R zostat zaprojektowany w celu zapewnienia maksymalnej elastycznosci i optymalizacji
czasu cyklu, zapewniajgc tym samym maksymalny poziom wydajnosci przy konkurencyjnej cenie.

ROBOT | PRASA KRAWEDZIOWA

Ro6zne typy robotéw o réznym udzwigu sg dostepne
w potaczeniu z prasami krawedziowymi HFES3i,
HFE-M2 oraz HPF-NT.

Rozwigzanie ABS-R moze byé¢ dostarczone jako
kompletny nowy system lub jako modernizacja
istniejgcej prasy krawedziowe;.

STACJA CENTRUJACA | PRZECHWYTU

Stacja centrujgca przesuwa czes¢ w "pozycji
referencyjnej”.

Zmotoryzowany* przechwyt jest uzywany, aby
umozliwi¢ robotowi trzymanie cze$ci w innej pozyciji.
*0pcja

DETEKTOR PODWOJNYCH ARKUSZY

Zapewnia pobieranie pojedynczego arkusza po
fazie zatadunku. W przypadku podwdjnych czesci,
robot moze upusci¢ czesci w okreslonym obszarze
i rozpoczaé nowy cykl.

STREFA ZALADUNKU

Przeznaczona do zatadunku palet, ktére mogg by¢ wyposazone w jeden
lub wiecej stoséw (maksymalnie 6). Wyposazona jest w magnesy,

nadmuch powietrza i szczotki* dla efektywnego oddzielania arkuszy.
*opcja

DUZA ELASTYCZNOSC | MODULOWOSC
OPROGRAMOWANIE DO GIECIA ABS-R

Mozliwe jest przetgczenie z trybu Oprogramowanie do giecia ABS-R umozliwia tatwe programowanie
pracy automatycznej (z robotem) na w trybie offline sekwencji giecia, ustawien narzedzi i wszystkich
reczng obstuge prasy krawedziowej faz cyklu. Optymalne trajektorie robota i programy na prase
(z operatorem) w catkowicie bez- krawedziowg s3g generowane automatycznie i mozliwe jest
pieczny i prosty sposob. sprawdzenie symulacji. Programy sg otwierane z robota i prasy

krawedziowej poprzez baze danych AMADA.

ROZWIAZANIA INDYWIDUALNE

ABS-R moze zaspokoié¢ potrzeby klientéw, opracowujgc indywidualne rozwigzania a takze
modyfikujgc konfiguracje maszyny.

Istnieje mozliwos$¢ zintegrowania opcjonalnych urzadzen/cykli:

- Urzadzenia do automatycznego zatadunku

- Urzadzenia roztadunkowe (np. przenosniki, zmieniacze palet)

- Automatyczny zmieniacz chwytakéw

- Chwytaki specjalne

- Specjalne niestandardowe rozwigzania.

Integracja z kilkoma modelami pras krawedziowych (od 1,2 do 6m), dostosowanie obszaru roboczego, jak rowniez modernizacja
istniejgcej prasy, oferujg naprawde szeroki zakres zastosowan.

KONFIGURACJA SYSTEMU ABS-R

CHWYTAKI

Chwytaki sg projektowane wedtug czesci i specyfikacji klienta, aby
umozliwi¢ najlepsza i najszybsza obstuge.

OGRODZENIA ZABEZPIECZAJACE

Moga by¢ skonfigurowane z rézng liczbg i rodzajem bramek w
zaleznosci od uktadu i specyfikacji klienta.

DODATKOWA 0S

Dtugos¢ toru liniowego jest modutowa i dostepna w
krokach co dwa metry (4m, 6m, 8m... az do 24m).

STREFA ROZLADUNKU

Mozliwe jest zarzadzanie kilkoma strefami roztadunku (paleta, kosz
lub inne urzadzenia klienta) w zaleznos$ci od wymagan produkcyjnych.




WYMIARY *

ABS-R 25

(Dt.) 8000 X (SZER.) 5000 X (WYS.) 3200

ABS-R 50

(D) 11500 x (SZER.) 7000 x (WYS.) 3500

ABS-R 165

(Dt.) 16500 x (SZER.) 9500 x (WYS.) 4000

ABS-R 200

(Dt.) 16500 x (SZER.) 9500 x (WYS.) 4000

*Wymiar H odnosi sie do maksymalnego wysuniecia robota

WYS.

Jednoskta: mm

SPECYFIKACJA ABS-R

ABS-R 25 ABS-R 50 ABS-R 165 ABS-R 200
Prasa krawedziowa Seria HFE-3i, HFE-M2, HFP-NT
Konfiguracja osi 6 osi+ 1 0$ jezdna
Udzwig (wraz z chwytakiem) kg 25 50 165 200
Panel Max. rozmiar elementu | mm 750 x 750 2000 x 1000 3000 x 1500 3700 x 1500
i ane
Spef:y.f[kaqa Max. masa elementu kg 4 15 35 43
czesci
Profil Workpiece size mm 1400 x 100 3000 x 200 4000 x 550 4000 x 550
rofi
Max. workpiece mass kg 1 4 17 43
0s jezdna Skok m 0d 4 do 24 0d 6 do 24 0d 8 do 24 0d 8 do 24
Liczba stanowisk Konfigurowalna, opcja automatycznego tadowania
SIEEE Liczba stosow Max. 6 (dla kazdej strefy zatadunku)
zatadunku
Max. wysokos¢ stosu mm
Stacja Liczba stanowisk Mozliwos¢ konfiguracji w zaleznosci od dtugosci toru
roztadunku Metoda roztadunku Paleta, skrzynia, przeno$nik, zmieniacz palet

*Wymiary czesci nie sg wigzace i moga zostac zwiekszone (informacje do potwierdzenia)
Inne rozmiary robotéw sg dostepne na zyczenie.

Dane techniczne, wyglad i wyposazenie moga ulec zmianie bez powiadomienia z powodu wprowadzenia ulepszen i rozwoju technicznego.

Bezpieczenstwo uzytkowania

Przed uzyciem nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi.

Podczas uzywania tego produktu nalezy stosowaé odpowiednie $rodki ochrony osobistej.

Uzytkowanie tego produktu wymaga zastosowania odpowiednich $rodkéw zapobiegajacych zagrozeniom w zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy. Zalecane przez
AMADA urzadzenia zabezpieczajace sg dostarczane jako wyposazenie standardowe dla prawidtowego stosowania z uwzglednieniem zgodnosci z regulacja EC.

Niektére srodki bezpieczeristwa zapobiegajace zagrozeniom zostaty usuniete ze zdje¢ uzytych w tym katalogu.
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