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ZINTEGROWANE ROZWIAZANIE LASER FIBER MASZYNA KOMBI

SZYBKIE PRZETWARZANIE PRZY NISKICH KOSZTACH EKSPLOATACJI

DALSZA EWOLUCJA SERII ACIES

Teraz dostepny z witasnym silnikiem lasera swiattowodowego AMADA, ACIES-AJ jest kolejnym
ulepszeniem serii maszyn kombinowanych ACIES, ktdre sg idealne do produkcji o zmiennym sktadzie,
zmiennej objetosci i bardzo wysokiej jakosci obrébki.

Dodatkowymi zaletami ACIES-AJ sg nizsze koszty eksploatacji i wyzsze predkosci obrébki w poréwnaniu
do systeméw CO2. Obszar ciecia laserowego jest zamkniety kabing stotu i zaluzjg, co zapewnia
bezpieczenstwo. Rézne opcje automatyzacji pozwalajg na ciggta prace do 72 godzin bez przerwy.

ROZWIAZANIA AUTOMATYZACJI

Automatyczny podajnik i roztadowanie uwalniajg operatora od podawania materiatu, oddzielania i sortowania
czesci oraz umozliwiajg dtugg prace ciggta. Czesci moga by¢ natychmiast dostarczone do nastepnego
procesu, aby skrocic¢ catkowity czas realizacji.

Kompaktowy Wieze materiatow i czesci Zautomatyzowany system
(Jednopaletowy ) (Dwie wieze magazynowe) przechowywania i odbierania




CECHY DODATKOWE (W POROWNANIU DO MASZYNY ACIES CO-)

Modut laserowy
Diody laserowe
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Ilustracja

Laser Swiattowodowy AMADA

AMADA byta pierwszym na $wiecie producentem laserow, ktory opracowat wtasny oscylator
lasera $wiattowodowego. Uzycie wysokiej mocy, pojedynczych modutéw bardzo wysokiej
jakosci wigzki laserowej oznacza wyzsze predkosci ciecia i wiekszg produktywnosé.
Aby usprawni¢ produkcje oscylatoréw, w zaktadzie AMADA w Fujinomiya, stworzono
18 pomieszczen czystych specjalnie dla operacji produkcyjnych, montazowych itestowych.

Zamknieta kabina

Gtowica lasera porusza sie w osi Y, a materiat podczas ciecia laserowego porusza
sie tylko w osi X. Obszar obrébki jest zamkniety kabing stotu i zaluzjg, co catkowicie
zapobiega wydostawaniu sie wigzki laserowej na zewnatrz. W pordéwnaniu
z catkowicie zamknigta maszyng, rozwigzanie to pozwala zaoszczedzié miejsce
i zapewnia bezpieczenstwo operatora.

Ustawienie drugiego punktu zerowego

Drugi poczatek moze by¢ uzyty do ustawienia materiatu bez otwierania kabiny
stotu. Zapewnia to podobng obstuge jak w przypadku konwencjonalnej maszyny
kombinowane;j.

Automatyczny zmieniacz dysz

W celu zapewnienia petnych mozliwosci przetwarzania i maksymalnego czasu pracy
maszyny, ACIES-AJ jest wyposazony w 4-stanowiskowy automatyczny zmieniacz
dysz. System ten nie tylko wymienia dysze, ale rowniez czysci jg i kalibruje gtowice
tnaca przy kazdej zmianie, aby zapewnic statg, niezawodng i dtugotrwatg produkcje.

AMNC 3i sterowanie numeryczne

AMNC 3iposiadaduzy ekran zdobrg widocznoscigi moze by¢ intuicyjnie obstugiwany
jak smartfon. Ekran dotykowy umozliwia zmiane warunkdéw obrobki, obstuge pétek z
jednostka NC oraz kontrole wynikéw pracy.

Automatyczne czyszczenie plyty tnacej

Jedng z gtéwnych zalet maszyn kombinowanych serii ACIES jest mozliwos$é
zapewnienia obrobki bez zarysowan spodniej strony materiatu. Zgodnie z tg zaletg,
automatyczna myjka ptyt tnacych jest wykorzystywana do usuwania wszelkich
matych sladéw pozostatosci po cigciu z obszaru cigcia i eliminowania mozliwych
defektéw zwigzanych z zarysowaniem.

Automatyczne usuwanie odpadu

Usuwanie odpadu jest kluczowym elementem kazdego w petni zautomatyzowanego
systemu. Przerwanie pracy komory w celu usuniecia ztomu zmniejsza ogdlng
wydajnos$é. Automatyczny system usuwania ztomu w ACIES-AJ stale przenosi ztom
ze zsypu do pojemnika, co utatwia jego usuwanie i zapewnia nieprzerwang prace.
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ACIES-2515T-AJ

(Dt.) 7090 x (SZER.) 6927 x (WYS.) 2666

ACIES-2515B-AJ

(DL.) 6242 x (SZER.) 6927 x (WYS.) 2524

DANE TECHNICZNE MASZYNY

Jednostki: mm

WYS.

“Ta ilustracja zawiera magazyn narzedzi.

DANE TECHNICZNE OSCYLATORA

* Maksymalna mozliwa tagczna predkos$¢ osi

Specyfikacja, wyglad i wyposazenie moga ulec zmianie bez powiadomienia z powodu ulepszenia.

Dla bezpiecznego uzytkowania
Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi.
Podczas uzywania tego produktu nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej.

Laser klasy 1 podczas eksploatacji zgodnie z norma EN 60825-1.

Sterowanie numeryczne AMNC 3i
Sita nacisku kN 300 o i Moduty
— Generowanie wigzki diodowe lasera

System napedu Podwadjny naped AC servo fiber

Gtowica \ llos¢ stacji 32

Magazyn narzedzi (TSU) 179 lub 300 Moc maksymalna W 3000

Osie sterowane Laser Posuw materiatu w osi X, Dtugosc fali um 1,08

(iednoczesnie) posuw gio.wmy Iasgra wosiY Siel &amE 6
Wykrawarka X -'Y axis material travel Maksymalna Nierd_zgwna 6

Odlegtos$¢ przemieszczania | Xx Y mm 3050 x 1875 grubosé sgg}'fg:m mm 2

Maksymalna jednoczesna Wykrawanie, X/Y | m/min 128 materiatu Miedgl 6

predkos¢ posuwu” Laser, X/Y m/min 141 Tytan 5

Ll\l/Idaeli)ér:’:aIna predkosc¢ gsﬁ:lmmg?o?]ozwm / hpm 430

Precyzja pozycjonowania mm 0,07

’(Lffgggzii'fss roboczy XxY mm 3050 x 1525

Maksymalna grubos$¢ blachy (do wykrawania) mm 6

Maksymalna masa materiatu kg 220

Wielko$¢ zsypu roboczego ‘ XxY mm 400 x 1525

Masa maszyny (w zaleznosci od wyposazenia) kg 26000-30000

Oficjalna nazwa modelu maszyny to ACIES2515TAJ. Uzyj tej nazwy modelu, aby skontaktowac sie z nami w celu zamdwienia instalacji, eksportu lub

finansowania.

Srodki zapobiegajace zagrozeniom sa usuniete na zdjeciach uzytych w tym katalogu.

AMADA Sp. z o.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki

Polska

Tel: +48 12379 31 85
Fax: +48 12 379 36 02
www.amada.pl
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