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FUNKCJE TECHNOLOGII LASEROWEJ

CIECIE SPREZONYM POWIETRZEM

NISKA CENA OBROBKI LASEROWEJ
REDUKCJA KOSZTOW GAZU POMOCNICZEGO DZIEKI
MOZLIWOSCI PRACY Z DUZA PREDKOSCIA




G,EG'E sp BH.ON YM P ﬂW'H BZEM EKONOMICZNA OBROBKA LASEROWA

REDUKCJA KOSZTOW GAZU POMOCNICZEGO DZIEKI MOZLIWOSCI PRACY Z DUZA PREDKOSCIA

Wraz z wprowadzeniem laserow swiattowodowych o wiekszej mocy uzytkownicy coraz czesciej zwracajg uwage na ogdlne koszty
eksploatacji, aby zachowac¢ konkurencyjnos¢ na rynku. Chociaz azot stat sie standardem w przypadku obrobki z duzg predkoscig,
koszt tego gazu pomocniczego moze decydowac o wygranej lub przegranej w zamoéwieniu.

Standardowa funkcja ciecia sprezonym powietrzem we wszystkich laserach swiattowodowych oraz maszynach kombi wykrawarkach/
laserach firmy AMADA pozwala na redukcje kosztéw gazu pomocniczego o ponad 70% przy jednoczesnym zachowaniu wysokich
predkosci obrébki, jakie oferuje ciecie azotem. Sprezonym powietrzem mozna obrabia¢ stal miekka, stal nierdzewng i aluminium.

PRZYKLADY OSZCZEDNOSCI KOSZTOW

70,0% 0SZCZEDNOSCI KOSZTOW GAZU

Azot

Sprezone powietrze

Stal miekka 8 mm 60%
ENSIS 6kW 80%

100%

82,0% 0SZCZEDNOSCI KOSZTOW GAZU

Azot
Sprezone powietrze

0%

20%
Stal nierdzewna 25 mm 60% )
ENSIS 12kW s

100%

Koszty obejmuja naktfady inwestycyjne i zuzycie energii elektrycznej przez sprezarke o cisnieniu 14 bar.

STANDARDOWA FUNKCJA W CALEJ GAMIE LASEROW AMADA
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M stal miekka [7] stal nierdzewna M Aluminium

Specyfikacja grubosci zalezy od jakosci materiatu i warunkéw srodowiskowych.
Do osiggniecia maksymalnych parametréw moze by¢ konieczne zastosowanie wysokocisnieniowych systeméw sprezonego powietrza.
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