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EG 6013 AR

CELULA DE PLEGADO AUTOMATICA

PLEGADO AUTOMATICO DE ALTA VELOCIDAD Y
PRECISO DE PIEZAS PEQUENAS Y COMPLEJAS

El EG-6013AR es una plegadora de alta velocidad y alta precision que cuenta con el primer
mecanismo de servoaccionamiento doble (DSP) del mundo. La plegadora se combina con
un robot para un plegado 6ptimo de piezas pequenas. La combinacion de la plegadora de
precision y el robot ofrece una produccion elevada y precisa de forma regular. Las piezas
pequenas que implican operaciones peligrosas cuando se manipulan manualmente ahora se
pueden plegar de forma seguray eficaz.




EJEMPLOS DE PIEZAS

Material: acero galvanizado de 1,0 mm Material: acero galvanizado de 1,0 mm
Dimensiones: 104 x 36 x 44 mm Dimensiones: 74 x 60 x 23 mm
Numero total de pliegues: 5 Numero total de pliegues: 7

Material: acero galvanizado de 1,0 mm Material: acero galvanizado de 1,0 mm
Dimensiones: 275 x 63 x 19 mm Dimensiones: 144 x 41 x 15 mm
Numero total de pliegues: 5 Numero total de pliegues: 5

COMPARACION DE PRODUCTIVIDAD para 120 piezas cada una

Con la plegadora EG AR, el operario solo tiene que preparar las piezas antes del proceso y realizar una inspeccion después del mismo. El robot
manipula las piezas solo.

93 % DE REDUCCION DEL TIEMPO DE TRABAJO DEL OPERARIO
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EG 6013 AR

Intelligent
Interactive
Integrated

AMNC 3i

El control AMNC 3i ha sido optimizado para facilitar su uso.

- Pantalla tactil CNC multifuncion con un disefio facil de usar
que ofrece un funcionamiento intuitivo e inteligente.

- La pantalla vertical de 18,5 es un panel de control Unico
donde el operario puede gestionar todo el proceso.

CAM ESPECIALIZADO

Las vistas en 3D de una pieza
aplegar se seleccionan en una
base de datosy se utilizan para
determinar las condiciones
de procesamiento de la
pieza (posiciones de agarre
del robot, herramientas y
secuencia de plegado). La
generacion automatica de
movimientos del robot elimina
la necesidad de programar
al robot manualmente. Se
pueden crear programas off
line en la oficina y transferirlos
rdpidamente a la maquina a
través de la red.

Simulacion del plegado

Carga del programa

Comprobacion del estado
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Inicio

Secuencia de plegado

Detector de espesor Descarga



OPTIMIZACION DEL PLEGADO DE PIEZAS
PEQUENAS

=35

El robot puede trabajar por dentro de la plegadora Almacén de punzones y matrices  Retirada de punzones y matrices

ROBOT ESPECIALIZADO PLEGADO DE ALTA VELOCIDAD Y AHORRO DE
— ESPACIO

El robot se ha desarrollado y optimizado especificamente parael —
proceso de plegado. El brazo del robot puede trabajar por el interior ~ Tanto el cambio de herramientas como la manipulacion de las
de la plegadora para plegar piezas pequefias que previamente piezas a plegar son tareas que realiza un Unico robot, lo que
habrian sido imposibles de plegar de forma automatica. genera un plegado a alta velocidad en un espacio compacto.

NUEVO GRIPPER

Nuevo gripper con funciones
de pinza y ventosas que
reduce el nimero de robots
necesarios de dos a uno. Esto
permite lograr un sistema
simplificado y una superficie
reducida.

Ventosa Funcion de Pinza

Cambio de gripper

PRODUCTIVIDAD E IMPACTO
MEDIOAMBIENTAL MEJORADOS st

tuerca de bola

NUEVO SISTEMA DE SERVOACCIONAMIENTO DOBLE (DSP)

Se utilizan dos motores en el sistema de accionamiento DSP .. . i
patentado por AMADA para lograr una fuerza de plegado maxima de  velocidad
600 kN y una reduccion de potencia del 10 % en comparacién con una
plegadora convencional de gama alta.

Un motor acciona un husillo durante la apertura y el cierre de alta
velocidad, mientras que el otro acciona un sistema de tuerca de bola
durante el proceso de plegado de alta precision.

Motor de alta
velocidad

COMPARACIONES CON PLEGADORA CONVENCIONAL

Velocidad de aproximacion: 220 mm/s 120 % mas rapido que una plegadora convencional
Velocidad de plegado: 25 mm/s* 150 % mas rapido que una plegadora convencional
Velocidad de retorno: 250 mm/s 150 % mas rapido que una plegadora convencional

*Valor maximo de acuerdo con la condicion de plegado o ST
ccionamiento del cilindro



FUNCIONES Y EQUIPAMIENTO OPCIONAL

Plegadora EG-6013R

La apertura entre mesas es 150
mm superior en comparacion con
las plegadoras convencionales. El
mecanismo de accionamiento DSP se
utiliza para proporcionar una velocidad y

una precision mayores.

Carga estandar

Cuatro puntos de carga, pudiendo interca-

lar los distintos puntos y con posibilidad
de carga vertical de piezas.

Espesor del material

0,5mm - 2,5 mm

Tamano de pieza
minimo

40 mm x 80 mm

Tamafio de pieza
maximo

300 mm x 300 mm

Altura de apilado de
piezas

300 mm

Numero de mesas
de carga de piezas

4

Aspiracion

Reposicionamiento de
la pieza de ventosa a
pinza después de la
carga

Reposicionador de
pinza

Reposicionamiento
durante el ciclo de
plegado

Robot EG-ROBOT

Con una carga util de 10 kg (incluido el
gripper), 6 ejes articulados y 1 eje de
desplazamiento, el robot EG actiia como
un operario.

Carga vertical

El area de carga vertical se usa en caso
de piezas especiales que no se pueden
apilar horizontalmente.

Contenedor de descarga

Contenedor de gran capacidad adecuada
para una producciéon en masa de piezas
pequenias.

Sensor de angulos Bi-S

Este sistema de medicién de angulo
tiene en cuenta la recuperacion elastica
y las variaciones de los materiales para
asegurar resultados de plegado fiables y
precisos.

.

Detector y reposicionador de
chapa

El reposicionador y detector del espesor
de las piezas de trabajo amplia el proceso
de plegado.

Conveyor de descarga

El conveyor estad disefiado para evitar
marcas cuando las piezas se coloquen
sobre el mismo. Las piezas se retiran de
la célula de plegado sin interrumpir la
produccion.



Gripper del robot

Gripper disefiado para sacar el maximo

partido del espacio de trabajo del robot.

Stocker de carga de punzones

L

Stocker de carga de matrices

Stocker de herramientas

El almacenamiento flexible de
herramientas permite una amplia gama
de aplicaciones de plegado.

Gripper normal

Microgripper

Aplicacion

Plegado (tipo de
combinacién)

Tamafo de pieza de
trabajo minimo

40 mm x 80 mm

Espacio de separacion Espacio de separacion
de 45 mm de 70 mm
Se pueden almacenar  Se pueden almacenar
8 herramientas 2 herramientas

Parte—

I I < Parte
delantera HEEHE

trasera
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Tamano de pieza de
trabajo maximo

300 mm x 300 mm

Numero total de
stocker de carga

10

Gripper de
herramientas

Aplicacion

Cambio de
herramientas

2 de cada en el caso de
herramientas de 15, 20, 25, 30

itud | y 50 mm
tggtgi::itgd ;)%tra y 4enel cadseo%%hrﬁrr;amientas

stocker de carga
1 de cada en el caso de
herramientas de puncion de
5y 10 mm

Peso méximo de la herra-
mienta

3,1 kg (punzén cuello
de cisne de 100 mm)

Altura de

] _|150 mm tanto para punzones
herramienta efectiva

como para matrices

Longitud total

15 mm ~100 mm

Un tipo de herramienta por

Registro de stocker de carga o por media

herramientas

stocker de carga

Recinto cerrado

Recinto cerrado disefiado pensando en la
seguridad y la visibilidad.

CONFIGURACION DEL SISTEMA

Controlador manual
del robot

‘1 Plegadora EG-6013R

Robot EG-ROBOT

Stocker de carga de herramientas

Conveyor de

Contenedor de descaréa

descarga

Mesas de carga

Detector y reposicionador de doble chapa




EG-6013 AR

(La) 5045 x (An) 3610 x (Al) 3028

Unidad: mm

ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA

Capacidad kN 600
Apertura entre mesas mm 635
Longitud de carrera mm 150
Velocidad de aproximacion mm/s 220
Velocidad de plegado mm/s 25 (sin seguimiento robético)
Composicion de ejes Robot: 6 ejes, Eje de desplazamiento: 1 eje
Carga util kg 10 (con pinza)
Eje de desplazamiento Longitud de carrera m 32
Ndmero de pinzas de plegado 2 (tipo combinado)
Pinzas Numerg de pinzas de 1
herramientas
I Wt 10 GpoL32)
Numero de posiciones de carga 4
Mesas de carga Tamaiio de la pieza de trabajo mm 300 x 300
ﬁgl!;;?ode apilado de la pieza de mm 300
Numero de contenedores 2
Descargador (opcional) Tamaiio del transportador mm 550 x 2000
Capacidad del transportador kg 60
Tamaiio de pieza de trabajo maximo mm 300 x 300 x 2,5
Tamanio de pieza de trabajo minimo mm 40x80x0,6

Por razones de mejora, las especificaciones técnicas, la apariencia y los equipos estan sujetos a cambios sin previo aviso.

Para un uso seguro

Lea atentamente el manual del operario antes de utilizar el producto.
La utilizacién de este producto requiere medidas de prevencion de riesgos que se adapten a su trabajo.

- En algunas de las imagenes utilizadas en este catalogo se han retirado los dispositivos de prevencion de accidentes.
- Los dispositivos de seguridad recomendados por Amada estan disponibles con caracter opcional para usarlos a la hora de adoptar medidas de proteccion
adecuadas que se adapten a las piezas que produce.

El nombre del modelo oficial de la maquina descrita en este catalogo es EG6013AR. Utilice el nombre de modelo registrado al
comunicarse con las autoridades para solicitar la instalacion, exportacion o financiacién. El nombre con guion EG-6013AR se usa

en algunas partes de este catalogo para facilitar su lectura.
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