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NAJPROSTSZA, A JEDNOCZESNIE NAJWYDAJNIEJSZA PRASA KRAWEDZIOWA

Jednym z gtéwnych ograniczen europejskich zaktadow produkcyjnych jest powazny niedobér
wykwalifikowanych operatoréw pras krawedziowych. EGB-ATCe powstata jako bezposrednia odpowiedz
na to wyzwanie. AMADA EGB-ATCe to najtatwiejsza w obstudze prasa krawedziowa w naszej ofercie
dzieki podwdjnemu interfejsowi HMI z rozszerzong rzeczywistoscia, 3-palcowemu zderzakowi tylnemu,
automatycznemu pomiarowi kata, zautomatyzowanej wymianie narzedzi, najnowszemu sterownikowi
AMNC 4ie ze sterowaniem gtosowym i programowaniem offline VPSS 4ie.

Nowa EGB-ATCe to w petni elektryczna prasa krawedziowa wyposazona w asymetryczny system
dynamicznej kompensacji ugiecia, ktéry umozliwia giecie w dowolnym miejscu wzdtuz belki, zapewniajgc
powtarzalne i precyzyjne rezultaty. Zastosowanie technologii serwonapedéw znaczgco redukuje
wymagania konserwacyjne oraz minimalizuje przestoje maszyny.
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KLUCZOWE AKTUALIZACJE FUNKCJI

Latwosé uzytkowania

EGB-ATCe jest wyposazona w nasze najbardziej produktywne funkcje
automatyzujgce wszystkie operacje, ograniczajgc zalezno$¢ procesu od
kwalifikacji operatora, dzieki automatycznemu zmieniaczowi narzedzi (ATC),
dynamicznej asymetrycznej kompensacji ugiecia, wskaznikowi giecia i pakietowi
Smart Operation Pack.

Prawidiowo juz za pierwszym razem

Rozwigzania takie jak nowa dynamiczna asymetryczna kompensacja ugiecia oraz
wskaznik gigcia Bi-S Il automatycznie koryguja kat giecia i liniowo$¢, umozliwiajac
tatwe i precyzyjne wytwarzanie nawet pojedynczych detali.

Gotowa na pilne zlecenia

Pilne zlecenia przestajg by¢ problemem dzieki automatycznemu zmieniaczowi
narzedzi (ATC), ktéry umozliwia wymiane oprzyrzgdowania w zaledwie kilka minut.

NARZEDZIA DO GIECIA AMTS

AUTOMATYCZNY ZMIENIACZ NARZEDZI
(KORZYSCI ATC)

+ Zatadunek nawet najbardziej ztozonych
konfiguracji narzedzi w ciggu kilku minut

* Idealne rozwigzanie dla zmiennych wielkosci
partii oraz ptynnego wprowadzania pilnych zlecen

OPRZYRZADOWANIE AMTS

Modutowy system oprzyrzagdowania AMADA (AMTS)
zostat zaprojektowany z uwzglednieniem ruchow
podczas zatadunku i roztadunku oraz precyzyjnego
pozycjonowania koncéwki stempla. Konstrukcja
oprzyrzadowania AMTS jest kluczowym czynnikiem,
dzieki ktéremu ATC umozliwia zatadunek najbardziej
ztozonych konfiguracji narzedzi w ciggu kilku
minut oraz znaczgco skraca czasy przezbrojenia,
szczegdlnie w przypadku dtugich detali.
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NOWY SYSTEM SERWO-KOMPENSACJI UGIECIA

Seria EGB-e jest wyposazona w nowy, dynamiczny
asymetryczny system automatycznej kompensacji
ugiecia, ktéry umozliwia stosowanie réznej kompensac;ji
od lewej do prawej strony podczas giecia w pozycji
przesunietej.

POTENCJAL EKOLOGICZNY

AMADA jest zaangazowana w ochrone srodowiska,
dlatego seria EGB-e jest catkowicie bezolejowa oraz
automatycznie wytgcza panel sterowania i oswietlenie
LED, gdy operator opuszcza strefe robocza.

Digipro

AMADA Digipro to bardzo precyzyjne elektroniczne urzadzenie do
pomiaru kata, ktére bezprzewodowo przesyta zmierzony kat do
sterowania NC prasy krawedziowe;j.

Program jest nastepnie automatycznie korygowany, zapewniajgc
doktadny kat giecia.

Bi-S II, system kontroli sity i wykrywania grubosci

System kontroli sity (FC) oraz system wykrywania grubosci (TDS)
zapewniajg wysoka precyzje i doskonatg powtarzalnos¢ giecia.
Dodatkowo nowy wskaznik kata giecia Bi-S Il, umozliwiajacy korekty
kata w trakcie cyklu, jest nawet o 85% szybszy niz poprzedni model.




Naped catkowicie elektryczny

Seria EGB-e wykorzystuje w petni elektryczny naped, zapewniajacy wysoka predkosé,
doktadnos¢ i powtarzalnos¢. To bezolejowe rozwigzanie minimalizuje potrzeby
konserwacyjne i potwierdza zaangazowanie AMADA w ochrone $rodowiska.

3-palcowy zderzak tylny

Nowy zderzak tylny, bedacy czescig pakietu Smart Operation Pack, zostat
specjalnie zaprojektowany dla serii EGB-e i wykorzystuje trzy catkowicie niezalezne
palce wspierajgce operatora podczas fazy pozycjonowania. Trzeci palec moze
by¢ réwniez uzywany do pozycjonowania bocznego.

AMNC 4ie

Maszyna jest wyposazona w nowe sterowanie numeryczne AMNC 4ie,
zaprojektowane z myslg o mniej doswiadczonych i nowych operatorach. System
oferuje liczne funkcje upraszczajace i przyspieszajace kazda operacje.

Funkcja Tablet HMI

Tablet HMI, wspotpracujacy z szeregiem opcjonalnych urzadzen, wspiera operacje
giecia. Wyswietlacz automatycznie dostosowuje sie do aktualnej sytuacji
roboczej, prezentujgc operatorowi informacje pomocnicze, takie jak instrukcje
obrébki, podglad zderzaka tylnego, koficowy kat giecia oraz symulacje 3D.

Kamera monitorujaca tylny zderzak

Kamera zainstalowana wewnatrz prasy krawedziowej rejestruje obraz zderzaka
tylnego w czasie rzeczywistym i wykorzystuje technologi¢ AR do naktadania
teoretycznej pozycji pozycjonowania, wspierajgc operatora nawet wtedy, gdy
narzedzia ograniczajg widocznos¢.

Automatycznie przesuwany pedat sterujacy

Pedat przemieszcza sie wraz z operatorem, eliminujgc konieczno$¢ recznego
przestawiania, poprawiajgc ergonomie i skracajgc czas pracy.

Zwiekszona wysokos¢ otwarcia

Model EGB-ATCe oferuje zwiekszong wysoko$¢ otwarcia w poréwnaniu do
poprzedniego modelu, zapewniajac wiekszg elastyczno$¢ procesu giecia.

Oswietlenie LED (przednie i tylne)

Oswietlenie LED zamontowane po obu stronach gérnej belki zwieksza widocznos¢
strefy robocze;j.

AMTS 1II

AMADA Modular Tooling System (AMTS) jest standardowym rozwigzaniem
dla narzedzi gérnych i dolnych. Jest to automatyczny hydrauliczny uchwyt
kompatybilny z narzedziami typu WILA, niezbedny do pracy automatycznego
zmieniacza narzedzi (ATC).
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Czyszczenie uchwytu matrycy

Zintegrowane i automatyczne czyszczenie uchwytu matrycy gwarantuje w petni
automatyczne rozwigzanie wymiany narzedzi.

Pokretto reczne
- tatwa regulacja wszystkich osi
- Proste i elastyczne regulacje reczne

Czytnik kodéw kreskowych i kodow QR*
- Wbudowany w sterowanie numeryczne
- Eliminuje czas wyszukiwania programow i ryzyko btedéw

- Umozliwia skanowanie kodéw z dokumentacji papierowej lub kodéw naniesionych
bezposrednio na obrabiany detal

Automatyczna ostona bezpieczenstwa

Przednia ostona jest urzadzeniem zabezpieczajgcym, ktdére chroni operatora
podczas automatycznej wymiany narzedzi oraz automatycznie otwiera sie i zamyka.

AS-01

AMADA zaprojektowata laserowe urzadzenie bezpieczenstwa AS-01, ktére
zapobiega zagrozeniom podczas procesu giecia, bez ograniczania ergonomii
pracy. Urzadzenie charakteryzuje sie kompaktowa konstrukcjg, tatwg obstugg oraz
minimalnym punktem wyciszenia strefy bezpieczeristwa wynoszacym 2 mm.

“Kod QR jest znakiem towarowym firmy DENSO WAVE

OPCJONALNE WYPOSAZENIE | FUNKCJE

Bi-S Il 2-osie

Rozwigzanie to sktada sie z dwoch par jednostek Bi-S Il umozliwiajgcych
jednoczesny pomiar kata giecia w dwéch lub trzech réznych punktach.
Szczeg6lnie odpowiednie do czestych dtugich gieé.

Przednie ramiona podporowe
Ruchome przednie ramiona podpierajgce obrabiany detal.

Podtrzymka arkusza

- Poprawia doktadnos¢ i bezpieczenstwo

- Wspiera operatora podczas obrébki duzych i ciezkich detali
- Eliminuje koniecznos¢ pracy drugiego operatora

3. pedat sterujacy
- Poprawia ergonomie i bezpieczenstwo operatora
- Utatwia proces giecia przy pracy wielostanowiskowej




OPROGRAMOWANIE VeSS 4i2

ZAAWANSOWANY SYSTEM OBROBKI BLACH

AMADA jest przekonana, ze innowacyjne oprogramowanie stanowi fundament wydajnej obrébki blach.
Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu w branzy oraz Scistej wspotpracy z klientami opracowalismy
intuicyjne rozwigzania programowe, zaprojektowane tak, aby spetniaty aktualne wymagania przemystu.
Rozwigzania programowe AMADA zwigkszajg produktywnoS¢ poprzez petng integracje z maszynami
AMADA oraz silny nacisk na wirtualne prototypowanie i systemy symulaciji.

Oprogramowanie VPSS 4ie CAD/CAM umozliwia wirtualng symulacje procesu produkcyjnego,
identyfikacje potencjalnych problemoéw oraz wprowadzanie korektjeszcze przed rozpoczeciem produkcji.
Dzieki naszym rozwigzaniom mozliwe jest maksymalizowanie jakos$ci i wydajnosci przy jednoczesnym
ograniczeniu ilosci odpadow. W petni zautomatyzowane i zoptymalizowane oprogramowanie moze by¢
réwniez obstugiwane przez mniej doswiadczonych operatorow.
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VPSS 4ie Suite, od projektu do gotowosci produkcyjnej w czterech prostych krokach
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EGB-1303 ATCe
Wymiary (D x SZ x W) mm 5740x2484x3120
Masa maszyny kg 13 400

WYMIARY MASZYNY

SPECYFIKACJA MASZYNY SPECYFIKACJE ATC

Kontrola numeryczna AMNC 4ie Uchwyt narzedzia AMTS I1I
Pojemnosc¢ prasy kN 1300 Liczba stempli (maks. opcjonalnie) 15 (18)
Maksymalna dtugos¢ giecia mm 3110 Liczba matryc (maks. opcjonalnie) 18 (25)
Odlegto$¢ miedzy ramkami mm 2700

Wysoko$¢ otwarcia mm 620

Skok mm 250

Gtebokos¢ gardzieli mm 450

Pojemnos¢ oleju | 0"

Predkos¢ zblizania mm/s 250

Predkos$¢ giecia mm/s 25

Predkos¢ powrotu mm/s 250

Liczba osi 12

“z wyjatkiem systemu mocowania AMTS IlI

Dane techniczne, wyglad i wyposazenie rozwigzarn moga ulec zmianie bez powiadomienia na skutek wprowadzanych ulepszer lub wymagan regionalnych.

W celu zapewnienia bezpieczefstwa uzytkowania
Przed rozpoczeciem obstugi urzadzer nalezy doktadnie zapoznaé¢ sig z instrukcja obstugi.
Podczas uzywania tego produktu nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej.

Oficjalna nazwa modelu maszyny opisanej w tym katalogu to EGB1303AE. Podczas kontaktu z organami administracji w sprawach zwigzanych z instalacja,
eksportem lub finansowaniem nalezy postugiwac sig zarejestrowang nazwa modelu. W celu poprawy czytelnosci w niektdrych czesciach niniejszego katalogu
stosowana jest pisownia z tgcznikiem EGB-ATCe.

Zdjecia w tym katalogu przedstawiajg urzadzenia bez widocznych zabezpieczen zapobiegajacym zagrozeniom.

AMADA Sp. z o.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki

Polska

Tel: +48 12 379 31 85
www.amada.eu
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