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REWOLUCJA AUTOMATYZACJI GIECIA

EGB-1303ARse — szczyt precyzji i wydajnosci w technologii giecia. To elektryczna komérka giecia,
zaprojektowana z myslg o maksymalnej tatwosci obstugi, oferujgca niezréwnang predkosc i precyzje.
Zapewnia funkcje automatycznego przebiegu kontrolnego umozliwiajgcg bezproblemowe wykonywanie
nowych programéw. Inteligentne urzadzenie zatadunkowe, wspétpracujgce z systemem dwoch kamer
zatadunkowych, upraszcza konfiguracje detali i optymalizuje czas cyklu.

Dodatkowo automatyczny zmieniacz chwytakéw (AGC) i automatyczny zmieniacz narzedzi (ATC)
zapewniajg nieprzerwang prace, natomiast opcjonalny przenosnik roztadunkowy lub zmieniacz palet
zapewniajg wysoka zdolnosé roztadunkowa dla ciggtej produkcji. Podnies poziom operacji giecia dzigki
tej najnowoczesniejszej technologii, w ktorej tatwos¢ obstugi tgczy sie z wyjgtkowa wydajnoscia.




KLUCZOWE FUNKCJE

Automatyczna produkcja

Zaprojektowane do w petni automatycznej produkcji wielu detali,
zapewnia stata, wysoka jakos¢ oraz krétki czas cyklu dzieki
dedykowanemu i kompaktowemu robotowi do giecia.

Gotowe na kazda wielkos¢ partii

W petni opcjonalna komérka giecia z funkcjg automatycznego uczenia,
z automatycznym zmieniaczem narzedzi (ATC), automatycznym
zmieniaczem chwytakéw (AGC), kamerg zatadunkowa i wskaznikiem
giecia, imponujaco szybka i tatwa w uzyciu, z automatycznym
programowaniem offline. Wielko$¢ partii przestaje stanowi¢
ograniczenie produkcyjne.

Kompaktowe wymiary

Zoptymalizowany uktad, ktéry przektada sie na kompaktowe
wymiary, niezaleznie od szerokiego zakresu rozmiaréw czesci, ktére
mozna przetworzyg.

Bezwysitkowa konfiguracja, natychmiastowa produkcja

Funkcje takie jak podwdjna kamera zatadunkowa, robot tadujacy
i automatyczny roztadunek, a takze automatyczny zmieniacz
narzedzi i automatyczny zmieniacz chwytakéw tworzg w petni
zautomatyzowang maszyne, w ktérej operacje konfiguracji sg
niezwykle szybkie.

Latwos¢ obstugi

Przyjazna dla uzytkownika konstrukcja EGB-ARse eliminuje
konieczno$¢ zatrudniania wysoko wyspecjalizowanych
operatoréw, umozliwiajgc mniej doswiadczonym operatorom petne
wykorzystanie mozliwosci maszyny.
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Prasa krawedziowa EGB-1303ATCe

Nowe urzadzenie EGB-1303ATCe to catkowicie elektryczna prasa krawedziowa
zapewniajgca duzg predkosc¢, doktadnos¢ i powtarzalnosé. To rozwigzanie
bezolejowe ogranicza wymagania konserwacyjne do minimum i odzwierciedla
zaangazowanie AMADA w ochrone $rodowiska.

Wykrywanie kata
EGB-ARse jest wyposazone w nowy wskaznik zgiecia Bi-S Il, ktéry umozliwia regulacje
kata w linii. Urzadzenie to jest nawet 0 85% szybsze od poprzedniego modelu.

Robot do giecia

6-osiowa i zewnetrzna o$ jezdna nowego robota do giecia sg znacznie
szybsze niz w poprzednim modelu, zapewniajgc ptynniejsze ruchy i osiggajagc
zoptymalizowany czas cyklu dla niezréwnanej wydajnosci.

Chwytaki robota

Standardowa konfiguracja obejmuje chwytaki kombinowane i prézniowe. Ponadto
dostepnych jest kilka innych opcji chwytakéw, w tym chwytaki kombinowane,
mechaniczne, prézniowe i przesuwne. Opcje te zapewniajg elastycznosé
i optymalizujg czas cyklu dla réznych zastosowan.

Zderzak tylny 3-palcowy

Maszyna jest wyposazona w trzy niezaleznie sterowane palce umozliwiajgce
doktadne rozmieszczenie czesci — zaréwno w kierunku wzdtuznym, jak i bocznym
- Cco zapewnia najwyzszg elastyczno$¢ podczas pomiaru ztozonych czesci.

Automatyczny zmieniacz chwytakéw (AGC)

Automatyczny zmieniacz chwytakéw (AGC) to urzadzenie przeznaczone do
wspomagania robota do giecia podczas operacji zmiany chwytaka. Chwytak jest
automatycznie identyfikowany na podstawie jego identyfikatora i mozna go zmieni¢
przed procesem giecia lub w trakcie operacji, zgodnie z zgdaniem programu offline.

Automatyczny zmieniacz narzedzi (ATC)

Automatyczny zmieniacz narzedzi (ATC) odpowiada za zatadunek i roztadunek narzedzi
do giecia zgodnie z wymaganiami programu offline. Dziata z wyjatkowg szybkosciag
i doktadnoscig, eliminujagc potrzebe wykonywania operacji kontrolnych w przypadku
powtarzanych programdw i utrzymujgc warunki niezbedne do niezawodnego cyklu giecia.

Inteligentne urzadzenie tadujagce AMADA

Jest to niezalezne urzadzenie zaprojektowane w celu zwiekszenia wydajnosci
tadowania pétfabrykatéw blaszanych. Oferuje duzg pojemnos$é zatadunkowa,
obstuguje produkcje o duzej réznorodnosci i matych wolumenach oraz zapewnia
krétsze czasy cyklu.
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Kamera zatadunkowa

Urzadzenie tadujace jest wyposazone w dwie kamery zatadunkowe, po jednej dla
kazdego obszaru, aby automatycznie rozpoznawac czesci przeznaczone do obrébki.
To innowacyjne rozwigzanie pozwala na konfiguracje czesci na palecie w trybie
offline, znacznie skracajgc nieproduktywne czasy i poprawiajac ergonomie operatora.

Automatyczne uczenie

Urzadzenie EGB-ARse jest wyposazone w funkcje Z-Sensing, ktéra umozliwia
automatyczna regulacje wysokosci czesci nad matryca.

Urzadzenie do ponownego chwytania

Urzadzenie do ponownego chwytania zwieksza wydajno$é robota gnacego
podczas realizacji ztozonych sekwencji giecia. W przypadku koniecznos$ci zmiany
pozycji manipulacyjnej urzadzenie bezpiecznie przejmuje detal i w razie potrzeby
obraca go o 180°, aby utatwi¢ i usprawni¢ operacje ponownego chwytania.

Stot z podwojnymi arkuszami

Urzadzenie to przejmuje detale w przypadku jednoczesnego pobrania dwéch
arkuszy, umozliwiajgc ciggtos¢ produkcji. Nieprzetworzone cze$ci mozna
nastepnie umiesci¢ z powrotem w obszarze zatadunku, aby zakonczy¢
zaplanowang produkcje.

Uchwyty hydrauliczne

Prasa krawedziowa wyposazona jest w AMTS Ill, rozwigzanie hydrauliczne
kompatybilne z modutowym systemem narzedziowym AMADA.

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Ladowanie pionowe

Urzadzenie do tadowania pionowego przeznaczone jest do specjalnych czesci,
ktérych nie mozna uktada¢ ptasko, takich jak te uformowane lub wyposazone
w elementy ztgczne PEM. Urzadzenie to zapewnia wydajng obstuge i optymalna
organizacje tych unikalnych komponentow.

Opcje roztadunku

EGB-ARse oferuje kilka opcji roztadunku, w tym palete, przenosnik i zmieniacz
palet. Wybér odpowiedniej metody roztadunku zalezy od potrzeb produkcyjnych
i wymaganego poziomu autonomii produkcji.
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ZAAWANSOWANY SYSTEM INZYNIERII BLACH

AMADA gteboko wierzy, ze innowacyjne oprogramowanie jest rdzeniem produktywnej obrébki
blach. Dzigki wieloletniemu doswiadczeniu w branzy blacharskiej i wspotpracy z naszymi klientami
opracowalismy fatwe w uzyciu rozwigzania programowe zaprojektowane tak, aby spetnia¢ wymagania
branzy. Rozwigzania programowe AMADA zwiekszajg produktywnosc¢ klientéw poprzez zintegrowany
rozwoj z maszynami AMADA i nacisk na wirtualne systemy prototypowania i symulaciji.

Nasze oprogramowanie VPSS 4ie CAD/CAM pomaga wirtualnie symulowaé proces produkcyjny,
identyfikowa¢ potencjalne problemy i wprowadza¢ zmiany przed rozpoczeciem produkcji. Dzigki
naszym rozwigzaniom mozesz zmaksymalizowa¢ jakos¢ i zwiekszy¢ wydajnosé, minimalizujgc
jednoczesnie ilos¢ odpaddéw. Ze zautomatyzowanego i zoptymalizowanego oprogramowania moga
korzystac rowniez mniej doswiadczeni operatorzy.
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USPRAWNIENIE PRZYGOTOWANIA PRODUKCJI

AMADA znacznie zwieksza wydajnos¢ fazy przygotowania produkcji, wprowadzajac w petni
zautomatyzowany przeptyw pracy obejmujacy automatyczne programowanie offline i automatyczne
przebiegi kontrolne, ktéry minimalizuje reczng interwencje i umozliwia szybkie, zoptymalizowane
konfiguracje. Innowacje te skracajg czas cyklu, czas realizacji i poprawiajg niezawodnos¢, zapewniajgc
gotowe do uruchomienia programy przy minimalnym wysitku i szczytowej produktywnosci.
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WYMIARY MASZYNY Jednostka: mm

Zdjecie EGB-ARse
Wymiary* (dt. x szer. x wys.) mm 9760 x 5800 x 3150
“odniesienie do toru 6,4 m

SPECYFIKACJE URZADZENIA
PRASA KRAWEDZIOWA EGB-1303ARse SPECYFIKACJE ATC

Typ CNC AMNC-4ie
Wydajnodé prasy o 1300
Maksymalna dtugo$é giecia mm 3050 Liczba magazynow stempli (maks. 15(18)
py - opcjonalnie)
Wysokos¢ otwarcia mm 620
Skok 250 Liczba magazynéw matryc (maks.
o mm opcjonalnie) 18(25)
C-throat mm 450
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 0"
Predkos$¢ podejscia mm/s 250 SPECYFIKACJE AGC
Predkos$¢ giecia mm/s 2:5)
Predkos$¢ ruchu powrotnego mm/s 250
Liczba osi 14 Maksymalna pojemnos$¢ chwytaka 9

“z wyjagtkiem systemu zaciskowego AMTS Il S

SPECYFIKACJE ROBOTA

Producent/model robota Yaskawa EGBRBT020E
Obcigzenie robota (w tym chwytak) kg 20

Dtugosc¢ osi jezdnej m 50/64

Obszary zatadunku 2
Maksymalna liczba pozycji zatadunku na obszar 10

Obszary roztadunku W zaleznosci od uktadu
Minimalne wymiary przedmiotu obrabianego mm 150 x 90
Maksymalne wymiary przedmiotu obrabianego mm 1000 x 800 lub 1200 x 500
Zakres grubosci mm 0,5-6,0

Specyfikacje, wyglad i wyposazenie moga ulec zmianie bez powiadomienia ze wzgledu na ulepszenia.

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania
ﬁ Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
Korzystanie z tego produktu wymaga stosowania odpowiednich srodkdw zapobiegania zagrozeniom, dostosowanych do charakteru wykonywanej pracy.

- Na zdjeciach wykorzystanych w niniejszym katalogu nie pokazano $rodkéw bezpieczeristwa.
- Zalecane przez firme AMADA urzadzenia zabezpieczajgce sg dostepne jako wyposazenie opcjonalne i umozliwiajg zastosowanie odpowiednich srodkéw
ochronnych, dostosowanych do produkowanych detali.

Oficjalna nazwa modelu maszyny opisana w tym katalogu to EGB1303ARse. Podczas kontaktu z wtasciwymi organami w sprawach zwigzanych
z instalacjq, eksportem lub finansowaniem nalezy postugiwac sie zarejestrowang nazwg modelu. W niektérych czesciach niniejszego katalogu, dla poprawy
czytelnosci, stosowana jest pisownia z tacznikiem EGB-1303ARse.
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