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INTELIGENTNE, FUNKCJONALNE | WYDAJNE ROZWIAZANIE

Seria EGB-ATCe to koncentracja wszystkich najlepszych technologii w swiecie produkcji. Prasa serwoelektryczna
EGB jest wyposazona w nowe silniki skupiajgce w sobie ponad 20 lat doswiadczenia w rozwoju tej technologii.
Potaczenie z nowym pomiarem kata BI-S Il i automatycznym, asymetrycznym systemem kompensacji ugiecia belki
zapewnia zaréwno szybkos¢, jak i precyzje.

Seria EGB daje mozliwos¢ spdjnej, niezaleznej od operatora konfiguracji dzieki innowacyjnym inteligentnym
rozwigzaniom, ktére nalezg do standardowego wyposazenia maszyny. Niezalezny tréjosiowy tylny zderzak, kamera
rzeczywistosci rozszerzonej do szybkiego i tatwego pozycjonowania ztozonych czesci, interfejs HMI w formie tabletu
oraz polecenia gtosowe wraz z zaawansowanym systemem ATC do automatycznego tadowania i roztadowywania
narzedzi sprawiajg, ze jest to najbardziej przyjazny dla operatora model wsréd pras firmy AMADA.




KLUCZOWE CECHY

Znacznie ograniczona konserwacja

Seria EGB jest wyposazona w najbardziej zaawansowang technologie
serwoelektroniczng, dzieki czemu zaréwno goérna belka, jak i system
kompensacji ugiecia belki nie wymagaja do pracy oleju.

Wieksza doktadnosé

Nowy elektryczny system kompensaciji ugiecia belki zarzagdza asymetryczna
korektg dolnej belki, zapewniajgc optymalne rozwigzanie przy gieciu
wieloetapowym.

Wieksza efektywnosé
Potgczenie szybkiej goérnej belki, wskaznika szybkiego giecia i trzech
niezaleznych palcéw pozwala uzyskac najwyzszy poziom produktywnosci.

Zwiekszona wydajnos¢ narzedzi
Wydajno$é automatycznego zmieniacza narzedzi (ATC) zostata zwiekszona o
30%.

Latwiejsza obstuga

Obstuga maszyny staje sie prostsza niz kiedykolwiek. Za sprawg najnowszego
pakietu inteligentnych funkcji — obejmujacego sterowanie gtosowe, tablet HMI
i kamery rzeczywistosci rozszerzonej na tylnym zderzaku — maszyna jest tatwa
w obstudze dla kazdego operatora.

AMNC 4ie + VPSS 4ie BEND

Nowe sterowanie numeryczne AMNC 4ie taduje programy, ktére w ciggu
zaledwie kilku sekund zostaly automatycznie wygenerowane przez nowa
funkcje AI-BEND oprogramowania VPSS 4ie BEND.
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DANE TECHNICZNE MASZYNY

Nacisk 1300 kN
Dtugosc¢ belki prasy 3110 mm
Dtugos¢ belki prasy (efektywna) 3050 mm
Skok 250
Wysokos$é otwarcia bez uchwytéw 620
Wysieg 450

Predko$¢ dojazdu / giecia / powrotu

250/ 25/ 250 mm/sec

Skok osi X (delta X)

700 mm (-100 / +200)

ATC - magazyny stempli 15(18)
ATC - magazyny matryc (max. optional) 18 (25)
ATC - catkowita dtugos¢ narzedzia 344m

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

5740 x 2484 x 3120 mm

Specyfikacje, wyglad i wyposazenie moga ulec zmianie bez uprzedzenia w wyniku wprowadzania ulepszen.

Dla bezpieczenstwa uzytkowania

Nalezy pamigtaé, aby przed uzyciem doktadnie przeczytaé instrukcje obstugi.

Podczas korzystania z tego produktu nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej.

Oficjalna nazwa modelu maszyny opisanej w niniejszym katalogu to EGB ATC. Uzyj tej nazwy modelu, aby skontaktowac¢ sie z nami w celu zamdwienia

instalacji, eksportu lub finansowania.

Ze zdje¢ uzytych w tym katalogu zostaty usuniete srodki zapobiegajace zagrozeniom.
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