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EM I 2 series

SOLUZIONE DI PUNZONATURA AD ALTO TONNELLAGGIO E RISPARMIO ENERGETICO

DOPPIO SERVO, PUNZONATURA SERVO ELETTRICADA30T

LA FUSIONE DELLE TECNOLOGIE ORIGINALI AMADA CONSENTE LAVORAZIONI AD ALTA VELOCITA,
ELEVATA QUALITA E MAGGIORE PRODUTTIVITA

La serie EM-Mlle rappresenta una soluzione all'avanguardia che combina tecnologie originali e innovative,
integrando in particolare il collaudato sistema di punzonatura a doppio servoazionamento AC di
AMADA, e garantendo come risultato una lavorazione della lamiera notevolmente piu rapida, produttiva
e di qualita superiore; inoltre gli utensili ID e gli utensili di maschiatura (opzionali) possono anche ridurre
drasticamente i tempi di configurazione e ottenere l'integrazione del processo di taglio, risparmiando
tempo e aumentando i profitti.
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ESEMPI DI LAVORAZIONE
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EM I 2 series

TECNOLOGIE ORIGINALI AMADA
ALTA QUALITA, BASSI COSTI DI GESTIONE

PUNZONATRICE COMPLETAMENTE ELETTRICA

EM-Mille opera tramite un sistema completamente elettrico che
sfrutta due servomotori CA per erogare una forza di punzonatura di
ben 30 tonnellate. Questa potenza elevata permette la lavorazione
di un'ampia gamma di pezzi, inclusi quelli che richiedono anche
operazioni di piegatura. Grazie all'innovativo sistema elettrico,
EM-Mlle si distingue per la sua efficienza, consumando fino
al 70% in meno di energia elettrica rispetto ai sistemi idraulici
tradizionali.

MAGGIORE DURATA DELLUTENSILE

Il telaio a ponte originale AMADA & progettato per neutralizzare le
forze di punzonatura. Grazie a questo design, qualsiasi potenziale
flessione della struttura non compromette l'allineamento critico
tra il punzone e la matrice. Poiché l'utensile rimane sempre in
una posizione centrale e perfettamente allineata, si ottiene un
significativo prolungamento della sua durata operativa.

MASCHIATURA INTEGRATA

Nella torretta di EM-Mlle sono integrate 4 stazioni di maschiatura.

Queste consentono di utilizzare maschi da M2,5 a M8 nel
programma. Quando non sono necessarie per le operazioni di
maschiatura, possono essere caricate con utensili standard della
stazione "B".

i

MONITORAGGIO IN TEMPO REALE

Controlla lo stato della macchina in tempo reale da remoto sul
tuo dispositivo smart. Inoltre, ogni volta che si verifica un allarme,
V-monitor registrera anche un video HD per consentire la diagnosi
del problema.




DOTAZIONE E FUNZIONI STANDARD

Consumo di
elettricita

Sistema di recupero dell'energia

La punzonatrice & equipaggiata con un eccellente Sistema di recupero
dell'energia che ottimizza i consumi. Quando il freno viene azionato sul pistone,
I'energia cinetica generata viene immediatamente raccolta e immagazzinata
in un condensatore ad alta efficienza. Quest'energia accumulata viene poi
riutilizzata per supportare la successiva fase di accelerazione del pistone.

Air Blow System

La funzione programmabile di soffiaggio aria di EM-Mlle consente
l'autolubrificazione degli utensili di punzonatura, garantendo i vantaggi di una
maggiore durata dell'utensile e di una maggiore efficienza di punzonatura.

AMNC 4ie

Il controllo numerico AMNC 4ie utilizzato su EM-Mlle & un sistema touchscreen
HD da 21,5" che offre un funzionamento semplice e intuitivo per una maggiore
produttivita. Il riconoscimento facciale, i video tutorial di assistenza e la
connessione ai sistemi di assistenza loT di AMADA contribuiscono ad aumentare
i tempi di attivita della macchina.

Compatibilita con AMADA Rapid Forming Tool (ARFT)

EM-Mille & predisposto per supportare AMADA Rapid Forming Tool (ARFT) per la
deformazione rapida e continua di profili piu complessi come offset, nervature
e smussi.

Stazioni Auto Index

Il sistema Auto Index della macchina offre una notevole flessibilita operativa
consentendo la punzonatura di un pezzo a qualsiasi angolazione utilizzando un
unico utensile standard. Cio elimina la necessita di ricorrere a utensili speciali
o chiavette angolate. Inoltre, in combinazione con utensili di forma speciale, la
produttivita complessiva e la versatilita della macchina risultano ulteriormente
incrementate.

Tavolo a spazzole ad alta densita

La macchina & equipaggiata di serie con tavoli a spazzole ad alta densita, ideali
per la lavorazione di materiali con spessori fino a 4,5 mm. Questi tavoli offrono
un supporto ottimale al foglio durante la punzonatura. Inoltre, il caricamento
manuale dei fogli pesanti & notevolmente semplificato grazie alla presenza di
cuscinetti a sfera retrattili integrati, che facilitano lo spostamento del materiale.

Compatibilita V-Cut

EM-Mlle supporta l'utilizzo degli speciali utensili V-Cut. Questo permette di
lavorare pezzi che, una volta trasferiti sulle macchine piegatrici, consentono di
ottenere due importanti vantaggi: la creazione di profili interni eccezionalmente
nitidi e la realizzazione di pieghe di orlatura (o nervature) notevolmente piu piatte
e precise.
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DOTAZIONI E FUNZIONI OPZIONALI"

“Non tutte le opzioni sono compatibili. Consultare la tabella sottostante. L'ID Tooling € compatibile con tutte le opzioni.
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Sistema Punch & Form (P&F)

Per integrare le elevate capacita della macchina EM-Mlle, € possibile aggiungere
il sistema P&F. Si tratta di un sistema di formatura da 160 kN, che attiva la
matrice per consentire la lavorazione di forme alte fino a 22 mm.

ID Tooling

Il sistema identifica e monitora immediatamente punzoni e matrici, tracciando
dati vitali quali il numero di colpi effettuati, I'entita dell'affilatura e la durata
residua. Questo monitoraggio contribuisce in modo significativo a ridurre al
minimo gli errori di impostazione. Inoltre, I'angolo dell'utensile e la selezione
della matrice piu appropriata vengono confermati automaticamente durante la
fase di installazione, garantendo un setup preciso e sicuro.

Configurazione della torretta su misura per la produzione

La Torretta Z facilita una sostituzione degli stampi semplice e veloce grazie
all'uso di dischi superiori e inferiori di diametro differenziato. La Torretta K,
invece, € progettata per ospitare un'ampia varieta di utensili, riducendo cosi
la necessita di frequenti riconfigurazioni. Entrambe le torrette consentono
l'impiego di utensili di taglio di grandi dimensioni, fino alla stazione "E" (114 mm),
riducendo i tempi di punzonatura.

Tavolo a spazzole flottante

Il tavolo a spazzole flottante garantisce che, durante la lavorazione con stampi
verticali, i ritagli (o punched slugs) non rimangano incastrati nella matrice mentre
il foglio di lamiera si sposta verso la successiva posizione di punzonatura.
Cio previene interruzioni e assicura capacita di lavorazione molto stabili e la
produzione di pezzi di qualita superiore.

Botola (1 @ Botola (2)

Botola di lavoro

Per ottimizzare e incrementare la produttivita, la serie EM-Mlle pud essere
equipaggiata con una botola di lavoro dimensionata a 300 x 300 mm, utilizzata
per la rimozione automatica dei pezzi finiti dalla zona di lavoro. Inoltre, la
macchina integra un rilevatore di caduta pezzi (slug detector) che monitora il
corretto scarico di ogni ritaglio o pezzo, assicurando una produzione costante
e senza interruzioni.

Unita di aspirazione sfrido aggiuntiva

Per migliorare I'efficacia del sistema di aspirazione standard, & possibile
integrare un'unita di aspirazione sfrido supplementare. Questo dispositivo
aggiuntivo & fondamentale per prevenire che i ritagli (sfridi) vengano trascinati
allinterno delle stazioni della torretta. Lefficacia ottimale del sistema varia in
base allo spessore del materiale e alle dimensioni dell'utensile utilizzato.

Compatibilita delle opzioni
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SISTEMI DI AUTOMAZIONE

PRIII

ASIII MP
Sistemi di rimozione pezzi

MP SheetCat
Compatto, singolo pallet L/UL Multi pallet L/UL

Csli
Sistemi di stoccaggio

AS NTK + ULS NTK
Multi pallet L/UL
con rimozione migliorata dei pezzi

LA NTK + SR NTK
Pallet singolo L/UL
con rimozione migliorata dei pezzi

PIANIFICAZIONE DELLA PRODUZIONE E SERVIZIO PROATTIVO

AMADA ha lanciato LIVLOTS (LIve Variable LOT production System), una nuova soluzione software che sfrutta la trasformazione
digitale per ottimizzare I'efficienza e I'affidabilita dei processi produttivi. Il punto di forza di LIVLOTS ¢ la sua profonda integrazione
con le innovative tecnologie delle macchine, il software CAD/CAM VPSS 4ie per la prototipazione virtuale e un supporto tecnico
predittivo. Questa sinergia consente di ridurre i tempi di fermo macchina e di aumentare la disponibilita complessiva dell'impianto
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EM-3510Mille
(L) 6157 x (P) 5120 x (A) 2367

EM-3612Mlle
(L) 6582 x (P) 6220 x (A) 2367

SPECIFICHE DELLA MACCHINA

Unita : mm

EM-Mlle Series EM-3510Mlle EM-3612Mlle
Controllo numerico AMNC 4ie
Forza di punzonatura kN 300
Sistema di azionamento Servomotore CA, trasmissione diretta gemellare

- - Torretta Z da 44 MPT o 45 stazioni (4 Al)
VeI S Torretta K da 55 MPT o 58 stazioni (4 Al)
Assi controllati 11
Distanza di percorrenza dell'asse | XxY mm 2500 x 1275 3050 x 1525
V_elouta di avanzgmento X/Y m/min 144 128
simultanea massima
Massima frequenza 5 mm corsa / passo 25.4 mm colpi/min 500
di punzonatura 5 mm corsa / passo 2.0 mm . 745
Tasso di successo massimo .
della marcatura 1.4 mm corsa/ passo 0.5 mm | colpi/min 1800 (X) - 950 (Y)
Precisione di punzonatura mm +0.1
Campo di lavoro senza riposizionamento mm 2500 x 1275 3050 x 1525
Spessore massimo della lamiera mm 4.5
Peso massimo del materiale kg 50 (F1) / 150 (F4)
i kg 19000 (torretta Z) 21000 (torretta Z)

19500 (torretta K) 21500 (torretta K)

Le specifiche, I'aspetto e le dotazioni sono soggetti a modifiche senza preavviso per motivi di miglioramento.

Per un utilizzo sicuro

Assicurarsi di leggere attentamente il manuale d'uso prima dell'uso.
Quando si utilizza questo prodotto, & necessario utilizzare dispositivi di protezione individuale adeguati.

I nomi ufficiali dei modelli delle macchine e delle unita descritte in questo catalogo non sono separati da trattino, ad esempio EM3612Mlle. Utilizzare questi nomi di

modelli registrati quando si contatta

le autorita per richiedere l'installazione, 'esportazione o il finanziamento.
In alcune parti del catalogo vengono utilizzate le grafie con trattino, ad esempio EM-3612Mille, per una migliore leggibilita. Questo vale anche per altre macchine.

Le misure di prevenzione dei pericoli sono state rimosse dalle foto utilizzate in questo catalogo.

AMADA ITALIA S.r.l.
Via Amada I, 1/3

29010 Pontenure
(Piacenza)

Italia

Tel: +39 0523-872111
Fax: +39 0523-872101
www.amada.it
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