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WYKRAWANIE ELEKTRYCZNE 30 T W OPARCIU O PODWÓJNY SERWOMECHANIZM

ENERGOOSZCZĘDNE ROZWIĄZANIE DO WYKRAWANIA CIĘŻKICH ELEMENTÓW

Maszyny w serii EM-MIIe to połączenie nowych i oryginalnych technologii, w tym sprawdzony układ 
wykrawający AMADA oparty na podwójnym serwonapędzie zmiennoprądowym. Efektem jest szybsza, 
bardziej wydajna obróbka blach ze stali wyższego gatunku.

Opcje identyfikacji narzędzi i gwintowania mogą również znacznie zmniejszyć czas wymagany na 
konfigurację i pozwalają na zintegrowanie procesu wykrawania, oszczędzając czas i zwiększając zyski.

POŁĄCZENIE ORYGINALNYCH TECHNOLOGII FIRMY AMADA GWARANTUJE OBRÓBKĘ Z 
WYSOKĄ PRĘDKOŚCIĄ, JAKOŚCIĄ I WYDAJNOŚCIĄ
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TYPOWE PRÓBKI OBRÓBKI

PORÓWNANIE KOSZTÓW EKSPLOATACJI

PORÓWNANIE KOSZTÓW EKSPLOATACJI

PORÓWNANIE KOSZTÓW EKSPLOATACJI

45,0% NIŻSZE KOSZTY NA ARKUSZ

49,0% NIŻSZE KOSZTY NA ARKUSZ

50,0% NIŻSZE KOSZTY NA ARKUSZ

(€/arkusz)

(€/arkusz)

(€/arkusz)

Konwencjonalna 
wykrawarka mechaniczna

Konwencjonalna 
wykrawarka mechaniczna

Konwencjonalna 
wykrawarka mechaniczna

 Stal ocynkowana 2,3 mm
2438 x 1219 mm

 Stal ocynkowana 2,3 mm
2438 x 1219 mm

 Stal ocynkowana 2,3 mm
2438 x 1219 mm
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ORYGINALNE TECHNOLOGIE AMADA
WYSOKA JAKOŚĆ, NISKIE KOSZTY EKSPLOATACJI

WYKRAWANIE W PEŁNI ELEKTRYCZNE

EM-MIIe wykorzystuje podwójne zmiennoprądowe serwonapędy 
do generowania 30 ton siły nacisku, co umożliwia obróbkę 
szerokiej gamy wykrawanych i kształtowanych detali. Układ 
ten pobiera do 70% mniej energii elektrycznej w porównaniu z 
układami hydraulicznymi.

DŁUŻSZA ŻYWOTNOŚĆ NARZĘDZI

Oryginalna konstrukcja AMADA z ramą mostkową gwarantuje, 
że wszelkie ugięcia powodowane przez siłę nacisku nie będą 
wpływać na wyrównanie stempla i matrycy, gdyż narzędzie będzie 
zawsze w pozycji centralnej, co potencjalnie może wydłużać jego 
żywotność.

ZINTEGROWANE GWINTOWANIE

4 stanowiska gwintujące zintegrowane z głowicą rewolwerową 
EM-MIIe. Umożliwiają dodanie do programu gwintów od M2.5 do 
M8. Jeśli stanowiska nie są wymagane przy gwintowaniu, można 
je wyposażyć w standardowe narzędzia stacji "B”.

MONITOROWANIE W CZASIE RZECZYWISTYM

Umożliwia zdalne sprawdzanie statusu urządzenia w czasie 
rzeczywistym ze swojego urządzenia mobilnego. Dodatkowo, w 
przypadku wystąpienia alarmu, monitor-V nagra również filmik w 
jakości HD, aby umożliwić diagnozę problemu.
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WYPOSAŻENIE I FUNKCJE STANDARDOWE

AMNC 4ie
Sterowanie numeryczne AMNC 4ie wykorzystane w EM-MIIe to system z ekranem 
dotykowym 21,5” HD, który umożliwia prostą, intuicyjną obsługę i zwiększenie 
wydajności. Rozpoznawanie twarzy, filmiki instruktażowe oraz połączenie z 
usługą IoT AMADA pomagają wydłużyć czas pracy maszyny.

Kompatybilność z narzędziem AMADA Rapid Forming (ARFT)
Maszyna EM-MIIe oferuje możliwość obsługi narzędzi AMADA Rapid 
Forming Tools (ARFT-szybkiego kształtowania), co umożliwia ciągłe i szybkie 
kształtowanie bardziej złożonych profili, jak przesadzenia, zawinięcia i skosy.

Stanowiska automatycznego indeksowania
Układ automatycznego indeksowania umożliwia wykrawanie pod dowolnym 
kątem i za pomocą jednego narzędzia, tym samym eliminując konieczność 
stosowania specjalnych klinów kątowych. W połączeniu z narzędziem o 
specjalnym kształcie, układ automatycznego indeksowania staje się jeszcze 
bardziej wydajny i elastyczny.

Układ odzysku energii
Doskonały układ odzysku energii zbiera i magazynuje w kondensatorze energię 
generowaną podczas hamowania bijaka. Stosowana jest ona ponownie podczas 
kolejnego przyspieszania bijaka.

Zużycie 
prądu

Ładowanie

Układ nadmuchu powietrzna
Programowalna funkcja nadmuchu powietrza w EM-MIIe umożliwia samodzielne 
smarowanie narzędzi wykrawających, co wiąże się z dłuższą żywotnością oraz 
zwiększoną wydajnością wykrawania.

Stół szczotkowy o wysokiej gęstości
Maszyna jest standardowo wyposażona w stoły szczotkowe obsługujące 
materiały o grubości do 4,5 mm. Wysuwane łożyska kulkowe znacznie ułatwiają 
ręczne ładowanie blach.

Kompatybilność z V-Cut
Dzięki wykorzystaniu specjalnych narzędzi w technologii V-Cut (rowek V), EM-
MIIe może obrabiać detale, dzięki czemu możliwe jest uzyskanie na giętarkach 
ostrych profili wewnętrznych i dużo bardziej płaskich obrzeży zawijanych.

Standard Technologia 
V-Cut
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WYPOSAŻENIE I FUNKCJE OPCJONALNE*
* Nie wszystkie opcje są kompatybilne. Należy sprawdzić w poniższej tabeli. Identyfikacja narzędzi jest kompatybilna ze wszystkimi opcjami.

Koryto robocze
W celu zwiększenia wydajności, maszyna z serii EM MIIe może zostać 
wyposażona w koryto robocze o wymiarach 300 x 300 mm do usuwania 
gotowych detali. Aby pomóc w uzyskaniu spójnej wydajności zamontowano 
również czujnik upuszczenia detali.

Układ Punch & Form (P&F-wykrawanie i kształtowanie)
Uzupełnieniem i tak już szerokich możliwości maszyny EM MIIe jest opcja 
dodania układu P&F. Składa się on z systemu kształtowania o mocy 160 kN, 
który uruchamia matrycę umożliwiając obróbkę kształtek o wysokości do 22 
mm.

Jednostka zasysania przedkuwek
W celu zwiększenia wydajności układu próżni o standardowej mocy, możliwy jest 
również montaż jednostki zasysania przedkuwek, która zapobiega wyciąganiu 
przedkuwek na każdym stanowisku rewolwerowym, w zależności od grubości 
materiału i rozmiaru narzędzi.

Identyfikacja narzędzi
Stemple i matryce podlegają natychmiastowej identyfikacji i śledzeniu pod 
kątem liczby uderzeń i ostrzeń oraz pozostałego okresu żywotności, co pomaga 
minimalizować błędy konfiguracyjne. Po montażu potwierdzane są również kąt 
ustawienia narzędzia i odpowiedni dobór matrycy.

Konfiguracja głowicy dostosowana do procesu produkcyjnego
Głowica rewolwerowa Z wykorzystuje górne i dolne tarcze o różnych średnicach, 
co pozwala na szybką i łatwą wymianę matryc. Głowica K jest kompatybilna 
z szeroką gamą narzędzi, aby zmniejszyć liczbę wymaganych ustawień. Obie 
konfiguracje umożliwiają wykorzystanie narzędzi do nadcinania na dużym 
stanowisku „E” (114 mm), skracając czas wykrawania.

Swobodny stół szczotkowy
Swobodny stół szczotkowy gwarantuje, że w trakcie kształtowania odgórnego 
kształtka nie zablokuje się on w matrycy, gdy arkusz przesuwa się do kolejnej 
pozycji wykrawania. Gwarantuje to bardzo stabilne możliwości przetwórcze 
oraz wyższą jakość detali.

Koryto (1) Koryto (2)

Kompatybilność opcji P&F Wysokoobrotowy swo-
bodny stół szczotkowy Koryto robocze Jednostka zasysania 

przedkuwek

P&F

Wysokoobrotowy swobodny stół szczotkowy

Koryto robocze

Jednostka zasysania przedkuwek
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PLANOWANIE PRODUKCJI I PROAKTYWNOŚĆ

Dzięki nowemu oprogramowaniu LIVLOTS (Live Variable LOT production System), firma AMADA pokazuje, jak transformacja cyfrowa 
może sprawić, że procesy produkcyjne będą bardziej wydajne i niezawodne.
Szczególnie warta uwagi jest kompleksowa integracja z innowacyjnymi technologiami obróbki, oprogramowaniem VPSS 4ie CAD 
CAM do wirtualnej produkcji prototypów, uzupełniona o predykcyjne wsparcie usług technicznych, dzięki czemu skrócono przestoje i 
zwiększono dostępność maszyny.

MP SheetCat
Kompaktowe, jednopaletowe L/UL

ASIII MP
Wielopaletowe L/UL

LA NTK + SR NTK
Jednopaletowe L/UL z ulepszonym 

usuwaniem detali

CS II
Systemy magazynowe

AS NTK + ULS NTK
Wielopaletowe L/UL z ulepszonym 

usuwaniem detali

PR III
Układy usuwania detali

* Nie wszystkie opcje są kompatybilne. Należy sprawdzić w poniższej tabeli. Identyfikacja narzędzi jest kompatybilna ze wszystkimi opcjami.
UKŁADY AUTOMATYKI
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Bezpieczeństwo użytkowania
Przed użyciem należy zapoznać się z instrukcją obsługi.
Podczas eksploatacji niniejszego produktu należy stosować odpowiednie środki ochrony osobistej.

Oficjalne nazwy modeli maszyn i jednostek opisanych w niniejszym katalogu nie posiadają myślników, np. EM3612MIIe. Kontaktując się z władzami przy ubieganiu się o 
montaż, pozwolenia eksportowe lub finansowanie należy korzystać z zarejestrowanych nazw modeli.
Nazwy z myślnikami, np. EM-3612 MIIe stosowane są w niektórych fragmentach niniejszego katalogu dla celów przejrzystości. Dotyczy to również innych maszyn.
Na zdjęciach znajdujących się w niniejszym katalogu usunięto środki zabezpieczające.

WYMIARY
Jednostka: mmEM-3510 MIIe  

(D) 6157 x (S) 5120 x (W) 2367

EM-3612 MIIe  
(D) 6582 x (S) 6220 x (W) 2367

W przypadku wprowadzania ulepszeń, specyfikacja, wygląd i wyposażenie podlegają zmianom bez uprzedzenia.

SPECYFIKACJA MASZYNY

EM-MIIe Series EM-3510 MIIe EM-3612MIIe

Sterowanie numeryczne AMNC 4ie

Siła nacisku kN 300

Układ napędowy Serwonapęd AC, bezpośredni napęd podwójny

Głowica rewolwerowa Liczba stanowisk 44 MPT lub 45 stanowisk (4 AI) głowica Z
55 MPT lub 58 stanowisk (4 AI) głowica K

Sterowane osie 11

Dystans posuwu osi X x Y mm 2500 x 1275 3050 x 1525

Maksymalne jednoczesne tempo posuwu X/Y m/min 144 128

Maksymalna prędkość wykrawania
Skok pionowy 5 mm / skok poziomy 25,4 mm
Skok pionowy 5 mm / skok poziomy 2,0 mm

hpm
500
745

Maksymalna prędkość znakowania Skok pionowy 1,4 mm / skok poziomy 0,5 mm hpm 1800 (X)  -  950 (Y)

Dokładność wykrawania mm ± 0.1

Zakres roboczy bez repozycji mm 2500 x 1275 3050 x 1525

Maksymalna grubość blachy mm 4.5

Maksymalna masa materiału kg 50 (F1) / 150 (F4)

Masa maszyny kg 19000 (głowica Z)
19500 (głowica K)

21000 (głowica Z)
21500 (głowica K)
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AMADA Sp. z o.o.
Cholerzyn 467 
32-060 Liszki
Polska

Tel: +48 12 379 31 85
Fax: +48 12 379 36 02
www.amada.eu


