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WYKRAWARKA NOWEJ GENERACJI Z
PODWOJNYM SERWONAPEDEM ELEKTRYCZNYM
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WYKRAWARKA NOWEJ GENERACJI Z PODWOJNYM SERWONAPEDEM
ELEKTRYCZNYM

ROZWOJ SERII EM-NT: REDUKCJA CZASU USTAWIEN INTEGRACJA PROCESU

PODWOJNY SERWONAPED AC ORAZ INTEGRACJA PROCESU

W nowej serii wykrawarek EM zastosowano innowacyjne rozwigzania, m. in. bezposredni, podwéjny
serwonaped elektryczny, ktéry znaczgco wptywa na wzrost produktywnosci i jakosci procesu.

System identyfikacji narzedzi ID Tool oraz dodatkowe stacje gwintujgce MPT pozwalajg na skrocenie
czasu konfiguraciji i integracje proceséw obrébki blach.
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NOWE CECHY SERII EM-MII

Rewolwer z/king

Dolna cze$¢ rewolweru typu Z ma wiekszg $rednice co utatwia wymiane matryc
i skraca czas wymiany. Rewolwer @ 1200 King moze pomiesci¢ duzg ilos¢
narzedzi aby zminimalizowaé¢ liczbe konfiguracji narzedzi.

Wykrawanie blach 1500mm - 3000mm w jednym
zamocowaniu arkusza

Zasieg roboczy osi X to 3050mm (EMZ-3612MIl i EMK-3612MIl) pozwala na
wykrawanie blach o wielkos$ci 1500x3000 bez repozycji. Pomaga to osiggna¢
szybki i stabilny proces wykrawania redukujgc zadania programowe.

Identyfikacja narzedzi

System identyfikacji narzedzi ID Tool to technologia kodowania DM (DataMatrix),
ktéra zapobiega wystepowaniu pomytek przy konfiguracji i montazu narzedzi.
Zastosowanie systemu identyfikacji narzedzi w serii EM-MIl pomaga utrzymac
stabilnos¢ narzedzi, przez co wptywa na jako$¢ wykrawanych detali.

Narzedzia gwintujace mpt oraz dedykowane stacje
gwintujace

Dedykowane stacje gwintujgce MPT sg zainstalowane w gtowicy rewolwera.
Wykrawanie otworéw jak i gwintowanie moze odbywac sie w tym samym
obszarze pracy - bez repozycji, w wyniku czego czas procesu wytwarzania
czesci i czas programu zostaje zredukowany.

Podwdjny serwonaped AC




WYMIARY

EMZ-3510MII
(D.) 4998 x (SZER.) 5128 x (WYS.) 2342

EMZ-3612MII
(Dt.) 5436 x (SZER.) 6212 x (WYS.) 2342

EMK-3510MIl
(Dt.) 4998 x (SZER.) 5128 x (WYS.) 2342

EMK-3612MIl
(DL.) 5436 x (SZER.) 6212 x (WYS.) 2342

* Bez urzadzen zabezpieczajacych

DANE TECHNICZNE MASZYNY

Jednostka : mm

Seria EM-MII EMZ-3510MI1 EMZ-3612MI1 EMK-3510MII EMK-3612MII
Sterowanie numeryczne AMNC 3i
Sita nacisku kN 300
Naped podwdjny naped AC servo
Gtowica llos¢ stacji 45 (4 stacja obrotowa) 58 (4 stacja obrotowa)
Osie sterowane XY,C,T+A
Zasieg roboczy osi XxY mm 2500 x 1270 3050 x 1525 2500 x 1270 3050 x 1525
Maksymalna predkos¢ symultaniczna | X/Y m/min 144 128 144 128
Maksymalna predkos¢ wykrawania ShE Gl 5_mm hpm 500 (X)

25.4 skok poziomy
Doktadnosé¢ pozycjonowania mm +0.1
Zakres roboczy bez repozycji mm 2500 x 1270 3050 x 1525 2500 x 1270 3050 x 1525
Maksymalna grubosé blachy mm 4.5
Maksymalna masa materiatu kg 50 (F1) / 150 (F4)
Wymiary zapadni (opcja) mm 300 x 300
Masa maszyny kg 19000 21000 19500 21500

Dane techniczne, wyglad oraz wyposazenie moga ulec zmianie ze wzgledu na modernizacje.

W celach bezpieczenstwa:

Prosze zapozna¢ sig z instrukcjg obstugi oraz z potencjalnym ryzykiem przed uzytkowaniem maszyny.

Oficjalna nazwa maszyny opisanej w niniejszej broszurze to EMZ3612MII. Niektore zdjecia przedstawione w broszurze moga nie zawiera¢ urzadzen

zabezpieczajgcych.

AMADA Sp. z o0.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki

Polska

Tel: +48 12379 31 85
Fax: +48 12 379 36 02
www.amada.pl

FO12-EU06pI — October 2021 — © AMADA EUROPE. All rights reserved.




