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ROZWÓJ SERII EM-NT: REDUKCJA CZASU USTAWIEŃ INTEGRACJA PROCESU

WYKRAWARKA NOWEJ GENERACJI Z PODWÓJNYM SERWONAPĘDEM 
ELEKTRYCZNYM

W nowej serii wykrawarek EM zastosowano innowacyjne rozwiązania, m. in. bezpośredni, podwójny 
serwonapęd elektryczny, który znacząco wpływa na wzrost produktywności i jakości procesu.

System identyfikacji narzędzi ID Tool oraz dodatkowe stacje gwintujące MPT pozwalają na skrócenie 
czasu konfiguracji i integrację procesów obróbki blach.

PODWÓJNY SERWONAPĘD AC ORAZ INTEGRACJA PROCESU

Zdjęcia mogą zawierać dodatkowe elementy wyposażenia.
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NOWE CECHY SERII EM-MII

Rewolwer z/king
Dolna część rewolweru typu Z ma większą średnicę co ułatwia wymianę matryc  
i skraca czas wymiany. Rewolwer Ø 1200 King może pomieścić dużą ilość 
narzędzi aby zminimalizować liczbę  konfiguracji narzędzi.

Identyfikacja narzędzi
System identyfikacji narzędzi ID Tool to technologia kodowania DM (DataMatrix), 
która zapobiega występowaniu pomyłek przy konfiguracji i montażu narzędzi.  
Zastosowanie systemu identyfikacji narzedzi w serii EM-MII pomaga utrzymać 
stabilność narzędzi, przez co  wpływa na  jakość wykrawanych detali.

Narzędzia gwintujące mpt oraz dedykowane stacje 
gwintujące
Dedykowane stacje gwintujące MPT są zainstalowane w głowicy rewolwera. 
Wykrawanie otworów jak i gwintowanie może odbywać się w tym samym 
obszarze pracy - bez repozycji, w wyniku czego czas procesu wytwarzania 
części i czas programu zostaje zredukowany.

Wykrawanie blach 1500mm - 3000mm  w jednym 
zamocowaniu arkusza
Zasięg roboczy osi X to 3050mm (EMZ-3612MII i EMK-3612MII) pozwala na 
wykrawanie blach o wielkości 1500x3000 bez repozycji. Pomaga to osiągnąć 
szybki i stabilny proces wykrawania redukując zadania programowe.

Podwójny serwonapęd AC
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DANE TECHNICZNE MASZYNY

Dane techniczne, wygląd oraz wyposażenie mogą ulec zmianie ze wzgledu na modernizację.

W celach bezpieczeństwa:
Proszę zapoznać się z instrukcją obsługi oraz z potencjalnym ryzykiem przed użytkowaniem maszyny.

Oficjalna nazwa maszyny opisanej w niniejszej broszurze to EMZ3612MII. Niektóre zdjęcia przedstawione w broszurze mogą nie zawierać urządzeń 
zabezpieczających.

EMK-3510MII  
(DŁ.) 4998 x (SZER.) 5128 x (WYS.) 2342

EMK-3612MII  
(DŁ.) 5436 x (SZER.) 6212 x (WYS.) 2342

EMZ-3510MII  
(DŁ.) 4998 x (SZER.) 5128 x (WYS.) 2342

EMZ-3612MII  
(DŁ.) 5436 x (SZER.) 6212 x (WYS.) 2342

Seria EM-MII EMZ-3510MII EMZ-3612MII EMK-3510MII EMK-3612MII

Sterowanie numeryczne AMNC 3i

Siła nacisku kN 300

Napęd podwójny napęd AC servo 

Głowica Ilość stacji 45 (4 stacja obrotowa) 58 (4 stacja obrotowa)

Osie sterowane X, Y, C, T + A

Zasięg roboczy osi X x Y mm 2500 x 1270 3050 x 1525 2500 x 1270 3050 x 1525

Maksymalna prędkość symultaniczna X/Y m/min 144 128 144 128

Maksymalna prędkość wykrawania Skok pionowy 5mm 
25.4 skok poziomy hpm 500 (X)  

Dokładność pozycjonowania mm ± 0.1

Zakres roboczy bez repozycji mm 2500 x 1270 3050 x 1525 2500 x 1270 3050 x 1525

Maksymalna grubość blachy mm 4.5

Maksymalna masa materiału kg 50 (F1) / 150 (F4)

Wymiary zapadni (opcja) mm 300 x 300 

Masa maszyny kg 19000 21000 19500 21500
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* Bez urządzeń zabezpieczających


