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EM MMSERIES

PUNZONADORA SERVOELECTRICA DE NUEVA GENERACION

LA SERIE EM NT SIGUE EVOLUCIONANDO:
REDUCCION DEL TIEMPO DE CONFIGURACIONE
INTEGRACION DE PROCESO

SERVOACCIONAMIENTO DOBLE DIRECTO DE CA E INTEGRACION DE PROCESOS

La serie EM-NT incorpora nuevas tecnologias que aprovechan el sistema de servoaccionamiento
doble directo de CA, unico en el mundo. El resultado es un procesamiento de chapas metalicas
mas rapido, mas productivo y superior.

Las opciones de identificacion de herramienta y de roscado MPT también reducen drasticamente
el tiempo de configuracion y conseguir una integracion del proceso de punzonado.

EM Z 3510 (W

La imagen puede incluir equipamiento opcional




NUEVAS CARACTERISTICAS DE LA SERIE EM MiI

o REDUCCION DEL TIEMPO DE CONFIGURACION DE
HERRAMIENTAS

TORRETA Z/KING

Como la torreta Z
utiliza platos
superiores e inferiores
de distintos didmetros,
las matrices pueden
cambiarse facilmente
desde la parte
superior del disco
inferior, reduciéndose
asi el tiempo de configuracion.

La torreta King, con un didmetro de 1200, puede alojar
una amplia variedad de herramientas, reduciéndose asi
también el numero de configuraciones necesarias de las
herramientas.

e ALTA VELOCIDAD Y ALTA PRODUCTIVIDAD

HERRAMIENTAS DE ROSCADO MPT
Y ESTACIONES DE ROSCADO ESPECIFICAS

En la torreta se pueden
instalar estaciones de
roscado MPT especificas.
Es posible punzonar y roscar
orificios en la misma area.
De esta forma, las piezas de
trabajo pueden punzonarse
y roscarse sin necesidad de
reposicionar, lo que acorta
tanto el tiempo de proceso
como el de programacion.

g PREVENCION DE ERRORES DE INSTALACION DE

HERRAMIENTAS

IDENTIFICACION DE HERRAMIENTAS

Los errores durante

la instalacion de las
herramientas se eliminan
gracias a la gestion
digital de herramientas
mediante un cédigo de
barras 2D (Data Matrix).

Al combinar la
identificacion de
herramientas con la
EM MII se consiguen unas condiciones de herramienta
estables y se mejora la calidad de las piezas.

OPCION

e RANGO DE PROCESAMIENTO DE EXPANSION

PUNZONADO DE CHAPAS DE 3000X 1500 SIN
REPOSICION

3.050 mm

Un recorrido de
accionamiento del eje X de
3050 mm (EMZ-3612 MII

y EMK-3612 MII) permite
punzonar chapas de 3000
x 1500 sin necesidad de
reposicionarlas.

De esta forma se consiguen
tiempos mas rapidos y
estables, y se reducen las
complicadas tareas de
programacion.

3.050 mm

Servoaccionamiento doble directo de CA




EMZ-3510MII EMK-3510MII
(la.) 4998 x (an.) 5128 x (al.) 2342 (la.) 4998 x (an.) 5128 x (al.) 2342
EMZ-3612MlI EMK-3612MlII

(la.) 5436 x (an.) 6212 x (al.) 2342 (la.) 5436 x (an.) 6212 x (al.) 2342

* Sin equipos de seguridad

ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA

EM-MII Series EMZ-3510MII EMZ-3612MI1 EMK-3510MI1 EMK-3612MI1
Control numérico AMNC 3i

Tonelage kN 300

Accionamiento "AC servo, direct twin drive”

Torreta Number of stations 45 (4 Auto Index) 58 (4 Auto Index)
Control de Ejes X, Y,C, T+A

Recorrido de ejes XxY mm 2500 x 1270 3050 x 1525 2500 x 1270 3050 x 1525
Velocidad maxima de ejes simultaneos | X/Y m/min 144 128 144 128
Maxima cadencia de punznado Golpeo 5mm/ Paso 25.4mm | hpm 500 (X)

Precision de posicionamiento mm +0.1

Campo de trabajo sin reposicion mm 2500 x 1270 3050 x 1525 2500 x 1270 3050 x 1525
Espesor maximo de chap mm 4.5

Peso maximo del material kg 50 (F1) / 150 (F4)

Tamano trampilla (opcional) mm 300 x 300

Peso maquina kg 19000 21000 19500 21500

Por razones de mejora, las especificaciones técnicas, la apariencia y los equipos estan sujetos a cambios sin previo aviso.

Para un uso seguro
Debe leer atentamente el manual antes de utilizar el producto.
Para utilizar este producto es necesario usar equipos de proteccion personal adecuados.

El nombre oficial de modelo de las maquinas y unidades descritas en este catalogo no tiene guiones, por ejemplo, EMZ3612MIl. Utilice este
nombre de modelo registrado en caso de contactar con las personas autorizadas para solicitar la instalacion, exportacion o financiacion de esta
maquina.

Los nombres con guion, como EMZ-3612 MII, se usan en algunas partes de este catalogo para facilitar su lectura. Esto también es aplicable a
otras maquinas.

En algunas de las imagenes utilizadas en este catalogo se han retirado los dispositivos de prevencién de accidentes.
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