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UNIKALNA KONTROLA WIAZKI LASERA DLA WYZSZEJ WYDAJNOSCI

W PELNI FUNKCJONALNY PROCES CIECIA LASEREM DO CIENKICH | GRUBYCH
MATERIALOW Z WYKORZYSTANIEM POJEDYNCZEJ SOCZEWKI

ORYGINALNA TECHNOLOGIA AMADA DO KONTROLI WIAZKI LASERA JEST TERAZ DOSTEPNA

Z OSCYLATOREM FIBER WYZSZEJ MOCY

Maszyny serii ENSIS-AJ znacznie zwiekszajg mozliwosci
ciecia, dzieki wykorzystaniu oscylatoréw o mocy 3kW,
6kW, 9kW i12kW. Wersje 6kW, 9kW i 12kW wprowadzajg
bezkonkurencyjny system automatycznej kolimacji
AMADA, aby zapewni¢ sterowanie punktem skupienia
wigzki, co pozwala na bardzo szybkie przebijanie, szybkie
ciecie i znacznie lepszg prostopadtosé powierzchni
cietej na grubszych materiatach.

Wykorzystanie jednej soczewki dla catej gamy
materiatéw i grubosci, redukuje konfiguracje maszyny
i pozwala unikngé potencjalnych btedéw, zapewniajgc
wyzszg wydajnos¢, a tym samym wyzszg rentownosgé.
Wysokiej wydajnosci system automatycznego
zmieniacza dysz, prostota jak i intuicyjny panel kontrolny
AMNC 3i, pozwalajg na znacznie szybsze ustawienie

maszyny.




PRZYKLADY ZASTOSOWAN PRODUKCYJNYCH

stal weglowa 4,5 mm
180.0 x 180.0 mm

POROWNANIE KOSZTOW PRODUKCJI

REDUKCJA KOSZTOW 0 42.0% NA DETAL

6kW SERIAE"s,s A.’ _

maszyna CO, 4 kW
I

I 1
0 2 4 (€/detal)

stal nierdzewna 8 mm
200.0 x 200.0 mm

POROWNANIE KOSZTOW PRODUKCJI

REDUKCJA KOSZTOW 0 78.0% NA DETAL

12kwW SERIAE"S'SA‘ -
Konwencjonalna _

maszyna CO, 4 kW
[

0 1 2 3 (€/detal)

stal weglowa 9 mm
116.2x138.4mm

POROWNANIE KOSZTOW PRODUKCJI

REDUKCJA KOSZTOW 0 64.7 % NA DETAL

3kwW SERIAE"S'S AJ -

maszyna CO, 4 kW
[

1
0 0.20 0.40 (€/detal)

stal nierdzewna 12 mm
223.0x 195.0 mm

POROWNANIE KOSZTOW PRODUKCJI

REDUKCJA KOSZTOW 0 83.8% NA DETAL

9kW SERIAE"s,s AJ -

maszyna CO, 4 kW
I T
0 2

1
4 (€/detal)

Koszt produkcji obejmuije koszty: gazéw asystujacych, energii elektrycznej i materiatéw eksploatacyjnych.
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TECHNOLOGIA KONTROLI WIAZKI LASERA
TRYB KOMPLETNEJ KONTROLI WIAZKI

DOSTOSOWYWANIE SIE WIAZKI DO ROZNYCH
MATERIALOW

Technologia kontroli wigzki AMADA jest uzywana od 2014
roku, zapewniajgc bardzo stabilne cigcie od cienkich do
grubych materiatéw poprzez automatyczne dopasowanie
‘ Grube sie lasera do rodzaju i grubosci materiatu. System stopniowo
zmienia tryb wigzki, aby zapewni¢ petng kontrole w catym
zakresie materiatow. Tryb wigzki mozna rowniez natychmiast
zmieni¢ pomiedzy przebiciem i cieciem, aby uzyskac korzysci
z szybkiego wpalania i zwigkszonej wydajnosci.

Cienkie

Kolejng zaletg tego systemu jest to, ze jedna soczewka moze
by¢ uzyta do ciecia catego zakresu materiatéw. To zmniejsza
ilos$¢ konfiguracji i pozwala unikng¢ kosztownych btedoéw.

Obecnie oferowane lasery AMADA FIBER o zwiekszonej

mocy 12kW, a takze sprawdzone juz o mocy 3kW, 6kW i 9kW,

wraz z technologig kontroli wigzki lasera, spetniajg wszelkie

wymagania dotyczgce obrébki metalu, zapewniajac nizsze
OBRAZ KSZTALTU WIAZKI koszty za pojedynczg czes¢ i wyzszg rentownosé.

TECHNOLOGIA AUTO KOLIMACJI
PELNA KONTROLA PUNKTU SKUPIENIA WIAZKI

OPTYMALNA SREDNICA WIAZKI | PUNKT
SKUPIENIA

Nowa oryginalna technologia Auto Kolimacji firmy AMADA
oferuje mozliwos¢ precyzyjnego sterowania rozmiarem
i pozycjg punktu skupienia, pozwalajgca na ptynne usuwanie
stopionego metalu z miejsca ciecia. Rozwigzato to problem,
jaki moga mie¢ standardowe lasery fiber podczas obrébki
grubszej stali czarnej. Jesli stopiony materiat nie zostanie
wystarczajgco szybko usuniety z miejsca ciecia, musi by¢
zredukowana predkos¢ ciecia. Technologia Auto Kolimac;ji
firmy AMADA zapewnia najwyzszg predkos¢ ciecia oraz
wysoka jakos¢ powierzchni ciecia.

Cienkie
Q Kolejne zalety technologii Auto Kolimacji to poprawiona
jakos¢ krawedzi ciecia oraz redukcja skosu powierzchni
ciecia. Ponadto wieksza szerokosc¢ ciecia na grubszych
materiatach zapewnia tatwe usuwanie czesci w celu
zwiekszenia wydajnosci, gdy czesci sg usuwane recznie
przez operatora. Jest to réwniez idealne rozwigzanie, gdy
rozwaza sie automatyczne usuwanie czesci, zapewniajac
wysoka niezawodnos¢ produkcji.

Technologia Auto Kolimaciji jest wykorzystywana w laserach
fiber ENSIS 6kW, 9kW i 12kW.




NAJNOWSZY REZONATOR FIBER OD AMADA
ZAAWANSOWANY SYSTEM LASERA FIBER, OPRACOWANY PRZEZ AMADA

MODULY DIODOWE DUZEJ MOCY

Wszystkie lasery fiber AMADA wykorzystujg opracowang
wtasng technologie diod duzej mocy. Kazdy indywidualny
modut zapewnia moc 3kW lub 4kW. Najwyzsze technologie
umozliwiajg ciecie w zakresie 3, 6,9 i 12kW

WLASNA PRODUKCJA REZONATOROW

W celu zwiekszenia produkcji i zaspokojenia rosngcego
popytu na rezonatory fiber, fabryka AMADA Fujinomiya
zostata wyposazona w pomieszczenia "clean room"
specjalnie przeznaczone do produkcji i montazu zrédet fiber.

~ Fujinomiya "clean room”

0SZCZEDNOSC ENERGII
WYBIERZ PRAWIDLOWA MOC DLA TWOJEGO ZASTOSOWANIA

MNIEJSZE ZUZYCIE, WIEKSZY ZYSK

AMADA dazy do tego, aby jej produkty byly jak najbardziej
przyjazne dla srodowiska, a jednoczesnie zapewniaty
najwyzszy poziom wydajnosci. Technologia lasera fiber

ENSIS-AJ znacznie zmniejsza zuzycie energii na obrobke
laserowg materiatow. Maksymalne zuzycie energii catego
systemu (w tym agregatu i odkurzacza) jest znacznie
nizsze niz lasera CO, o mocy 4kW, zapewniajgc dalszy zysk

dla naszych klientéw. Wykorzystujgc lasery fiber o mocy
3, 6, 9 lub 12kW, AMADA moze poméc klientom wybraé

MAKSYMALNY POBOR MOCY CALEGO SYSTEMU
11°/ 31 % 51 % -71%

2 E 88

4kw co, ENSIS-AJ ENSIS-AJ ENSIS-AJ ENSIS-AJ

Laser T2 kW sl s odpowiedni poziom mocy dla ich indywidualnej sytuacji

=

i wymagan.
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PRODUCTS




seria ENSIS AJ

WYZSZA WYDAJNOSC

KROTSZY CZAS WPALANIA ZMNIEJSZA CZAS PROCESU CIECIA

Czas wpalenia dla stali czarnej
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TECHNOLOGIA ENSIS-AJ

Dzieki potgczeniu technologii sterowania zmiang wigzki
i automatycznej kolimacji, ENSIS-AJ o mocy 6kW, 9kW i 12kW
moze bardzo szybko przebi¢ gruba stal czarng. Wariant
0 wyzszej mocy moze przebi¢ stal czarng 25mm w ciggu
zaledwie 1 sekundy, w zaleznosci od jakosci materiatu.

Maszyna moze btyskawicznie zmieniac tryb pracy pomiedzy
wigzka o wysokiej gestosci skupienia do wpalen, a trybem
idealnej wigzki dla wysokiej jakosci szybkiego ciecia, co
zapewnia krotsze czasy obrobki.

Proces szybkiego wpalania moze zaoszczedzi¢ do 57%
czasu przetwarzania petnego arkusza czesci.

ENSIS-AJ o mocy 3kW ma te samg technologie kontroli
wigzki, ktéra umozliwia szybkie wpalenie na stali czarnej
o grubosci do 20 mm, dzieki czemu jest to opcja bardzo
energooszczedna, ale jednoczes$nie bardzo wydajna.

ORYGINALNA TECHNOLIGIA AMADA "ECO CUT”

PRZETWARZANIE GRUBEJ STALI CZARNEJ

Oryginalna technologia ECO Cut firmy AMADA to system
zapewniajgcy wysoka wydajnos¢ podczas obrébki grubej
stali czarnej przy jednoczesnym obnizeniu kosztéw
jednostkowych.

Zalety
+ zredukowane koszty eksploataciji

+ wieksze predkosci cigcia

+ wysoka jakos¢ ciecia

+ poprawiono prostopadto$é krawedzi cietej

W przypadku poprzednich laseréw fiber ECO Cut byt
dostepny do 12 mm stali czarnej. W przypadku laserow
fiber serii ENSIS-AJ specyfikacja ECO Cut jest nastepujaca:

« 25 mm (9kW / 12kW)

« 22 mm (6kW)

« 20 mm (3kW)

Wykorzystujgc dysze o mniejszej Srednicy i rozlegtg wiedze
AMADA na temat dynamiki przeptywu gazu, ECO Cut jest
doskonatym sposobem na zwigkszenie wydajnosci dla
stali czarnej, przynoszac dodatkowe korzysci w postaci
wyzszego zysku.



STANDARDOWE WYPOSAZENIE | FUNKCJE

Automatyczny zmieniacz dysz

Aby zapewni¢ w petni automatyczng prace, ENSIS-AJ jest wyposazony w
system automatycznej wymiany dysz wraz z jednostkg do czyszczenia dysz i
kalibracji gtowicy

Przetwarzanie jedng soczewka

Dzieki technologii ENSIS-AJ, jedna soczewka jest uzywana do obrébki catej
gamy materiatéw, co oszczedza czas instalacji i zwieksza wydajno$é

Przedni i boczny dostep

Aby umozliwi¢ najbardziej elastyczny dostep do obszaru ciecia, maszyna ENSIS
jest wyposazona w otwierane przednie i boczne drzwi.

WACS I

W przypadku ciecia grubych blach podczas procesu ciecia woda jest
natryskiwana na materiat, co chtodzi bezposrednio obszar cigcia. Wptyw na
zmniejszenie ilosci odpadu, pozwala na bardziej efektywne wykorzystanie
arkusza, zwieksza stabilnos¢ procesu.

Przenosnik tasmowy wzdtuzny (o$ X)

Mate detale i odpad sg automatycznie odprowadzane z obszaru ciecia poprzez
tasmowy przenosnik wzdtuz osi X.

Przedmuch pytu

Aby poprawic¢ jakosé czesci stalowych, ENSIS-AJ jest wyposazony w system
przedmuchu pytu. Powoduje to ciggte dostarczanie strumienia powietrza przez
spodnig strone arkusza metalowego, aby uniemozliwi¢ przyleganie do niego
pytu powstatego w wyniku procesu ciecia.

Monitoring procesu ciecia
Czujniki —— "\ Ot
Swiatto
odbite

Soczewka

Monitorowanie przebicia

Monitorowanie przebicia sprawdza, czy proces przebijania jest zakonczony
przed rozpoczeciem procesu ciecia. Cykl przebijania zmienia sie automatycznie
w zaleznosci od jakosci materiatu.
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STANDARDOWE WYPOSAZENIE | FUNKCJE

Glebokie znakowanie

Funkcja gtebokiego znakowania, zakoficzona pojedynczym przej$ciem wigzki
laserowej, umozliwia odczyt nawet po natozeniu powtoki lakierniczej. Zapewnia
to rozpoznawalnos¢ czesci w procesie produkcyjnym.

Koszty czesciowe - . .
Ciecie sprezonym powietrzem

sern ENSIS AJ 3 By zredukowa¢ koszty do minimum, lasery AMADA fiber pozwalajg na obrébke
~ ciecie -44% wielu materiatéw za pomoca sprezonego powietrza jako gazu asystujgcego z
oSStz wysoka jako$cig rezultatéw. Zuzycie standardowych gazéw asystujgcych jest
o zerowe.
azotem

STEROWANIE NUMERYCZNE AMNC 3i

Sterowanie numeryczne AMNC 3i stosowane w laserach fiber serii ENSIS-AJ
to 21,5-calowy ekran dotykowy HD zapewniajacy prostg, intuicyjng obstuge dla
wyzszej wydajnosci. Idealnie pasuje do koncepcji cyfrowego pakietu VPSS 3i.

Dodatki zawarte:
+ Tryb smartphone do powigkszania.
+ Automatyczne generowanie NC na ekranie.

+ Obstuga za pomoca jednego przycisku zapewnia szybka konfiguracje
urzadzenia.

+ Wydajno$¢ maszyny i historia produkcji.

STANDARDOWE FUNKCJE MASZYNY

sta@nm‘c&ard w peini&saione @ @
Technologia ENSIS [ |

System automatycznej kolimacji
Ciecie jedng soczewka
Zmieniacz dysz (ilos¢ stacji)
Ciecie sprezonym powietrzem
Czyste szybkie ciecie (CFC)
Funkcja natrysku oleju

Przedni i boczny dostep

Mozliwos¢ gtebokiego grawerowania

Nadmuch powietrza
Ciecie chtodzone woda (WACSII)
Monitor wpalen

lllllllllﬁlllg

EEEEEEEEEAN

Przenosnik tasmowy odpadéw w osi x




WYPOSAZENIE | FUNKCJE OPCJONALNE

Silky Cut
W przypadku obrébki stali nierdzewnej, AMADA opracowata Silky Cut dla laseréw

fiber, dajgca jakosc¢ typu CO, oraz oszczednosci w zuzyciu energii elektrycznej
(zwykle 0 70% mniej niz réwnowazny laser CO,).

Mikser gazu

Podczas obrébki aluminium mieszanina azotu i tlenu pozwala na idealne
potgczenie w celu poprawy jakosci ciecia w poréwnaniu z samym azotem.

ovVs-D

System OVS-D mierzy rozstaw dwdch punktéw referencyjnych i automatycznie
kompensuje pozycje arkusza detali podczas transferu z wykrawarki do lasera.
System mierzy rowniez rozstaw i geometrie otworéw. Gdy zmierzone wartosci
sg poza ustalonymi granicami aktywowany jest alarm.

MOST POMIEDZY ERP | SYSTEMEM ECO-AMADA

AMADA Order Manager (AOM) jest nowg platforme opartg na chmurze stworzong przez AMADA.
Dzieki standardowemu interfejsowi wymiany danych AMADA, istniejacy system ERP klienta mozna tatwo podtgczy¢ do AOM, aby
zezwoli¢ na przesytanie danych produkcyjnych do maszyn AMADA i odbierania danych produkcyjnych z powrotem.

AMADA proponuije cyfrowe opracowanie produkcji poprzez wykorzysanie VPSS (Virtual Prototype Simulation System). Wszystkie
dane sg opracowywane w biurze i przesytane na produkcje poprzez sie€.

Zlecenia g,
W Produkcyjne

5 _ Qmaba
@S‘-’. @ Dane ORDER MANAGER

Produkcyjne
ERP Klienta
Production Designer VPSS 3i WELD

SheetWork?_ — .i___ypss 3i BEND

-

R——

Spawanie Giecie Ciecie laserowe




seria ENSIS AJ

SYSTEMY AUTOMATYZACJI

OD AUTOMATYCZNYCH ZMIAN STOtLU DO AUTOMATYCZNYCH

SYSTEMOW SKLADOWANIA

AUTOMATYCZNA ZMIANA STOLU (LSTE)

Standardowy modut automatyzacji AMADA dla formatéw arkuszy 3 i 4
metrowych jest w petni elektrycznym systemem, ktéry sktada sie z 2 palet,
zdolnych do obstugi petnowymiarowych arkuszy do grubosci 25mm. Jest
to idealna konfiguracja dla klientéw z ograniczeniami przestrzennymi i
mniejszg produkcja. Mozna osiggnac¢ ciagta prace, poniewaz kolejne
zadanie mozna ustawi¢, gdy maszyna tnie, a czgsci mozna tatwo
sortowac ze szkieletu.

Opcja wolnego stotu (FBT) jest niezwykle przydatna dla klientéw
przetwarzajacych grubsze materiaty, zmniejszajgc wysitek operatora,
poniewaz wspomaga zatadunek i pozycjonowanie ciezkiego arkusza.
Pozwala on réwniez na szybki zatadunek duzych, cienkich arkuszy przez
jednego operatora.

MP FLEXIT - AUTOMATYCZNE LtADOWANIE/
ROZLADOWYWANIE ARKUSZA

Modut automatyzacji MP Flexit zapewnia ciggta prace, poprzez auto-
matyczne tadowania i roztadowywania w celu zwiekszenia wykorzystania
maszyny. Do systemu mozna zatadowaé materiat o wadze 3000 kg,
a gotowe arkusze sa roztadowywane za pomoca uktadu widet ktére sa
wyposazone w naped tafcuchowy. System skoordynowanego napedu
urzadzenia roztadowujgcego z napedem tancuchowym na widtach
zapewnia bezs$ladowy roztadunek czesci w poréwnaniu z innymi
systemami automatyki, poniewaz gotowe czesci nie sg zsuwane na palete.
Wycinane czesci mozna szybko usungé¢ za pomocag wdézka widtowego,
podczas gdy laser pracuje. MP Flexit to idealne rozwigzanie do produkcji
wolumenu na $rednim poziomie przy dtugosci blachy do 3m w fabryce
z nisko umieszczonym sufitem.

MP 4020 - SYSTEM ZALADUNKU | ROZLADUNKU
ARKUSZY DUZEGO FORMATU

MP 4020 jest idealny dla klientéw z niska wysokoscig dachu i /
lub ograniczong powierzchnig. Wyposazony w 2 pétki zatadowcze
i 1 roztadowczag MP 4020 zapewnia w petni zautomatyzowane
przetwarzanie. Petnowymiarowy arkusz o grubosci 25 mm moze byé
tadowany i roztadowywany w trybie automatycznym, zmniejszajgc
obcigzenie operatora. System zawiera réwniez mozliwos¢ wniesienia
palety do ciecia z przodu systemu. Pozwala to na przetwarzanie pilnych
zlecen szybko i tatwo bez koniecznosci bezposredniego tadowania
materiatu na pétke tadunkowa.

ASF EU - POJEDYNCZA WIEZA LUB PODWOJNA WIEZA

ASF-EU zostat zaprojektowany, aby uzupetnié¢ technologie laserowa i
zwiekszy¢ szybkos$¢ produkeiji, ktérg osiggaja lasery fiber wyzszej mocy.
Z czasem wymiany arkusza mniejszym niz 90 sekund, ASFEU zapewnia
najwyzszy poziom wykorzystania maszyny i elastyczno$¢ w przypadku
produkcji wielkoseryjnej dla 3m formatéw arkuszy.

W celu spetnienia wszystkich wymagan klienta dostepne sg warianty
standardowe (tacznie 10 potek), niskie (tacznie 7 pdtek) i wysokie (tacznie
14 potek). Dostepne sa réwniez wersje z podwojng wieza.

Ciete arkusze sg roztadowywane przez system napedoéw w celu
utrzymania jakosci czesci, podczas gdy nowy arkusz materiatu jest
tadowany. Pociete czesci / surowiec moga byé usuwane / tadowane
podczas pracy lasera.



AS LUL - POJEDYNCZA WIEZA LUB PODWOJNA WIEZA

Aby zadowoli¢ klientéw o $rednich i wysokich wymaganiach
produkcyjnych, wieza AS LUL zostata wprowadzona z wielkim sukcesem
w Europie. Ma kompaktowg powierzchnig, ktéra minimalizuje wptyw na
przestrzen fabryczng, jednocze$nie zapewniajgc w petni automatyczny,
ciggty przeptyw czesci. Jedng z cech, ktdra jest szczegdlnie przydatna
dla podwykonawcdéw, jest mozliwos¢ przeniesienia palety tnacej z przodu
wiezy i recznego zatadowania arkusza materiatu, a takze wytadowania
gotowych czesci. Pozwala to na przerwanie dtugiego harmonogramu
pracy, celem realizacji innego pilnego zlecenia. Harmonogram mozna
nastepnie wznowié. Dostepne jako pojedyncze lub podwdjne wieze, AS
LUL jest rowniez dostepny w konfiguracjach dtugosci 3m lub 4m.

DRUGA STACJA WYJSCIOWA

Czasami istnieje wymdg natychmiastowego wytadowania wycietych
czescizkomory produkcyjnej,jednocze$nie umozliwiajac przechowywanie
w nich innych arkuszy cietych. Tutaj druga stacja wyjsciowa okazuje sie
ogromna korzyscia.

Po przetworzeniu arkusza cze$ci mozna go automatycznie przesuwaé
przez komérke do pozycji wyjsciowej i recznie roztadowywac z 3 stron. Po
usunieciu czesci szkielet mozna usunac recznie lub odesta¢ z powrotem
do wiezy magazynowej, aby pdzniej go usungc.

W potaczeniu z automatycznym systemem wiezowym ASF EU zapewnia
mozliwos¢ przerwania dtugiego harmonogramu z pilnym zadaniem,
przetworzenia arkusza i usuniecia czesci w prosty i szybki sposéb, przed
ponownym uruchomieniem harmonogramu. Druga stacja wyjsciowa jest
dostepna dla formatéw arkuszy 3m.

TK SORTOWANIE CZESCI

Nowoczesne wymagania produkcyjne wymagaja wysokiej wydajnosci
maszyny i szybkiego sortowania czesci. System usuwania czesci TK
firmy AMADA spetnia oba te wymagania. Cze$ci mozna usuwac z cietego
arkusza i uktadac je na paletach z przodu komorki, a szkielet zwracany
jest do systemu przechowywania. Indywidualna aktywacja przyssawek,
konfiguracja wysuwanego ramienia, obrét gtowicy o 180 stopni i
proste programowanie offline zapewniajg szeroki zakres rozmiaréw
roztadowywanych ksztattéw. TK jest dostepna dla formatéw arkuszy 3m.
Dzieki technologii ENSIS-AJ podczas ciecia grubej stali czarnej uzyskuje
sie bardzo szerokg szczeline ciecia. To znacznie utatwia usuwanie czesci
w poréwnaniu do standardowych laseréw, ktére produkujg znacznie
wezszg szczeline.

CSII - PELNE MAGAZYNOWANIE

Najwyzsze wymagania dotyczace objetoscimogaby¢ spetnione przez system
automatyzacji magazynowej CS I AMADA. Dzieki mozliwos$ci zastosowania
do 999 pétek, z konfiguracjg jednorzedowg lub dwurzedowa. Lasery,
wykrawarki i maszyny kombinowane moga by¢ taczone ze stacjami
wejscia/wyjscia (1/0) ustawionymi zgodnie z wymaganiami klienta.
Dzwig windy dostarcza materiat do poszczegdlnych komérek maszyny
i usuwa gotowe czesci z powrotem do magazynu lub do stacji we/wy w
celu usuniecia do nastepnego etapu produkcji. Systemy CS 1l sg dostepne
dla 3m formatéw arkuszy




WYMIARY MASZYNY

Dt. x SZER. x WYS.

ENSIS-3015AJ + zmieniacz palet (LST E)
3/6kW: 10136 x 2840 x 2432
9kW: 10136 x 2840 x 2730
12kW: 10136 x 2840 x 2500

ENSIS-4020AJ + zmieniacz palet (LST E)
3/6kW: 12080 x 3360 x 2432
9kW: 12080 x 3360 x 2730
12kW: 12080 x 3360 x 2500

DANE TECHNICZNE

ENSIS-3015AJ ENSIS-4020AJ
Sterowanie NC AMNC 3i
Sterowanie osiami Osie X, Y, Z (trzy osie sterowane symultanicznie) + o$ B
Zakres przesuwu osi XxYxZ mm 3070 x 1550 x 100 4070 x 2050 x 100
Maksymalny obszar roboczy XxY mm 3070 x 1550 4070 x 2050
Maksymalna symultaniczna .
predkos$¢ pozycjonowania Al m/min 170
Powtarzalno$¢ pozycjonowania mm +0,01
Maksymalna masa materiatu kg 920 1570
Wysokos¢ robocza mm 940
3kW 9100 12200
. . 6kW 9500 12800
Masa maszyny (Gtéwna jednostka) oKW kg 2600 12900
12kW 9700 13000
DANE TECHNICZNE REZONATORA ZMIENIACZ PALET
ENSIS- ENSIS- ENSIS- ENSIS- LST 3015 E LST 4020 E
3000 6000 9000 12000
Generowanie wigzki Moduty diodowe lasera Fiber vhc;;sig:;alne
Moc maksymalna W | 3000 | 6000 | 9000 | 12000 materiatu mm | 3070x1550 | 4070 x 2050
Dtugosé fali pm 1,08 XxY
Stal zwykta 25" 25 25 25 llosc palet 2
Maksymalna | stal nierdzewna 15 25 25 25
grubos¢ Aluminium mm 12 25 25 25
cigcia Mosiadz 8 15 18 18
Miedz 6 12 12 12

“Maksymalna wartos$¢ jest zalezna od jako$ci materiatu oraz warunkéw zewnetrznych
*Z WACS. Bez WACS = 20mm.

Dane techniczne, wyglad zewnetrzny i wyposazenie moga ulec zmianie na skutek postepu technicznego bez powiadomienia.

Bezpieczeristwo uzytkowania
Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi przed uzytkowaniem.
Dla zachowania bezpieczenstwa uzytkowania nalezy stosowa¢ odpowiednie urzadzenia zabezpieczajace.

& Klasa lasera 1 w przypadku eksploatacji zgodnie z EN 60825-1

Oficjalna nazwa modelu maszyn i urzadzen opisanych w tym prospekcie jest pisana bez tacznika jak ENSIS3015AJ. Uzyj tej zarejestrowanej nazwy modelu
podczas kontaktu z przedstawicielami w celu instalacji, eksportu lub finansowania.
Pisownia z tacznikiem jak ENSIS-3015 AJ jest stosowana w niektorych czesciach prospektu dla zachowania czytelnosci. Odnosi sie to takze do innych urzadzen.

Urzadzenia zabezpieczajace nie zostaty pokazane na zdjeciach zamieszczonych w tym prospekcie.
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