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PARA UMA MAIOR PRODUTIVIDADE
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CONTROLO DE FEIXE UNICO PARA UMA MAIOR PRODUTIVIDADE

LASERS DE FIBRA DE RECURSOS COMPLETOS A PROCESSAR MATERIAIS
FINOS A ESPESSOS COM UMA UNICA LENTE

A TECNOLOGIA DE CONTROLO DE FEIXE VARIAVEL ORIGINAL DA AMADA E AGORA
COMBINADA COM MOTORES DE LASER DE FIBRA DE MAIOR POTENCIA

Com a utilizagcao agora de motores de laser de fibra de
3kW, 6kW, 9kW e 12kW, as maquinas da série ENSIS-AJ
aumentam significativamente as capacidades de
processamento. As versdes 6kW, 9kW e 12kW apresentam
o sistema de Colimagédo Automatica da AMADA, para
proporcionar incomparavel controlo de ponto de feixe.
Associada a tecnologia de Controlo de Feixe Variavel da
AMADA, esta proporciona perfuragao a alta velocidade,
velocidades de corte elevadas e angulos de bisel muito
melhorados em materiais mais espessos.

A utilizagcdo de uma lente Unica para uma gama
completa de materiais e espessuras diminui a
configuragcdo da maquina e evita potenciais erros,
fornecendo produtividade mais elevada e, por isso,
maior rentabilidade. Um dispositivo de troca de bico
automatico de alta capacidade e o controlo numérico
simples e intuitivo AMNC 3i sdo outras funcionalidades
gue garantem que a configuragdo da maquina é reduzida
a um minimo.




AMOSTRAS DE PROCESSAMENTO TiPICAS

COMPARAGAO DOS CUSTOS DE PRODUGAO

42.0% REDUGAO DE CUSTO POR PEGA

6kW ENS'S AJSERIES _
M4équina convencional _
ago carbono 4.5 mm de CO, de 4kW ‘ ‘
180.0 x 180.0 mm 0 2 4 (€/pega)
COMPARAGAO DOS CUSTOS DE PRODUGAO
78.0% REDUGAO DE CUSTO POR PEGA
12kw ENSIS Al scrics I
Maquina convencional _
. L de CO, de 4kW
aco inoxidavel 8 mm 1
200.0 x 200.0 mm 0 1 2 3 (€/peca)

ago carbono 9 mm
116.2x138.4mm

COMPARAGAO DOS CUSTOS DE PRODUGAO

64.7% REDUGAO DE CUSTO POR PEGA

kW ENSIS Al series -
Méquina convencional _
de CO, de 4kW
1
0 0.20 0.40 (€/pega)

ago inoxidavel 12 mm
223.0x195.0 mm

COMPARAGAO DOS CUSTOS DE PRODUGAO

83.8% REDUGAO DE CUSTO POR PEGA

9kW ENSIS A) -« -
Méquina convencional |
de CO, de 4kW
0 2 4 (€/pega)

Os custos de produgéo incluem os gases de corte, 0 consumo elétrico e os consumiveis
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TECNOLOGIA DE CONTROLO DE FEIXE VARIAVEL
CONTROLO COMPLETO DO MODO DE FEIXE

‘ Espesso

Fino

IMAGENS DE FORMATO DE FEIXE

ADAPTAR O FEIXE PARA SE ADEQUAR A
QUALQUER COMBINAGAO DE MATERIAL.

A tecnologia de Controlo de Feixe Variavel original
da AMADA tem estado em utilizagdo desde 2014,
proporcionando um corte altamente estavel de materiais
finos a espessos, através da adaptacao do modo de feixe
laser exatamente ao tipo e espessura do material a ser
processado. O sistema ndo muda simplesmente de um
modo “fino” paraum modo “grosso”. Aumenta gradualmente
o modo de feixe para proporcionar controlo completo em
toda a gama de material. O modo de feixe pode também
ser instantaneamente alterado entre perfuragdo e corte
para conseguir a vantagem da perfuragao a alta velocidade
e 0 aumento da produtividade.

Outra vantagem deste sistema é que pode ser utilizadauma
Unica lente para cortar toda a gama de especificagao. Isto
reduz a quantidade de configuragdo necessaria e garante
que nao ocorrem erros dispendiosos.

Com a poténcia aumentada dos motores de laser de fibra
12kW da AMADA, assim como com o comprovado motor
de 3, 6 e 9kW, a tecnologia de Controlo de Feixe Variavel
abrange todos os requisitos para o processamento de metais,
garantindo um menor custo por peca e maior rentabilidade.

TECNOLOGIA DE COLIMACAO AUTOMATICA
CONTROLO TOTAL DO TAMANHO DO PONTO FOCAL

Espesso

DIAMETRO DE FEIXE E PONTO DE FOCO IDEAIS

A nova e original tecnologia de Colimacao Automatica
da AMADA oferece a possibilidade de controlar de forma
precisa o tamanho do ponto de feixe de laser, permitindo
a remocao perfeita de metal derretido dentro da largura de
corte. Assim resolve-se o problema que os lasers de fibra
podem ter, durante o processamento de ago macio mais
espesso: se o material derretido ndo for removido do corte
de forma suficientemente rapida, a velocidade de corte
deve ser reduzida. A tecnologia de Colimagao Automatica
da AMADA garante as maiores velocidades de corte com
uma superficie de corte de alta qualidade.

Outros beneficios da tecnologia de Colimagao Automatica sao
a maior qualidade de face de corte e angulos de bisel muito
reduzidos. Além disso, uma maior largura de corte em materiais
mais espessos garante uma remogao de pegas facilitada para
proporcionar uma produtividade aumentada quando as pegas
sao removidas manualmente pelo operador. Esta é também
a solugao ideal quando é considerada a remogéao de pegas
automatizada, proporcionando fabrico altamente fiavel.

A Colimagao Automatica é usada para os lasers de fibra de
6kW, 9kW e 12kW.



O MAIS RECENTE OSCILADORDE LASER DE FIBRA DA AMADA
OSCILADOR LASER DESENVOLVIDO INTERNAMENTE

“Clean Rooms” de Fujinomiya

MODULOS DE DiODOS DE ALTA POTENCIA

Todos os laser de fibra usam os mddulos de diodos de
alta poténcia desenvolvidos internamente. Cada mddulo
individual fornece 3kW ou 4kW de poténcia, a maior da
industria, permitindo possibilidades de corte de 3, 6,9 e
12kW.

FABRICO PROPRIO

Para aperfeigoar produgao dos osciladores de laser de fibra
e para satisfazer uma procura cada vez maior, foram criadas
salas de atmosfera controlada, dedicadas as operagdes
de produgé@o e montagem, nas instalagdes da AMADA em
Fujinomiya.

EFICIENCIA ATRAVES DE POUPANGA ENERGETICA
ESCOLHA A POTENCIA CORRETA PARA A SUA APLICAQAO

CONSUMO ENERGETICO MAXIMO DE TODO O SISTEMA
100 1% 31 % 51 % -71%

%0

4kw co, ENSIS-AJ ENSIS-AJ ENSIS-AJ ENSIS-AJ
Laser 12kw 9kwW 6kwW 3kwW

=

ECO
PRODUCTS

MENOR CONSUMO, MAIS LUCRO

A AMADA quer que os seus produtos sejam o0 mais
ecolégicos possivel, mantendo os maiores niveis de
produtividade. A tecnologia de laser de fibra ENSIS-AJ
reduz significativamente o consumo de energia para o
processamento de material a laser. O consumo energético
maximo de todo o sistema (incluindo refrigerador e extrator
de poeiras) é significativamente inferior ao de um laser de
4kW CO,, proporcionando mais lucro aos nossos clientes.
Através da utilizagdo dos motores de laser de fibra de 3,
6, 9 ou 12kW, a AMADA pode ajudar os nossos clientes a
selecionar o nivel de poténcia adequado para a sua situagao
e necessidades individuais.
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MAIOR PRODUTIVIDADE

A PERFURAGAO A ALTA VELOCIDADE DIMINUI OS TEMPOS DE
PROCESSAMENTO

TECNOLOGIA ENSIS-AJ

Gragas a combinagéo das tecnologias Controlo de Feixe
Varavel e Colimagao Automatica, a ENSIS-AJ de 6kW, 9kW
e de 12kW pode perfurar muito rapidamente ago carbono
mais espesso. Perfuragdes de um segundo em ago carbono
de 25mm s&o possiveis, com as variantes de alta poténcia
dependendo da qualidade do material.

Tempos de perfuragao em ago carbono

A maquina pode alternar instantaneamente entre um
feixe de alta densidade para perfuragéo e o modo de feixe
ideal para corte de alta qualidade e alta velocidade, o que
proporciona tempos de processamento mais rapidos.

A perfuracdo de alta velocidade pode poupar até 57% em

Tempo (segundos)

a8 . tempo de processamento para uma chapa completa de
4 mm
) - 20 mm @@ peQaS.
] A 15mm 4?@ AENSIS-AJ de 3kW dispbe da mesma tecnologia de Controlo
SKWENSIS  GKWENSIS  SKW/T2KWENSIS @Q@ de Feixe Variavel, capaz de perfuragdo a alta velocidade

de aco macio até 20 mm, tornando-a uma proposta muito
eficaz energeticamente mas também altamente produtiva.

CUSTO REDUZIDO
TECNOLOGIA “CORTE ECO” ORIGINAL DA AMADA

PRODUTIVIDADE DO AGO MACIO ESPESSO

A tecnologia Corte ECO original da AMADA é um sistema
gue proporciona alta produtividade no processamento de
aco macio espesso, reduzindo, simultaneamente, o custo
por peca. Isto apresenta varias vantagens:
Custos de funcionamento reduzidos
+ Velocidades de corte mais rapidas
+ Arestas de corte de alta qualidade
Bisel melhorado

Em lasers de fibra anteriores o Corte ECO estava disponivel
para ago macio até 12 mm. Para os lasers de fibra da série
ENSIS-AJ, a especificagdo do Corte ECO é:

+ 25mm (9kW / 12kW)

+ 22mm (6kW)

+ 20mm (3kW)

Através da utilizagao de bicos de menor didmetro e do vasto
conhecimento da AMADA em dinamica de fluxo de gas, o
Corte ECO é a forma perfeita para aumentar a produtividade
de ago macio espesso, conseguindo simultaneamente a
vantagem adicional de uma maior rentabilidade.




EQUIPAMENTO E FUNGOES STANDARD

Trocador Automatico de Bicos

Para garantir uma produgdo continua, a ENSIS-AJ esta equipada com uma
unidade que armazena e faz a troca automatica dos bicos. Inclui ainda, uma
estacédo para a limpeza e calibragé@o da cabega de corte.
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Processamento de lente Unica

Gragas a tecnologia ENSIS-AJ, é usada uma lente Unica para processar uma
gama inteira de materiais, o que poupa tempo de configuragdo e aumenta a
produtividade.

Acesso frontal e lateral

Para facilitar e privilegiar o acesso a drea de corte, o laser de fibra ENSIS-AJ estd
equipado com portas frontais e laterais.

WACS II

Ao cortar um material de elevada espessura, é borrifada dgua na superficie
da chapa para reduzir o efeito térmico, impedir defeitos de corte e aumentar o
aproveitamento do material.

Tapete Transportador no Eixo X

Sucata e pequenas pecas sdo automa-ticamente transportadas na diregéo do
eixo do X pelo tapete transportador, instalado na estrutura da maquina de laser.

Sopro de poeiras

Para melhorar a qualidade das pegas de ago carbono, a ENSIS-AJ encontra-
-se equipada com o sistema de sopro de poeiras. Esta aplicagdo alimenta
continuamente uma lamina de ar através da parte inferior da chapa metalica
para impedir a adesao de qualquer poeira criada pelo processo de corte.

Sistema de monitorizagao

Fibra Gtica____ . . - -
VT Monitorizagdo de perfuragio

dispersa 0 sistema de monitorizagdo de perfuracdo verifica se a perfuragéo esta

Lente concluida, antes de iniciar o processo de corte. O ciclo de perfuracéo é alterado
automaticamente, dependendo da qualidade do material.




Ens,s A., SERIES

EQUIPAMENTO E FUNGOES STANDARD

Deep Etch

A fungdo de Gravagao em profundidade, concluida numa passagem unica do
feixe de laser, permite que a identificagdo da peca seja legivel, mesmo depois
do revestimento. Isto permite o rastreamento de pegas ao longo do processo
de fabrico.

Part costs i
Corte com ar comprimido

44% A fim de manter um baixo custo por pecga, os lasers de fibra da AMADA
% permitem o processamento de vdrios materiais com um sistema de corte, de
série, assistido por ar comprimido. Os resultados séo de elevada qualidade e os

Corte com custos com gases de corte sdo nulos.
nitrogénio

E"s,s u SERIES

Corte com ar

CONTROLO NUMERICO AMNC 3i

0 controlo numérico AMNC 3i usado nos lasers de fibra da série ENSIS-AJ é um
sistema de ecra tatil HD de 21,5 polegadas que proporciona operagao simples
e intuitiva para uma maior produtividade. Adapta-se na perfeigdo ao conceito
suite digital VPSS 3i.

As funcionalidades incluem:

+ Operagéo do tipo de smartphone para aplicagéo de zoom.

+ Nesting no ecra e criagdo automatica de NC.

+ Operagdo de um toque para configuragéo rapida da maquina.
+ Produtividade da maquina e registo do histérico.

CARACTERISTICAS DE MAQUINA PADRAO

o
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totalmente equipada

=
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Tecnologia ENSIS

Tecnologia de Auto-Colimacgéo

Corte com lente Unica

Sistema de troca de bicos (n° estagdes)
Sistema de corte com ar-comprimido
Compatibilidade com CFC (Clean Fast Cut)
Funcionalidade Jato de Oleo

Acesso lateral e frontal

Capacidade de marcagao profunda

esEnEnmon 2@

Air Blow de poeira
Corte assistido com dgua (WACS II)
Monitorizag&o de perfuragao

EEEEEnEnnnsEn =@
EEEEEEEEESEEN@

Transportador em eixo X




EQUIPAMENTO E FUNGOES OPCIONAIS

Silky Cut

Para o processamento de ago inoxidadvel, a AMADA desenvolveu o Corte
Acetinado para lasers de fibra, proporcionando uma qualidade de CO, e
mantendo a economia dos lasers de fibra em termos de consumo energético
(normalmente 70% menos do que um laser de CO, equivalente).

Misturador de gases

No processamento de aluminio, uma mistura de nitrogénio e oxigénio permite
uma combinagéo perfeita, mantendo a possibilidade de soldadura do material,
que constitui um problema durante o processamento com oxigénio.

OVS-D

0 sistema OVS-D mede a distancia de dois furos processados num estagio
anterior e calcula automaticamente o ponto onde se iniciard o novo processo de
corte, baseado nesta leitura. A distancia e a circularidade dos furos efetuados
sdo avaliadas. Quando os valores calculados ndo correspondem aos limites
estipulados, surge um alarme no controlador.

UMAPONTEENTRE O ERP E O ECOSSISTEMA AMADA

0 AMADA Order Manager (AOM) é a nova plataforma baseada em Cloud desenvolvida pela AMADA.
Gragas a interface de troca de dados padrdo AMADA, o sistema ERP existente do cliente pode ser facilmente ligado ao AOM para
permitir que os dados de produgdo sejam enviados para as maquinas AMADA e para recolher os dados de produgdao da maquina.

A AMADA providencia uma suite de produtos de software perfeitamente integrados. Cada tecnologia de software pode tirar
proveito do conceito VPSS (Sistema de Simulag&do de Prototipagem Virtual) que leva a uma produgéo total, melhorada e livre de
erros com as maquinas AMADA.

Ordensde -
W Producao .
.\.J,,, = onnr-AAulA)ng
> Dados de
=9 Producio
ERP do Cliente
Production Designer VPSS 3i WELD

_ VPSS 3i BEND

@_

Soldadura

Quinagem Corte




ENS,S AJ SERIES

SISTEMAS AUTOMATIZADOS

DOS PERMUTADORES AUTOMATICOS DE PALETES A SISTEMAS DE
ENTREPOSTOS

PERMUTADOR AUTOMATICO DE PALETES (LST E)

A automagao genérica AMADA para chapas de formato 3m e 4m é
elétrica e inclui 2 mesas de corte capazes de suportar chapa inteira de
material com 25mm de espessura. Esta é a configuracéo perfeita para
clientes com limitagdes de espago e produgdo de menor volume. E
possivel conseguir uma operagao continua dado que a tarefa seguinte
pode ser configurada durante o processo de corte da mdquina e as pegas
podem ser facilmente ordenadas a partir do esqueleto.

Uma opcdo de mesa de esferas (FBT) é extremamente Util para
clientes que processem materiais mais espessos, reduzindo o esforgo
do operador ja que apoia o carregamento e posicionamento da chapa
pesada. Também permite o carregamento rdpido de chapas grandes e
finas com um Unico operador.

MP FLEXIT - CARGA/DESCARGA AUTOMATICA DE
CHAPA

0 moédulo de automacdo MP Flexit proporciona operagdes de carga e
descarga continuas para aumentar a utilizacdo da maquina. E possivel
carregar no sistema um pacote de 3.000kg de material em bruto e
as chapas finalizadas sdo descarregadas através de um sistema de
forquilha de acionamento por corrente numa palete localizada a frente
da célula. O sistema de acionamento por corrente garante pecas de alta
qualidade comparativamente a outros sistemas automatizados, dado
que as pegas finalizadas nédo sdo arrastadas para cima das forquilhas de
descarga. As pegas cortadas podem ser rapidamente removidas por um
empilhador enquanto o laser estd em funcionamento e deslocadas para
a etapa seguinte do processo de fabrico. MP Flexit € a solugéo perfeita
para produgé@o de volume médio para chapas de 3 m de comprimento
numa fabrica com limitagées de altura.

MP-4020 - CARGA/DESCARGA DE CHAPA DE GRANDE
FORMATO

0 MP-4020 é ideal para clientes com um baixo pé direito e/ou area
limitada. Equipado com 2 prateleiras de carga e 1 de descarga, o MP-
4020 oferece um processamento completamente automatizado. Uma
chapa inteira de material de 25mm de espessura pode ser carregada
e descarregada em modo automatico, reduzindo assim o esforgo do
operador. O sistema também incorpora a capacidade de trazer a palete
de corte para a frente do sistema. Isto permite o processamento de
trabalhos urgentes, rapida e facilmente, sem a necessidade de carregar o
material na prateleira de carga.

ASF EU - TORRE UNICA E TORRE DUPLA

A ASF-EU foi desenhada para fazer face ao avango na tecnologia laser
e no aumento da velocidade de fabrico que os lasers de fibra potentes
alcangaram. Com um tempo de troca de chapas de menos de 90
segundos, a ASF-EU garante os maiores niveis de utilizagao e flexibilidade
da maquina para fabrico de elevado volume de formatos de chapa de 3m.

As variantes standard (10 prateleiras no total), baixa (7 prateleiras no
total) e alta (14 prateleiras no total) estdo disponiveis para satisfazer
todos os requisitos do cliente. Também estdo disponiveis versdes de
torre dupla.

As chapas cortadas sé@o descarregadas por um sistema de corrente para
manter a qualidade das pegas, enquanto uma nova chapa de material
é carregada. As pegas cortadas/material bruto podem ser removidas/
carregado durante a operagao do laser.



AS LUL - TORRE UNICA E TORRE DUPLA

Para satisfazer clientes com requisitos de produgéo de volume médio a
elevado, foi introduzida com grande éxito na Europa a torre AS LUL. Tem
uma dimensdo compacta para um impacto minimo no espago de fabrica,
proporcionando um fluxo de pegas continuo e totalmente automaético.
Uma funcionalidade particularmente Util para sub-contratagédo é a
capacidade de levar a palete de corte para a frente da torre e carregar
manualmente uma chapa de materiais, assim como descarregar as
pecas finalizadas. Isto permite a interrup¢do de um turno alargado para
processar um trabalho urgente. O turno pode depois ser retomado.

Disponivel como torre simples ou duplas, a AS LUL também esta
disponivel em configuragdes para 3m ou 4 m de comprimento de chapa.

SEGUNDA ESTAGAO DE SAIDA

Por vezes, existe uma necessidade de descarregar imediatamente pegas
cortadas da célula de fabrico, enquanto se permite simultaneamente a
arrumacao de outras pegas cortadas dentro dela. E neste caso que uma
segunda estagao de saida revela ser uma grande vantagem.

Depois de a chapa de pecas ter sido processada, pode ser
automaticamente deslocada pela célula para a posicao inicial e
manualmente descarregada a partir de 3 lados. Depois de as pegas
terem sido removidas, o esqueleto pode ser removido manualmente ou
reenviado para a torre de armazenamento para ser removido mais tarde.

Quando combinada com o sistema de torre automéatico ASF EU,
oferece a possibilidade de interromper um turno prolongado
com um trabalho urgente, processar a chapa e remover as
pecas de forma simples e rapida, antes de retomar o turno.
A segunda estagdo de saida esta disponivel em formatos de chapa de
3m.

SISTEMA DE REMOGAO DE PEGAS TK

Os requisitos da produgcdo moderna exigem grande eficicia das
maquinas e rotatividade rapida de pegas. O sistema de remogéo de
pecas TK da AMADA satisfaz ambas as necessidades. As pegas podem
ser removidas do ciclo de entrada de chapa de corte e empilhadas em
paletes na parte da frente da célula, com o esqueleto a ser devolvido
ao sistema de armazenamento. A ativagéo individual das ventosas, as
configuragdes de bragos extensiveis, a rotagdo de cabega de 180 graus
e a programacgao offline simples garantem que uma vasta gama de
tamanhos e formatos de pegas pode ser removida automaticamente. O
sistema TK esta disponivel em formatos de chapa de 3 m.

Com a tecnologia ENSIS-AJ, é produzida uma largura de corte muito
significativa durante o processamento de ago macio. Isto torna aremocao
de pegas muito mais facil, comparativamente aos lasers de estado sélido
que produzem uma largura de corte mais limitada.

CST - DEPOSITO DE ARMAZENAMENTO TOTAL

E possivel responder aos requisitos de volume elevadissimo através do
sistema de automagéao de armazém CS Il da AMADA. S&o possiveis até
999 prateleiras, com disponibilidade de configuragdes de fila Unica ou
fila dupla. Os lasers, pungonadoras ou maquinas combinadas podem
ser todos ligados, com estagdes de entrada/saida (I/0) posicionadas, de
acordo com os requisitos do cliente.

O transelevador distribui materiais em bruto as células individuais da
maquina e retira as pegas finalizadas de volta para o armazém ou para
uma estagdo I/O para remogao para a etapa de fabrico seguinte. Os
sistemas de armazém CS II estdo disponiveis para formatos de chapa
de3m.




Unidade: mm

CxLxA

ENSIS-3015AJ +mesa intercambiavel (LST E)
3/6kW: 10.136 x 2.840 x 2.432
9kW: 10.136 x 2.840 x 2.730
12kW:10.136 x 2.840 x 2.500

ENSIS-4020AJ + mesa intercambiavel (LST E)
3/6kW: 12.080 x 3.360 x 2.432
9kW: 12.080 x 3.360 x 2.730
12kW: 12.080 x 3.360 x 2.500

ESPECIFICAGOES DA MAQUINA
- ENSIS3015A) _______ENSIS-4020A)

ENSIS-3015AJ

ENSIS-4020AJ

Controlo numérico AMNC 3i
Eixos controlados Eixos X, Y e Z (trés eixos controlados em simultaneo) + eixo B
Distancia percorrida pelos eixos XxYxZ mm 3.070 x 1.550 x 100 4.070 x 2.050 x 100
Dimens6es maximas de processamento XxY mm 3.070 x 1.550 4.070 x 2.050
Velocidade maxima simultanea XY m/min 170
Precisao de posicionamento repetivel mm +0,01
Altura da superficie de processamento kg 920 1570
Processing surface height mm 940

3kw o-100 12.200

6kw 9.500 12.800
Peso da maquina kg 9.600 ’

9kW 9700 12.900

12kW : 13.000

ESPECIFICAGCOES DO OSCILADOR ESPECIFICAGOES DA MESA INTERCAMBIAVEL

ENSIS- ENSIS- ENSIS- ENSIS- LST3015E LST 4020 E
3000 6000 9000 12000 Di ~ -

Geragao de feixe Laser de fibra de diodo bombeado démnsgf;ieasl maximas mm | 3.070x1.550 | 4.070 x 2.050
Poténcia maxima W | 3000 [ 6.000 | 9.000 | 12.000 | | XxY
Comprimento de onda um 1,08
Espessura | Ao carbono 25% | 25 25 25 e dfs el Z
maxima de | Aco inoxidavel 15 25 25 25
processa- | Aluminio mm 12 25 25 25
mento* Latdo 8 15 18 18

Cobre 6 12 12 12

* 0 valor maximo depende da qualidade do material e das condigdes envolventes
* Com WACS. Sem WACS = 20mm

As especificagdes, a aparéncia e o equipamento estéo sujeitos a altera¢gdes sem aviso prévio por motivos de aperfeigoamento.

Para sua seguranga
Certifique-se de que leu 0 manual do utilizador cuidadosamente antes da utilizagdo.
Ao manusear este produto, deve ser utilizado equipamento de protegéo pessoal adequado.

& Classe laser 1 quando processado de acordo com a norma EN 60825-1

Os nomes oficiais dos modelos das maquinas e unidades descritas neste catalogo ndo séo hifenizados, como é caso de ENSIS3015AJ. Utilize estes nomes de
modelos registados quando estabelecer contacto com responsaveis para solicitar uma instalagdo, exportagao ou financiamento.

As designagdes hifenizadas tais como ENSIS-3015 AJ sdo utilizadas em algumas partes do catdlogo por uma questdo de legibilidade. Isto também se aplica a
outras maquinas.

As medidas de preveng&o de riscos foram removidas nas fotos utilizadas neste catalogo.
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