TECHNOLOGIA LASEROWA ﬂ%!ﬂ

ENS'S ‘" & SERIES

STANDARD WSZECHSTRONNEJ OBROBKI

ENSIS 3015A) 2 —— | : ii ' i



ENS'S AJ & SERIES

STANDARD WSZECHSTRONNEJ OBROBKI

OBROBKA OD CIENKICH DO GRUBYCH MATERIALOW Z UZYCIEM JEDNEJ

SOCZEWKI

ORYGINALNA TECHNOLOGIA ZMIENNEJ KONTROLI WIAZKI FIRMY AMADA ZOSTALA TERAZ
POLACZONA ZE ZRODLAMI LASEROWYMI SWIATLOWODOWYMI O WIEKSZEJ MOCY

Wykorzystujgc obecnie sSwiattowodowe Zrodta
laserowe o mocy od 3 kW do 15 kW zaprojektowane
przez AMADA, maszyny serii ENSIS-AJe znacznie
zwiekszajg mozliwosci obrobki. System Auto
Collimation firmy AMADA zapewnia niezréwnang
kontrole plamki wigzki i w potgczeniu z oryginalng
technologiag Variable Beam Control firmy AMADA
umozliwia bardzo szybkie przektuwanie, wysokie
predkosci ciecia i znacznie lepszg jakos$é
ukosowania grubszych materiatéw.

Zastosowanie jednej soczewki dla catej gamy
materiatdéw i grubosci pozwala ograniczyé
koniecznos¢ konfiguracji maszyny i unikngé
potencjalnych bteddéw, zapewniajgc wyzsza
wydajnosc¢, a tym samym wyzszg rentownosc.
Automatyczna zmieniarka dysz o duzej pojemnosci
i nowe sterowanie AMNC 4ie wprowadzaja
funkcje, takie jak rozpoznawanie twarzy oraz
filmy instruktazowe dotyczgce konserwacji,
a takze mozliwos¢ tgczenia sie z rozwigzaniami
serwisowymi loT V-factory firmy AMADA.

PRZYKLADOWE DETALE PO OBROBCE

Stal konstrukcyjna 9 mm
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Koszty eksploatacji obejmujg gazy wspomagajace, energie elektryczng i materiaty eksploatacyjne.
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STANDARDOWE WYPOSAZENIE | FUNKCJE

Grube

@ materiaty
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Oryginalna technologia Variable Beam Control

Dzieki mozliwosci ptynnej zmiany trybu wigzki laserowej (nie tylko rozmiaru
plamki i punktu ostros$ci) oryginalna technologia Variable Beam Control firmy
AMADA automatycznie dopasowuje najbardziej odpowiedni ksztatt wigzki do
realizowanego procesu ciecia.

Cienkie Grube
materiaty materiatly

Technologia Auto Collimation

Technologia Auto Collimation firmy AMADA, stosowana przy wszystkich
poziomach mocy z wyjatkiem 3 kW, zapewnia automatyczng kontrole $rednicy
plamki dla maksymalnie wydajnych proceséw ciecia.

Czujnik i-Optics

Eliminuje subiektywne decyzje operatora w zakresie dostepnosci maszyny.
Czujnik i-Optics firmy AMADA informuje uzytkownika, kiedy szkto ochronne
wymaga czyszczenia lub wymiany.

System i-Process Monitoring

Zaktualizowany system i-Process Monitoring stale sprawdza procesy
przektuwania i ciecia, automatycznie dostosowujac parametry cyklu w razie
potrzeby.

Automatyczne przywracanie po kolizji gtlowicy

Standardowo seria ENSIS-AJe wyposazona jest w system, ktory w przypadku
zderzenia gtowicy tngcej automatycznie zatrzymuje maszyne, cofa 0$ Z i ponownie
ustawia zespot gtowicy. Jesli maszyna jest wyposazona w opcjonalny i-Nozzle
Checker, potwierdzi on stan dyszy i wznawia prace od kolejnego konturu cigcia.

AMNC 4ig

AMNC-4ie

Sterowanie numeryczne AMNC 4ie stosowane w ENSIS-AJe to 21,5-calowy ekran
dotykowy HD, ktéry zapewnia prosta, intuicyjng obstuge w celu zwigkszenia
produktywnosci. Rozpoznawanie twarzy w celu ustawienia pozioméw dostepu,
filmy instruktazowe dotyczace serwisowania i potgczenie z systemami ustug
loT firmy AMADA pomagajg wydtuzy¢ czas pracy maszyny.

V-monitor

Umozliwia zdalne monitorowanie stanu maszyny w czasie rzeczywistym na
urzadzeniu inteligentnym. Ponadto za kazdym razem, gdy wystapi alarm, V-monitor
rejestruje réwniez materiat wideo HD, aby umozliwi¢ diagnoze problemu.

ROZWIAZANIA TECHNOLOGICZNE

Soft Joint

Firma AMADA opracowata unikalng funkcje Soft Joint, ktéra umozliwia obrébke
detali bez mikromostkéw i radykalnie ogranicza koniecznos¢ wtdérnego
szlifowania.

Koszty detalu

E"s's“essﬁles o,
Ciecie sprezonym -44%
powietrzem
Ciecie z uzyciem
azotu

Ciecie sprezonym powietrzem

Aby zminimalizowa¢ koszty detaluy, lasery swiattowodowe AMADA umozliwiaja
obrébke wielu materiatéw przy uzyciu standardowego systemu ciecia sprezonym
powietrzem, co zapewnia wysoka jakos$¢ ciecia. Koszty gazu wspomagajgcego
ograniczajg sie wytgcznie do kosztoéw pracy sprezarki.

ECO WACS I

Podczas ciecia grubych materiatéw woda jest natryskiwana na powierzchnie
materiatu, aby zmniejszy¢ efekt termiczny ciecia, zapobiec wadom ciecia
i zwiekszy¢ uzysk materiatowy.

Deep Etch

Funkcja Deep Etch, realizowana w jednym przejs$ciu wigzki laserowej, pozwala
na czytelng identyfikacje detalu nawet po natozeniu powtoki. Zapewnia to
mozliwos$¢ $ledzenia detalu w procesie produkcyjnym.

PLANOWANIE PRODUKCJI I PROAKTYWNA OBSLUGA

QHADA

LIVLOTS

DX Manufacturing
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Dzieki zupetnie nowemu rozwigzaniu programowemu
LIVLOTS (Llve Variable LOT production System) AMADA
pokazuje, w jaki sposéb transformacja cyfrowa moze
zwiekszy¢ wydajnosé i niezawodnosé proceséw
produkcyjnych.

CAM
loT Support.
1) & Service , . . .
e i‘z S Na szczegdlng uwage zastuguje gteboka integracja
ield  ARBEND z innowacyjnymi technologiami maszynowymi,
cHoP El ooR | My it rozwigzaniem programowym VPSS 4ie CAD CAM do
,’\'rjﬁi}‘r]i'li produkcji wirtualnych prototypéw, uzupetniona o wsparcie
predykcyjne ze strony serwisu technicznego, co skraca
WEll przestoje i zwieksza dostepno$é maszyn.
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OPCJONALNE WYPOSAZENIE | FUNKCJE ROZWIAZANIA AUTOMATYZACYJNE

Fiber Silky Cut

Do obroébki stali nierdzewnej firma AMADA opracowata automatyczng funkcje
Fiber Silky Cut, zapewniajgcg jakos¢ poréwnywalng z laserem CO, przy
zachowaniu korzysci energetycznych lasera $wiattowodowego (zwykle o 70% :

mniej niz rownowazny laser CO,). MPF 3015 MP 4020 Odbieraki detali TK
System z jedng paletg 3 m L/UL System z dwiema paletami 4 m L/UL 3m/4m

§e

Mieszalnik gazéw

Podczas obrobki aluminium lub stali konstrukcyjnej mieszanka azotu i tlenu
umozliwia optymalne potaczenie jakos$ci ciecia w poréwnaniu z azotem, przy
jednoczesnym zachowaniu spawalnosci materiatu, co bywa problematyczne
podczas obrébki tlenem.

ASF 11 (3 m) / ASLUL I (4 m) ASF 11 (3 m) / ASLUL Il (4 m)
Wieza pojedyncza Dwie wieze 3m/4m
i-Nozzle Checker

Automatyczne centrowanie dyszy oraz kontrola jej stanu eliminujg subiektywne
decyzje operatora i zwiekszajg dostepnos¢ maszyny.

i-Camera Assisted System (i-CAS)

Automatyczne nestowanie oraz tworzenie programow dla detali na materiale
resztkowym zwieksza catkowite wykorzystanie materiatu.

Csli
Systemy magazynowe Stockyard 3 m

Przenosnik osi Y
Zwigksz wydajno$¢ maszyny, korzystajgc z przenosnika osi Y, ktéry mozna ustawic¢

z przodu lub z tytu maszyny, aby utatwi¢ usuwanie odpadu technologicznego, POROWNANIE STOPNIA WYKORZYSTANIA LASERA

w potgczeniu ze standardowym przenosnikiem osi X.

*Pojemnik nie jest dotgczony.
Wykorzystanie lasera Liczba operatoréw Koszt/produkcja
w [ Postd)
i konfiguracja % ;
Stét rolkowy swobodny BEZ AUTOMATYZACJI 43% st 8 . /
W celu utatwienia i zwiekszenia bezpieczenstwa zatadunku materiatu przez Laser z wykorzystaniem ' !
jednego operatora do standardowego zmieniacza palet LSTe mozna doda¢ zmieniacza palet LST* Obrobka Srodukon =
- . ) ) o . laserowa Produkcja
stét z rolkami swobodnymi. Rozwigzanie to jest szczegélnie przydatne podczas
zatadunku i pozycjonowania grubszych materiatow.
Wykorzystanie lasera Liczba operatoréw Koszt/produkcja
Postoj A
0oVS-D i konfiguracja 8 I
. . . . . . Z AUTOMATYZACJ o
System OVS-D mierzy rozstaw dwéch otworéw referencyjnych i automatycznie ) A 68% 24h o PR
kompensuje wszelkie odchylenia punktu bazowego podczas transferu arkusza Laser z wykorzystaniem zautomatyzo- Obrobka .
detali z wykrawarki. Mierzony jest réwniez rozstaw wycigtych otwordw. wanego rozwigzania wiezowego* laserowa Produkcja >
W przypadku przekroczenia okreslonych tolerancji uruchamiany jest alarm.

* Wskaznik wykorzystania oparty na reprezentatywnych danych klientéw z UE w 2022 r.
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dt. x szer. x wys.

ENSIS-3015AJe + st6t wahadlowy (LST E)

9810 x 2860 x 2236

ENSIS-4020AJe + st6t wahadtowy (LST E)

11810 x 3315 x 2236

Jednostka: mm

SPECYFIKACJE URZADZENIA

ENSIS-3015AJe

ENSIS-4020AJe

Sterowanie numeryczne AMNC-4ie
Sterowane osie Osie X, Y, Z (trzy osie sterowane jednoczesnie) + o$ B
Odlegtos¢ przemieszczenia osi XxYxZ mm 3070 x 1550 x 100 4070 x 2050 x 100
Maksymalne wymiary obrébki XxY mm 3070 x 1550 4070 x 2050
Maksymalna jednoczesna szybko$¢ podawania X/Y m/min 170
Powtarzalna doktadnos$¢ pozycjonowania mm +0,01
Maksymalna masa materiatu kg 920 1570
Wysokos¢ powierzchni obrébki mm 940
3kw 9100 12200
6 kW 9500 12800
Masa maszyny 9 kW kg 9600 12900
12 kW 9700 13000
15 kW TBC TBC

SPECYFIKACJE OSCYLATORA SPECYFIKACJE STOLU WAHADLOWEGO

LST3015E

Generowanie wigzki

ENSIS-
3000

ENSIS-
6000

ENSIS-
9000

ENSIS-
12000

Laser $wiattowodowy pompowany diodg laserowa

ENSIS-
15000

Maks. wymiary
materiatu X x Y

mm

3070 x 1550 | 4070 x 2050

LST 4020 E

Maksymalna moc W [ 3000 | 6000 | 9000 [ 12000 | 15000

Dtugosc¢ fali um 1,08 Ltz el
Stal konstrukeyjna 25 25 25 25 30™

Maksymalna | Stal nierdzewna 15 25 25 25 25

grubos¢ Aluminium mm 12 25 25 25 25

obrébki* Mosiadz 8 15 18 18 18
Miedz 6 12 12 12 12

*Maksymalna wartos¢ zalezy od jakosci materiatu i warunkéw srodowiskowych

" Grubos$¢ 30 mm dla LST 3015 E. 25 mm dla LST 4020 E.

Specyfikacje, wyglad i wyposazenie moga ulec zmianie bez powiadomienia ze wzgledu na ulepszenia.

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.
Podczas stosowania tego produktu nalezy stosowac¢ odpowiedni sprzet ochrony indywidualnej.

& Klasa lasera 1 przy pracy zgodnie z norma EN 60825-1

Oficjalne nazwy modeli maszyn i jednostek opisanych w tym katalogu nie zawierajg tacznikéw, np. ENSIS3015AJe. Podczas kontaktu z wiasciwymi
organami w sprawach zwigzanych z instalacja, eksportem lub finansowaniem nalezy postugiwac¢ sie zarejestrowanymi nazwami modeli.

W niektoérych czesciach niniejszego katalogu, dla poprawy czytelnosci, stosowana jest pisownia z tgcznikiem, np. ENSIS-3015AJe.

Dotyczy to réwniez innych maszyn.

Na zdjeciach wykorzystanych w niniejszym katalogu nie pokazano srodkéw bezpieczenstwa.

AMADA Sp. z o.0.

Cholerzyn 467
32-060 Liszki
Polska

Tel: +4812 37931 85

www.amada.eu
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