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FUNKCJE | TECHNOLOGIE DO ZASTOSOWAN PRZY WIELKICH | GRUBSZYCH CIECIACH

Laserowa wycinarka swiattowodowa ENSIS-6225AJ
otwiera nowe mozliwosci obrébki wiekszych
i grubszych arkuszy, dzieki zastosowaniu wielu
standardowych funkcjimajgcych nacelu zwiekszenie
efektywnosci i wydajnosci, takich jak 16-gniazdowy
zmieniacz dysz i obrébka materiatu pojedyncza

TECHNOLOGIA KONTROLI KSZTALTU WIAZKI

@ 'Gruby
Cienki

soczewka. Wykorzystujac oryginalng technologie
kontroli ksztattu wigzki AMADA i technologii
automatycznej kolimacji, ENSIS-6225AJ jest w stanie
przebi¢ stal weglowg 25mm ekstremalnie szybko
w poréwnaniu do konwencjonalnych technologii,
znaczgco skracajgc czas produkcji.

TECHNOLOGIA AUTOMATYCZNEJ KOLIMACJI

Cienki




STANDARDOWE WYPOSAZENIE | FUNKCJE

Auto WACS Il

Oryginalny System Ciecia Wspomaganego Wodg (WACS) firmy AMADA zostat
uaktualniony i ulepszony. Nowy Auto WACS Il jest podtgczony do lokalnego
zasilania w wode, aby zapewni¢ dtuga prace bez interwencji operatora, co
idealnie sprawdza sie podczas obrébki duzych arkuszy.

Gtebokie Znakowanie

Funkcja Gtebokiego Znakowania firmy AMADA, wykonywana podczas
jednego przejscia wigzki laserowej, umozliwia identyfikacje czesci nawet po
lakierowaniu, bez wtérnych operacji, umozliwiajgc $ledzenie czesci przez caty
proces produkcyjny.

V-Monitor

Zdalny podglad stanu maszyny w czasie rzeczywistym na swoim inteligentnym
urzadzeniu. Dodatkowo, gdy tylko pojawi sie alarm V-Monitor nagra wideo w
jakosci HD, aby umozliwi¢ zdiagnozowanie problemu.

Kamera punktu obroébki

Stan ciecia w punkcie obrébki mozna tatwo sprawdzi¢ dzieki dodaniu kamery
zamontowanej obok gtowicy tnacej. W ten sposob operator moze widzie¢ obraz
ciecia na zywo na ekranie sterownika AMNC 3i, w przeciwienstwie do inspekcji
przez okna boczne.

i-Process Monitoring

System monitorowania obrébki i-Process Monitoring jest w stanie sprawdzi¢
skutecznos$é przebijania i ciecia wszystkich grubosci stali weglowej, stali
nierdzewnej i aluminium reagujgc odpowiednio w przypadku napotkania
trudnosci w obrébce.

Przenosniki TaSmowe Osi Y

Celem utatwienia i usprawnienia operacji roztadunku odpadéw, ENSIS-6225AJ
zawiera w standardzie 3 przenosniki tasmowe osi Y, ktére przenosza ztom do
pojemnikéw umieszczonych z boku maszyny.

OPCJONALNE WYPOSAZENIE | FUNKCJE

Stot z Lozyskami Kulowymi

Zatadunek duzych, grubych arkuszy jest znacznie utatwiony dzieki dodaniu
opcjonalnego stotu z tozyskami kulowymi na zmieniaczu palet. Arkusze moga
by¢ przesuwane na pozycje przez jednego operatora, co zwieksza wydajnos¢ i
bezpieczenstwo pracy.




Unit: mm

WYMIARY MASZYNY

ENSIS-6225AJ 6/9KW + ZMIENIACZ PALET (LST)
(L) 17414 x (W) 4165 x (H) 2310

DANE TECHNICZNE MASZYNY

ENSIS-6225AJ

Sterowanie NC AMNC 3i
Sterowanie osiami Osie X, Y, Z (trzy osie sterowane symultanicznie) + o$ B
Zakres przesuwu osi XxYxZ mm 6200 x 2580 x 200
Maksymalny obszar roboczy XxY mm 6200 x 2580
Maksymalna symultaniczna predkos$¢ pozycjonowania X/Y m/min 170
Powtarzalno$¢é pozycjonowania mm +0.01
Maksymalna masa materiatu kg 4020
Wysokos¢ robocza mm 1100
Masa maszyny (jednostka gtéwna + LST6225) kg 33500
6000 9000 12000
Generowanie wigzki Moduty diodowe lasera fiber Maks. wymiary materiatu X x Y mm | 6200 x 2580
Moc maksymalna w 6000 | 9000 | 12000
Diugos¢ fali pm 1.08 llos¢ palet 2
Stal weglowa 25 25
Maksymalna | stal nierdzewna 25 25
grubos¢ Aluminium mm 25 25
ciecia* Mosiadz 15 18
Miedz 12 12

“Maksymalna wartos$¢ jest zalezna od jako$ci materiatu oraz warunkéw zewnetrznych

Dane techniczne, wyglad zewnetrzny i wyposazenie moga ulec zmianie bez powiadomienia z powodu ulepszen.

Dla bezpiecznego uzytkowania
Przed uzyciem nalezy dokfadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi.
Podczas uzywania tego produktu nalezy stosowaé¢ odpowiednie $rodki ochrony osobiste;.

& Klasa lasera 1 w przypadku eksploatacji zgodnie z EN 60825-1

Oficjalna nazwa modelu maszyny i urzadzen opisanych w tym katalogu jest pisana bez tacznika jak EN6225AJ. Uzyj tej zarejestrowanej nazwy modelu
podczas kontaktu z przedstawicielami w celu instalacji, eksportu lub finansowania. Pisownia z tgcznikiem jak ENSIS-6225AJ jest stosowana w
niektdrych czesciach katalogu dla zachowania czytelnosci. Odnosi sie to takze do innych urzadzen.

Urzadzenia zabezpieczajace nie zostaty pokazane na zdjeciach zamieszczonych w tym katalogu.

AMADA Sp. z o.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki

Polska

Tel: +48 12379 31 85
Fax:+48 12 379 36 02

www.amada.pl E

E152-EUOTpl— February 2022— © AMADA EUROPE. All rights reserved.

10}
-
- li"E




