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BESSER SCHNEIDEN MIT DEM FASERLASER

HOHE SCHNEIDQUALITAT BEI ALUMINIUM UND STAHL

Das Schneiden von Aluminium und Stahl mit Sauerstoff verursacht in den nachfolgenden Prozessen Probleme. Aluminium, das
mit Sauerstoff geschnitten wird, ist nicht schweilRbar. Baustahl muss vor dem Schweil3en von der Qxydschicht an der Schnittkante
befreit werden. Das Schneiden mit Stickstoff ist eine mdgliche Option, kann jedoch zu Qualitdtseinbulen fiihren, insbesondere
bei dickeren Blechen.

Durch die Verwendung von Mischgasen kann eine hochwertigere Bearbeitung erzielt werden. Aluminium bleibt schweillbar und
ist praktisch gratfrei. Bei Normalstahl bleibt die Schnittkante oxydfrei, wodurch weitere Arbeitsgénge entfallen.

BESSERE QUALITAT BEIM SCHNEIDEN VON ALUMINIUM MIT DEM FASERLASER
Schneidgas: Stickstoff Schneiden mit Mischgas

Materialstérke
1,0 mm
1,5 mm
2,0 mm

3,0 mm

4,0 mm

50 mm

6,0 mm

Material: Aluminium Faserlaser 4 kW

GASMISCHSYSTEM MIT VARIABLER DRUCKEINSTELLUNG

SPEZIFIKATIONEN

+ Variable Mischeinstellungen

+ Schneller und einfacher Wechsel zwischen Stickstoff- 15

und Mischgas-Schneiden * Aluminium
+ Unabhangig von Druckschwankungen = Normalstah
+ AbschlieBbar zwecks Sicherung der Einstellwerte
+ Spritzwassergeschiitztes und robustes ;

Edelstahlgehduse .
+ Durch Mischgasschneiden bleiben Teile schweillbar .
Gasmischer Modelle:
* MG 50-A

1]

« MG 100-A 3kWENSIS 4kWVENTIS 6kWENSIS 9kWENSIS 12kWENSIS

I
15}

Materialstarke (mm)

Hinweis: Die erzielten Ergebnisse k6nnen je nach Materialart, Gas, Ausstattungsmerkmalen, Parametern und Schneidbedingungen variieren.
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