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REFERENCJA PRASY KRAWEDZIOWEJ

PRECYZJA, REGULA FIRMY AMADA

125 000 pras krawedziowych oraz 1 500 zainstalowanych jednostek gngcych. AMADA posiada dtuga historie oraz
obszerng wiedze na rynku obrébki blach.

Powody sg proste: doskonata praktyczna wiedza techniczna, bycie wrazliwym na potrzeby klienta, tworzenie
doktadnych maszyn. Wychodzimy naprzeciw wymaganiom klientéw, stuchajgc uwaznie ich potrzeb.

Dodatkowo wyposazyliSmy prase HFE-M2 w najnowsze technologiczne rozwiniecia, uzyteczne dla obu stron,
operatora i inwestora. Nowy dotykowy panel, oszczednos¢ energii i oleju, oraz nowy zakres pracy i akcesoria
oszczedzajgce czas to standardowe cechy.

Celem jest by HFE-M2 byta bardziej wydajna i tatwiejsza w obstudze, oraz przyjazna srodowisku.




PRZYKLADOWE DETALE

WYPOSAZENIE REKLAMOWE

Stal czarna 0,8mm
Dtugosé: 1500mm

12 czesci | 64 giecia
Czas procesu: 7min 28s

WALIZKA NARZEDZIOWA

Ocynk powlekany Tmm
5 czesci | 32 giecia
Czas procesu: 4min 16s

Stal czarna 3mm
12 giecia
Czas procesu: 1Tmin36s

PRZEMYSL ROLNICZY

Stal czarna 4mm
6 giecia
Czas procesu: 42s

SPRZET BUDOWLANY

Ocynk powlekany 1,2mm
Dtugosé: 2500mm

7 giecia

Czas procesu: 49s

PRZEMYSL ELEKTRYCZNY

Stal czarna 1,2mm
Dtugos$é: 3000mm
2 czesci | 16 giecia
Czas procesu: 1min52s

NARZEDZIOWYCH

NARZEDZIA AFH ORAZ STACJE NARZEDZIOWE

Zastosowanie narzedzi AMADA Fixed Height oraz wielu stacji narzedziowych minimalizuje ilo$¢ przezbrojen
maszyny.
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LATWA OBSLUGA

EWOLUCJA AB PAD

Nowy panel NC przedstawia intuicyjny interfejs na ekranie dotykowym.

Troska o rozw6j ergonomii i praktyczna wiedza techniczna stworzyty przyjazne i
proste srodowisko.

Istnieje mozliwos¢ zdalnego monitoringu pracy maszyny, transferu danych i
postawienia diagnozy.

Rysunki moga by¢ tworzone Operator moze wprowadzac Panel kontrolny jest w stanie Dla specjalnych aplikaciji,
bezposrednio na dotykowym wymiary w okienku. Jest generowac programy reczny tryb programowania
panelu mozliwo$¢ ustalenia automatycznie. Biorac pod pozwala na tworzenie
kolejnosci giecia. uwage ograniczenia gigc i wiasnych programoéw na
ergonomie, oraz pozycje, panelu.

obstuge i wymagana tolerancje.

DDCHEE M

AB Pad Simulator

AB Pad simulator dziata na réznych urzadzeniach z systemem
windows i pozwala na programowanie prasy offline.

Qma

OPCJA

Z UWAGI NA SRODOWISKO
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PRECYZJA GIECIA

STALY KAT Z ROWNOLEGLYM UGIECIEM BELKI

Doktadnos¢ giecia jest zalezna od wielu czynnikow miedzy
innymi ugiecia goérnej i dolnej belki. W konwencjonalnych
prasach krawedziowych odksztatcajg sie one w przeciwnych
kierunkach. Skutkuje to nieréwnomierng penetracjg stempla w
matrycy, w efekcie uzyskany kat giecia jest nieréwnomierny na
petnej dtugosci belki.

Rozwigzanie firmy AMADA: zastosowanie zasady rownolegtej
deformacji. Prasy HFE-M2 sg wyposazone w opatentowang
przez AMADA dolng belke, ktéra "odksztatca sie" w zaleznosci
od zastosowanej sity w petnym zakresie maszyny. Zapewnia to
statg wartos¢ penetracji stempla w matrycy na petnej dtugosci
belki, i pod kazdym obcigzeniem.

W przypadku wersji o wiekszym tonazu zastosowano sworznie
na srodku dolnej belki. Dolna belka zamocowana jest do ramy
maszyny za pomocg dwdch sworzni w srodku belki dolne;j,
pozwala to na pewien stopien swobody ruchu. Tak wiec, kiedy
sitowniki wywierajg nacisk na krancach maszyny, odksztatcenia
belki sg réwnolegte.

Dla maszyn o tonazu ponizej 130 ton ten sam rezultat jest
uzyskiwany dzieki specjalnie zaprojektowanej belce dolne;.

Digipro

AMADA Digipro jest doktadnym urzadzeniem elektronicznym do
pomiaru kata, ktére przesyta zmierzony kat bezprzewodowo do
sterownika prasy.

Nastepnie program automatycznie wprowadza wymagang korekte,

umozliwiajgc precyzyjne giecie.

BI-J / Bi-M

Automatyczny pomiar kata zapewnia wysokag precyzje giecia
nawet gdy grubos¢ materiatu i szczeg6ty réznig sie miedzy soba
na detalach.

Eliminuje to potrzebe giecia testowego detalu, korekty kata
przy pierwszym gieciu aby wyeliminowa¢ odpad i skrocié czas

ustawienia.
OPCJA
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STANDARDOWE WYPOSAZENIE | FUNKCJE

System zderzaka

Zderzaki w HFE-M2 sg dostepne w dwéch formach: 2 osie: X, R oraz 5 osi: X1
X2,R,Z1,Z2.

Dla HFE-5012M2 dostepny jest takze specjalny zderzak: 2 niezalezne osie X, 2
niezalezne osie Z i jedna o$ R.

Manualne mocowanie narzedzi
- Instalacja i demontaz od frontu maszyny
- Bliska przestrzen pomiedzy zaciskami

- Recznie zaciskana tylna ptyta (opcja)

Pin palcow zderzaka
Stabilne pozycjonowanie detali dzieki zastosowaniu kotkéw pozycjonujacych.

Reczne pokretio
- Ustawianie wszystkich osi
- Proste i elastyczne reczne ustawianie

MODELE

HFE-5012M2" HFE-1703M2" HFE-2204L M2™

“HFE-5012M2 posiada inne funkcje/opcje w poréwnaniu do innych modeli ™ Maszyna pokazana z dodatkowa funkcja




WYPOSAZENIE | FUNKCJE OPCJONALNE

Zderzak Delta X

Zderzak Delta X jest przydatny podczas giecia asymetrycznego. Ta opcja stanowi
uzupetnienie dla obu wersji 2 i 5 osiowej. Pozwala na przesuniecie w osi X
pomiedzy dwoma palcami zderzaka, nawet jesli znajduja sie blisko siebie.

Manualne mocowanie narzedzi (S-grip)

- Instalacja i demontaz od frontu maszyny

- Zapobiega wypadnieciu narzedzi przez specjalnie wyztobiony rowek
- Mozliwo$¢ instalacji jeden obok drugiego

- Mocowanie za pomocg dzwigni

- Regulacja za pomocg mechanizmu zegarowego

Automatyczne uchwyty (A-grip)

- Instalacja i demontaz od frontu maszyny

- Funkcja automatycznego podniesienia

- Latwe pozycjonowanie i zdejmowanie zaciskow
- Recznie zaciskana tylna ptyta (opcja)

- Mozliwo$¢ instalacji jeden obok drugiego

- Brak przewoddéw w czesci tylnej

Podpory przednie

Frontowe podparcie dla materiatu

Wspomaganie giecia

- Podniesienie jakosci i bezpieczenstwa

- Wsparcie dla operatora dla przytrzymania czesci duzych i ciezkich
- Eliminacja obecnosci drugiego operatora

AKAS V

Najnowsze rozwigzanie systemu bezpieczenstwa AKAS V zapewnia najwyzszy
poziom bezpieczeristwa ze zwiekszong wydajnoscia dla ustawien.

Oswietlenie LED (tyt)

Oswietlenie LED jest zamontowane z tytu gérnej belki




WYMIARY

HFE-M2 5012 5020 8025 1003 1303 1703 1704 2203 2204
Diugos¢ catkowita (L) mm 2585 3490 3950 4535 4535 4565 5625 4565 5655
Szerokos¢ catkowita (W) mm 2190 2580 2580 2580 2620 2680 2620 2680 2620
Wysokos¢ catkowita (H) mm 2420 2440 2540 2680 2805 2880 2890 3185 3080
Waga maszyny kg 3600 4700 5600 6600 8150 11600 13900 13750 17000

SPECYFIKACJA MASZYNY

5020 8025 1704 2203
Nacisk kN 500 500 800 1000 1300 1700 1700 2200 2200
Dtugos¢ belki mm 1270 2090 2570 3110 3140 3170 4230 3220 4280
Szerokos¢ belki mm 60 90 180
Szerokos¢ ramy mm 1035 1665 2125 2705 2700 2700 ‘ 3760 2700 ‘ 3760
Wysieg mm 100 420
Wysieg zabudowy mm 480 470 470 (620)* 470 470 (620)*
Skok mm 150 200 200 (350)* 200 200 (350)*
Wysokos¢ robocza mm 920 960
Pojemnos¢ oleju litre 85 55 110 ‘ 110 100 160
Zuzycie energii kw B85 6 9 12.5 16.5 20
Predkos$¢ dobiegu mm/s 185 100 (200)** 100
Maksymalna predkos¢ giecia mm/s 1S53 10 ([ 10
Predkos¢ powrotu mm/s 185 100 (150)**** 100

*(Dtugi skok) ** Model HI-SPEED *** w zalezno$ci od tonazu i szeroko$ci rowka matrycy Model HI-SPEED, ograniczenie tonazu 75%

Uwaga: *HFE-5012M2 posiada inne funkcje/opcje w poréwnaniu do innych modeli. Skontaktuj sie z przedstawicielem handlowym
w celu uzyskania szczeg6téw.

Dane techniczne, wyglad zewnetrzny i wyposazenie moga ulec zmianie na skutek postepu technicznego bez powiadomienia.

Bezpieczenstwo uzytkowania
Przed uzytkowaniem przeczytaj instrukcje obstugi maszyny.
Podczas uzywania maszyny nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej..

Oficjalng nazwa modelu maszyny, prezentowang w niniejszym prospekcie jest HFE-M2. Uzyj tej zarejestrowanej nazwy modelu podczas kontaktu z
przedstawicielami w celu instalacji, eksportu lub finansowania.
Urzadzenia zabezpieczajace nie zostaty pokazane na zdjeciach zamieszczonych w tym prospekcie..

AMADA Sp. z o.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki

Polska

Tel: +48 12379 31 85
Fax: +48 12 379 36 02
www.amada.pl
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