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INTELIGENTNY PROCES DLA MALYCH KOMPONENTOW

Bazujgc na sukcesie serii HFE3i, nowa edycja oferuje kompaktowg, ergonomiczng i wysokowydajng opcje.
Kompatybilna z siecig, posiadajgca kontrole 3D, HFE3i-5012 jest elastycznym rozwigzaniem dla matych czesci o
zréznicowanych procesach i wielkos$ciach partii.

ERGONOMIA - Operator znajduje sie w centrum koncepcji 5012. Ergonomiczne rozwigzania zostaty zaprojektowane
tak, aby proces giecia byt wygodny i szybki. Rozwigzania zapewniajg operatorom komfort, miejsce i narzedzia do
codziennej pracy.

PRODUKTYWNOSC - Dzieki wysokiej wydajnosci gérnej belki oraz patentowi FAST (Finger with Active Safety
Technology) AMADY, HFE3i-5012 jest bardzo produktywnym rozwigzaniem dla giecia kompaktowych detali.

INTELIGENTNE WYPOSAZENIE NARZEDZI

SGRIP R-GRIP Uchwyty Dedykowany zakres uchwytéw Narzedzia AFH
(standart) (opcja) hydrauliczne matryc
(opcja)
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GLOWNE FUNKCJE

Latwe wykonywanie zadan

Srodowisko pracy zostato zaprojektowane tak by utatwié prace operatorowi. Praca na maszynie
jest komfortowa i szybka co sprawia, ze jest efetkywniejsza przy mniejszym wysitku.

+  Przedni stét z regulowang wysoko$cig moze by¢ odstawiony na bok.

+ Ergonomiczne krzesto z regulowang wysokoscig i nachyleniem oparcia.

+ Podndzek do operacji podczas siedzenia, chowany przy staniu.

+ Szuflady: 3 z kazdej strony, wyposazone w specyficzne kasety do przechowywania narzedzi.
+  Zestaw o$wietlenia miejsca pracy.

5-Osiowy zderzak

Wysoka predkos$¢ i dynamiczny zderzak gwarantujg szybkie pozycjonowanie dla zwiekszenia

produktywnosci.

+ Zfunkcja Delta X dla efektywnego i niezawodnego pomiaru.

+ FAST: Zderzak z cecha aktywnej ochrony pozwala na zwieksznie produktywnosci i
bezpieczeAstwa z minimalna sitg uderzenia i maksymalng predkoscia.

+ Zderzak U-ksztattny (opcja): Specjalny ksztatt zderzaka do inteligentnego pomiaru

skomplikowanych ksztattéw czesci. Pozycja zderzaka jest automatycznie obliczana przez
AMNC 3i lub VPSS 3i.

Intelligent
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Inteligentne programowanie

Gotowe do pracy w sieci sterowanie numeryczne AMNC 3i umozliwia programowanie offline,

integracje cyfrowa i jest kompatybilne z przemystem 4.0.

+ Przyjazny dla uzytkownika i tatwy w obstudze 18,5-calowy ekran dotykowy eliminuje potrzebe
stosowania zewnetrznej klawiatury, oferujgc wiele opcji programowania.

+ Korzystanie z programoéw offline pozwala skréci¢ czas konfiguracji i zwiekszy¢ wydajno$é
maszyny.

Oprogramowanie CAM do giecia VPSS 3i BEND, automatycznie wybiera narzedzia, tworzy

uktady narzedzi i sekwencje giecia.

480
mm

920
mm

Rama i Belka

Zwiekszona wysokos$¢ otwarcia ramy pozwala na zastosowanie wszystkich typéw narzedzi,
umozliwiajac gtebsze giecia. Nowa dolna belka, wyposazona w funkcje kompensacji ugiecia
pozwala na wiekszg elastycznos¢ produkciji.

Falownik

System Eco-drive stale monitoruje wymagania regulacji - dostarcza takich korzysci jak mniejsze
zuzycie energii, zmniejszona potrzeba serwisu, mniejsze zuzycie oleju i poziomu hatasu.

AKAS V

Najnowsze rozwigzanie systemu bezpieczenstwa AKAS V zapewnia najwyzszy poziom
bezpieczenstwa ze zwiekszong wydajnoscia dla ustawien.

Reczne pokretto

Latwe ustawienie wszystkich osi recznym pokrettem.

Digipro
To elektroniczne urzadzenie uzywa bezprzewodowej technologii do przesytania zmierzonego
kata do panelu. Maszyna nastepnie kompensuje dane, aby zapewni¢ precyzyjny kat giecia.




WYMIARY MASZYNY

HFE3i-5012 A = - Jednostka: mm
(DL.*) 2653 x (SZER.**) 2267 x (WYS.) 2420 |48 : :

WYS.

“Dtugo$¢é maszyny z panelem maksymalnie wysunietym
“Szeroko$é maszyny z panelem maksymalnie wysunietym w przéd

DANE TECHNICZNE MASZYNY SPECYFIKACJA ZDERZAKA
N

Nacisk kN 500 0$ X O$R 0$Z
Dtugos¢ belki mm 1270 Zakres - 300 185 720
Szerokos¢ stotu mm 1035 ruchu
> Predkos¢ mm/s 1000 200 1000

Gtebokos¢ mm 100

- Doktadnos¢ mm +/-0.1 +/-0.2 S/l
Otwarcie mm 480
Skok gérnej belki mm 150
Wysokos¢ robocza mm 920
Zuzycie energii (tylko pompa) kw 515
Pojemnos¢ oleju | 85
I(:’zr %?Jlij%stﬁgv?g Igggjq ochrony) TS e
Predkos¢ giecia mm/s 25
Predkos¢ powrotu mm/s 220
Maksymalne odchylenie mm 0.01
Doktadnos$¢ pozycjonowania mm +/-0.005
Masa maszyny kg 3550

“‘max obcigzenie 350 kN w zaleznosci od matrycy

Dane techniczne, wyglad i wyposazenie moga ulec zmianie bez powiadomienia z powodu wprowadzenia ulepszen i rozwoju
technicznego.

Bezpieczenstwo uzytkowania
Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi. Przed uzyciem tej maszyny nalezy zapoznac sig z zagrozeniami.

Uzytkowanie tego produktu wymaga zastosowania odpowiednich $rodkéw zapobiegajacych zagrozeniom w zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy. Zalecane
przez AMADA urzadzenia zabezpieczajace sg dostarczane jako wyposazenie standardowe dla prawidtowego stosowania z uwzglednieniem zgodnosci z regulacjg
EC.

Oficjalna nazwa maszyny opisanej w tej broszurze to HFE3i-5012. Uzyj tej nazwy modelu, aby skontaktowac¢ sie z nami w celu zamdwienia instalacji, eksportu lub
finansowania. Dla utatwienia nazwa maszyny moze zawiera¢ myslinik.
Urzadzenia bezpieczenstwa zostaty pominigte na niektérych ilustracjach w broszurze.

AMADA Sp. z o.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki
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Tel: +48 (0)12.312 16 03
Fax: +48 (0)12 379 36 02
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