
TECHNOLOGIA GIĘCIA

5012
ERGONOMICZNA, KOMPATYBILNA Z SIECIĄ,  

KOMPAKTOWA I WYSOCE WYDAJNA
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Zdjęcie może zawierać wyposażenie opcjonalne

5012

INTELIGENTNY PROCES DLA MAŁYCH KOMPONENTÓW

ERGONOMICZNA, KOMPATYBILNA Z SIECIĄ, KOMPAKTOWA I WYSOCE WYDAJNA

Bazując na sukcesie serii HFE3i, nowa edycja oferuje kompaktową, ergonomiczną i wysokowydajną opcję. 
Kompatybilna z siecią, posiadająca kontrolę 3D, HFE3i-5012 jest elastycznym rozwiązaniem dla małych części o 
zróżnicowanych procesach i wielkościach partii.

ERGONOMIA - Operator znajduje się w centrum koncepcji 5012. Ergonomiczne rozwiązania zostały zaprojektowane 
tak, aby proces gięcia był wygodny i szybki. Rozwiązania zapewniają operatorom komfort, miejsce i narzędzia do 
codziennej pracy.

PRODUKTYWNOŚĆ - Dzięki wysokiej wydajności górnej belki oraz patentowi FAST (Finger with Active Safety 
Technology) AMADY, HFE3i-5012 jest bardzo produktywnym rozwiązaniem dla gięcia kompaktowych detali.
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Narzędzia AFH

INTELIGENTNE WYPOSAŻENIE NARZĘDZI
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Ręczne pokrętło
Łatwe ustawienie wszystkich osi ręcznym pokrętłem.

Digipro
To elektroniczne urządzenie używa bezprzewodowej technologii do przesyłania zmierzonego 
kąta do panelu. Maszyna następnie kompensuje dane, aby zapewnić precyzyjny kąt gięcia.

AKAS V
Najnowsze rozwiązanie systemu bezpieczeństwa AKAS V zapewnia najwyższy poziom 
bezpieczeństwa ze zwiększoną wydajnością dla ustawień. 

Rama i Belka
Zwiększona wysokość otwarcia ramy pozwala na zastosowanie wszystkich typów narzędzi, 
umożliwiając głębsze gięcia. Nowa dolna belka, wyposażona w funkcje kompensacji ugięcia 
pozwala na większą elastyczność produkcji.

Falownik
System Eco-drive stale monitoruje wymagania regulacji - dostarcza takich korzyści jak mniejsze 
zużycie energii, zmniejszona potrzeba serwisu, mniejsze zużycie oleju i poziomu hałasu.

Inteligentne programowanie
Gotowe do pracy w sieci sterowanie numeryczne AMNC 3i umożliwia programowanie offline, 
integrację cyfrową i jest kompatybilne z przemysłem 4.0.
• Przyjazny dla użytkownika i łatwy w obsłudze 18,5-calowy ekran dotykowy eliminuje  potrzebę 

stosowania zewnętrznej klawiatury, oferując wiele opcji programowania.
• Korzystanie z programów offline pozwala skrócić czas konfiguracji i zwiększyć wydajność 

maszyny.
Oprogramowanie CAM do gięcia VPSS 3i BEND, automatycznie wybiera narzędzia, tworzy 
układy narzędzi i sekwencje gięcia.

5-Osiowy zderzak
Wysoka prędkość i dynamiczny zderzak gwarantują szybkie pozycjonowanie dla zwiększenia 
produktywności.
• Z funkcją Delta X dla efektywnego i niezawodnego pomiaru.
• FAST: Zderzak z cechą aktywnej ochrony pozwala na zwiększnie produktywności i 

bezpieczeństwa z minimalna siłą uderzenia i maksymalną prędkością.
• Zderzak U-kształtny (opcja): Specjalny kształt zderzaka do inteligentnego pomiaru 

skomplikowanych kształtów części. Pozycja zderzaka jest automatycznie obliczana przez 
AMNC 3i lub VPSS 3i.

Łatwe wykonywanie zadań
Środowisko pracy zostało zaprojektowane tak by ułatwić pracę operatorowi. Praca na maszynie 
jest komfortowa i szybka co sprawia, że jest efetkywniejsza przy mniejszym wysiłku.
• Przedni stół z regulowaną wysokością może być odstawiony na bok.
• Ergonomiczne krzesło z regulowaną wysokością i nachyleniem oparcia.
• Podnóżek do operacji podczas siedzenia, chowany przy staniu.
• Szuflady: 3 z każdej strony, wyposażone w specyficzne kasety do przechowywania narzędzi.
• Zestaw oświetlenia miejsca pracy.

GŁÓWNE FUNKCJE

OPCJE
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HFE3i-5012 
Nacisk kN 500

Długość belki mm 1270

Szerokość stołu mm 1035

Głębokość mm 100

Otwarcie mm 480

Skok górnej belki mm 150

Wysokość robocza mm 920

Zużycie energii (tylko pompa) kW 5.5

Pojemność oleju l 85

Prędkość dobiegu 
(z dodatkową opcją ochrony) mm/s 220

Prędkość gięcia mm/s 25*

Prędkość powrotu mm/s 220

Maksymalne odchylenie mm 0.01

Dokładność pozycjonowania mm +/- 0.005

Masa maszyny kg 3550

5-OSIOWY ZDERZAK
Oś X Oś R Oś Z

Zakres
ruchu mm 300 185 720

Prędkość mm/s 1000 200 1000

Dokładność mm +/- 0.1 +/- 0.2 +/- 1

DANE TECHNICZNE MASZYNY SPECYFIKACJA ZDERZAKA

HFE3i-5012 
(DŁ.*) 2653 x (SZER.**) 2267 x (WYS.) 2420

*max obciążenie 350 kN w zależności od matrycy

WYMIARY MASZYNY

*Długość maszyny z panelem maksymalnie wysuniętym
**Szerokość maszyny z panelem maksymalnie wysuniętym w przód

DŁ. SZER.

WYS.

Jednostka: mm

Bezpieczeństwo użytkowania
Przed rozpoczęciem użytkowania należy przeczytać instrukcję obsługi. Przed użyciem tej maszyny należy zapoznać się z zagrożeniami.

Użytkowanie tego produktu wymaga zastosowania odpowiednich środków zapobiegających zagrożeniom w zależności od rodzaju wykonywanej pracy. Zalecane 
przez AMADA urządzenia zabezpieczające są dostarczane jako wyposażenie standardowe dla prawidłowego stosowania z uwzględnieniem zgodności z regulacją 
EC.

Oficjalna nazwa maszyny opisanej w tej broszurze to HFE3i-5012. Użyj tej nazwy modelu, aby skontaktować się z nami w celu zamówienia instalacji, eksportu lub 
finansowania. Dla ułatwienia nazwa maszyny może zawierać myślnik.
Urządzenia bezpieczeństwa zostały pominięte na niektórych ilustracjach w broszurze.

Dane techniczne, wygląd i wyposażenie mogą ulec zmianie bez powiadomienia z powodu wprowadzenia ulepszeń i rozwoju  
technicznego.

AMADA Sp. z o.o.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki
Polska

Tel: +48 (0)12 312 16 03
Fax: +48 (0)12 379 36 02
www.amada.pl


