
ТЕХНОЛОГИЯ ГИБКИ

РАСШИРЕННЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ ГИБКИ С 3D КОНТРОЛЕМ

модель
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ШИРОКИЙ МОДЕЛЬНЫЙ 
РЯД ДЛЯ САМЫХ РАЗНЫХ ЗАДАЧ

РАСШИРЕННЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ ГИБКИ С 3D КОНТРОЛЕМ

на фотографии показано опциональное оснащение

Модель HFE 3i построена на базе хорошо известной серии листогибочных прессов HFE.

Пресс имеет несколько дополнительных функций и инновационный интерфейс 
управления AMNC3i с сенсорным экраном 18,5 дюймов. ЧПУ обеспечивает максимальное 
удобство программирования в 2D и 3D режимах.

модель
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ СИСТЕМА AFH
Гибочный инструмент AMADA с фиксированной высотой 
удобен при работе на нескольких инструментальных 
станциях.

0.8 MM

1 MM

1 MM

5MM

1 MM1 MM5 MM
0.8 MM

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

Материал: конструкционная сталь 1,0 мм   
Размеры: 189 х 99 х 50 мм

Материал: конструкционная сталь 0,8 мм   
Размеры: 99 х 86 х 22 мм

ЭКОНОМИЯ ВРЕМЕНИ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ BI-S ЭКОНОМИЯ ВРЕМЕНИ ЗА СЧЕТ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ
РЕЖИМА ЧЕКАНКИ

НА 62% МЕНЬШЕ НА 64% МЕНЬШЕ

Обычный пресс

Материал: конструкционная сталь 0,8мм, 1,0мм, 5,0мм 
Размеры: 240 х 142 х 172 мм

ПО СРАВНЕНИЮ С ОБЫЧНЫМ ПРЕССОМ НА 
ТИПИЧНЫХ ДЕТАЛЯХ

ОБЩЕЕ ВРЕМЯ ГИБКИ НА 62% МЕНЬШЕ

Обычный пресс

Обычный пресс

ОБЩАЯ РАССТАНОВКА ИНСТРУМЕНТА 
с помощью автоматического ПО.
Пример: расстановка инструмента для 4-х деталей

10 2 3  h

300 60 min 300 60 min

Сейчас
Раньше
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модель

ГибкаУстановка инструментаПоследовательность гибовВызов программы

ЛЕГКОЕ  
УПРАВЛЕНИЕ

AMNC 3i

ЧПУ AMNC 3i максимально удобно и просто в использовании

 - Мультитач LCD экран с дружественным интерфейсом обеспечивает интуитивное 
управление

 - Вертикальный дисплей с размером экрана 18,5 дюймов позволяет видеть как данные, 
так и изображение детали

1 2 43

Режим автоматического программирования 
группы деталей 
Программное обеспечение обеспечивает 
безостановочную работу оператора
Общая Расстановка Инструмента 
ПО позворляет сделать общую расстановку 
инструмента для максимум 99 деталей.

ЧПУ AMNC 3i 
использует внешнее 
программирование для
уменьшения времени 
наладки и повышения
эффективности 
использования пресса.

ВНЕШНЕЕ CAM ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

СИСТЕМА ВИРТУАЛЬНОГО 
ПРОТОТИПИРОВАНИЯ И 
СИМУЛЯЦИИ

VPSS 3i представляет собой 
интеллектуальную, интерактивную 
и интегрированную программную 
среду охватывающую все 
новые решения AMADA. 
Система работает 3D моделями 
собранных деталей и со всем 
производственным процессом их 
изготовления с самого начала.

VPSS 3i Bend автоматически выбирает инструмент, 
расставляет его и генерирует последовательность гибов
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Энергоэффективная система привода постоянно 
отслеживает необходимую для гибки мощность привода и 
самонастраивается.
Это сокращает на 20% энергопотребление, уменьшает 
необходимое обслуживание, расход масла, уровень шума и 
увеличивает надежность

DIGIPRO

Устройство измерения угла DIGIPRO представляет собой 
высокоточный электронный угломер передающий данные 
в ЧПУ пресса по беспроводному каналу

�После получения данных ЧПУ пресса корректирует 
программу на основании реального коэффициента 
пружинения металла, обеспечивая, таким образом, точный 
угол гибки

Bi-S & Bi-M

�Автоматический контроль угла позволяет осуществлять 
очень точную гибку даже, когда толщина металла и его 
свойства меняются от детали к детали  

�Нет необходимости делать тестовый гиб и подстройку под 
металл. Сокращается количество отхода и время настройки

СИСТЕМЫ ИЗМЕРЕНИЯ И 
КОНТРОЛЯ УГЛА

ЭНЕРГОЭФФЕКТИВНАЯ СИСТЕМА ПРИВОДА

Bi-MBi-S
ОПЦИИ ОПЦИИ

П
от

ре
бл

ен
ие

 э
не

рг
ии

 (%
)

традиционное 
решение с 
пропорциональным 
клапаном

инверторное 
решение HFE 3i

Загрузка гидростанции (%)

СИСТЕМА БОМБИРОВАНИЯ И 
СИСТЕМА ПРИВОДА

Все прессы серии HFE 3i оснащены запатентованной 
AMADA нижней балкой, гарантирующей паралельный прогиб 
верхней и нижней балки при нагрузке. Эта конструкция 
обеспечивает одинаковую глубину погружения пуансона 
в матрицу по всей длине стола пресса при любых усилиях 
прессования и положениях заготовки.

СИСТЕМА БОМБИРОВАНИЯ
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модель

КРЕПЛЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА

OPTIONОПЦИИ ОПЦИИ

ЗАДНИЙ УПОР И УПОРНЫЕ ПАЛЬЦЫ

SGRIP

- Установка/снятие инструмента  спереди
- Можно сдвинуть пуансонодержатели  
   без промежутка
- Ручная задняяя прижимная пластина 
   (опция)

Упорный палец

- Надежное позиционирование 
   за счет штифта с изменяемым  
   положением.

Автоматическая фиксация 
для инструмента AMADA
AGRIP A (гидравлические) /  
R-GRIP (пневматические)

- Установка/снятие инструмента спереди
- Автоматическим прижим пуансонов к 
   держателю
- Легкое перемещение и снятие зажимов
- Можно сдвинуть пуансонодержатели 
   без промежутка

Автоматические 
гидравлические зажимы

- Установка/снятие инструмента спереди
- Легкая установка сложных
   инструментальных наборов
- Нет гидрошлангов сзади

Сенсорные упоры

- Устраняют брак при ошибках 
   позиционирования

- Если деталь не уперта в упор гибка не  
   осуществляется.

ОПЦИИ ОПЦИИ

5-ти осевой задний упор помогает в расстановке инструмента 
показывая точное положение его установки

Функция Дельта Х очень полезна при гибке асиметричных 
деталей

Новая конструкция заднего упора

ОПЦИИ

Fast Finger
 

Упорные пальцы с активной 
системой безопасности позволяют 
увеличить скорость перемещений и 
производительность.

ОПЦИИ

U-образный упорный палец

- Специальная форма упорного 
   пальца для работы со сложными  
   деталями

- Положение пальца автоматически 
   расчитывается ЧПУ AMNC 3i или ПО 
   VPSS 3i.
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ОПЦИИ ОПЦИИ ОПЦИИ

ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ФУНКЦИИ  
И ПОДДЕРЖКА ЛИСТА

Передняя листоподдержка

- Передняя поддержка заготовок

Маховик ручного
управления осями пресса

- Управляет всеми осями
- Легкое и гибкое управление осями

Сопроводитель листа

- Обеспечивает безопасность и точность
- Помогает оператору при гибке больших 
   и тяжелых заготовок 
- Нет необходимости во втором 
   операторе

Считыватель щтрих-кодов

- Встроенный считыватель штрих-кодов
- Сокращает время поиска программ

Светодиодная подсветка 
(сзади)

- Подсветка устанавливается на задней  
  части верхней балки

Устройства безопасности

- Лазерная защита (AKAS III P)
- Световая защита (SICK)

"ЦИФРОВОЙ" ЦЕХ ЛИСТООБРАБОТКИ

AMADA предлагает 
использовать
в работе предприятия 
систему цифрового 
производства
VPSS (система 
виртуального
прототипирования 
деталей).  
Все данные 
генерируются в 
офисе и
отправляются в цех 
через сеть.

Production Designer Weld CAM

Сварка

Bend CAM

Гибка

Blank CAM

Раскрой листа

Данные

Изделие 

Общий сервер 
данных

ОПЦИИ



Для безопасной работы
Прочтите внимательно инструкцию оператора.
При работе с прессом необходимо использовать подходящие средства защиты.

Официальное название модели пресса описанного в проспекте - серия HFE3i. Используйте официальное название модели для контактов по поводу 
доставки, запуска и обучения персонала.
На фотографиях не показаны устройства безопасности.

�ГАБАРИТЫ ПРЕССА

�ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
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Факс: +7 495 518 96 51
www.amada.ru

Пресс HFE 3i-5012 и прессы с усилием больше 220 тонн имеют дополнительные функции и отличия от остальных моделей.   
За дополнительной информацией обращайтесь в региональное представительство.

Характеристики, внешний вид и оснащение могут быть изменены без уведомления с целью улучшения.

HFE 3i 5012 5020 8025 1003 1303 1703 1704 1745 2203 2204

Максимальное усилие kH 500 800 1000 1300 1700 1700 2200

Длина стола мм 1270 2090 2570 3110 3140 3170 4230 4520 3220 4280

Ширина стола мм 60 90 180

Расстояние между стойками рамы мм 1035 1665 2125 2705 2700 3760 4050 2700 3760

Глубина выреза стоек рамы мм 100 420

Расстояние между верхней  
и нижней балкой мм 480 470 (620)*

Ход верхней балки мм 150 200 (350)*

Высота стола пресса мм 920** 960

Объем масла л 85 55 95 110 100 160

Максимальное энергопотребление*** кВт 5.5 4 7.5 11 15 18.5

Скорость опускания балки мм/сек 220 200 100

Максимальная скорость гибки мм/сек 25**** 15**** 10

Скорость подъема балки мм/сек 220 150 100
*(Увеличенный ход)        **без матрицедержателя ***только гидронасос ****зависит от размера матрицы и усилия

HFE 3i 5012 5020 8025 1003 1303 1703 1704 1745 2203 2204

Длина пресса (Д)* мм 2653 3575 4035 4615 4620 4650 5710 6000 4650 5740

Ширина пресса (Ш)** мм 2267 2660 2660 2660 2700 2763 2700 2700 2763 2700

Высота пресса (В) мм 2420 2440 2540 2680 2805 2880 2890 3000 3185 3080

Вес пресса кг 3550 4700 5600 6600 8150 11600 13900 14800 13750 17000
*Общая длина с максимально отодвинутым от пресса и развернутым ЧПУ и с закрытыми дверьми.
**Общая ширина с максимально отодвинутым от пресса и развернутым ЧПУ и с закрытыми дверьми.


