SERIA " F E gl

ZAAWANSOWANE ROZWIAZANIAW ZAKRESIE GIECIA
/ KONTROLA 3D




seria HFE 3i

ZAAWANSOWANE ROZWIAZANIA W ZAKRESIE GIECIA Z KONTROLA 3D

PELNA GAMA MASZYN DLA WSZYSTKICH PROCESOW GIECIA

Wzorowany na serii maszyn HFE, nowy model pras krawedziowych HFE 3i zawiera dodatkowe
wyposazenie zwiekszajgce ich wydajnos¢, jak i innowacyjny panel dotykowy AMNC 3i.
Wyswietlacz Multi-touch o wymiarach 18.5" oferuje rézne warianty wprowadzania danych
(kat, gtebokos¢ giecia, 2D i 3D) dla elastycznego programowania.

Przyjazny dla uzytkownika graficzny interfejs i biblioteka narzedzi wspomagajg operatoréow
w szybkim programowaniu skomplikowanych detali.




PRZYKLADOWE DETALE

POROWNANIE WYDAJNOSCI Z MASZYNA KONWENCJONALNA
62% REDUKCJA CZASU
) HFE 3i
stal konstrukcyjna Vaszyno
0.8 mm, 1.0 mm, 5.0 mm konwencjonalna ;
240 x 142 x 172 mm 0 1h 2h 3h

0SZCZEDNOSC CZASU DZIEKI UZYCIU BI-S

62% REDUKCJA CZASU

HFE3i .
. Maszyna |
Stal konstrukcyjna 1.0 mm konwencjonalna | : : ‘
189 x 99 x 50 mm 0 30 min. 1h

0SZCZEDNOSCE CZASU DZIEKI UZYWANIU TRYBU COINING

64% REDUKCJA CZASU

HFE3i
: Maszyna [
Stal konstrukeyjna 0.8 mm konwencjonalna | ‘ ‘ ‘ ‘
99 x 86 x 22 mm 0 30 min. 1h

NARZEDZIA DO GIECIA
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(t '(.—w.—@%ﬂﬂm NARZEDZIA AFH ORAZ STACJE NARZEDZIOWE
Zastosowanie narzedzi AMADA Fixed Height oraz wielu

I|I|Il'l'l¥l¥l|l'l'l¥ MM stacji narzedziowych minimalizuje ilo$¢ przezbrojen

I !l | ""“ maszyny.

"WSPOLNY UKLAD NARZEDZI" przez oprogramowanie automatyczne
Przyktad: Jeden uktad dla 4 obrabianych przedmiotéw
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seria HFE 3i

LATWA OBSLUGA

WIRTUALNY SYSTEM SYMULACJI

Bending CAM Software DETALU

VPSS 3i BEND automatycznie wybiera i rozmieszcza . . . .
narzedzia, oraz znajduje kolejnosé giecia. VPSS 3i jest inteligentnym, interaktywnym

i zintegrowanym oprogramowaniem zawie-
rajgcym najnowsze rozwigzania AMADA.
System ten symuluje kompletny proces
przygotowania i wytworzenia detalu od
samego poczatku.

Tryb Auto Batch AMNC 3i

Oprogramowanie CAM pozwala na tworzenie Sterownik AMNC 3i

programéw bez interwencji operatora. uzywa programoéw : - ;

) . _ ) offline wicell SRS Zoptymalilzowane dp tatwego uzytkowania

o e wepong  CHSuTRusavienaco | sterowanie AMNC 3

konfiguracje narzedzi dia maksymalnie 99 detali. ﬁ,,“;':;‘;f; WydaliiEes » Panel LCD Multi-Touch o przyjaznym
dla uzytkownika interfejsie umozliwia
intuicyjng obstuge.

+ 18,5" pionowy wyswietlacz daje mozliwos¢
podgladu programu i parametréw giecia.

ETEET T T e e e | 1-—!| =
Wywolanie Kolejnosé giecia Ustawienie i
programu narzedzi

POLACZENIE POMIEDZY ERP | SYSTEMEM ECO-AMADA

AMADA Order Manager (AOM) jest nowa platforma opartg na chmurze stworzong przez AMADA.

Dzieki standardowemu interfejsowi wymiany danych AMADA, istniejacy system ERP klienta mozna tatwo podtaczy¢ do AOM, aby
zezwolié na przesytanie danych produkcyjnych do maszyn AMADA i odbierania danych produkcyjnych z powrotem.

AMADA proponuije cyfrowe opracowanie produkciji poprzez wykorzystanie VPSS (Virtual Prototype Simulation System). Wszystkie dane
sg opracowywane w biurze i przesytane na produkcje poprzez siec.
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Production Designer: VPSS 3i WELD
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VPSS 3i BLANK

Spawanie Giecie Ciecie laserowe




SYSTEM KOMPENSACJI I SYSTEMY OSZCZEDZANIA ENERGII

SYSTEM KOMPENSACJI

Prasy HFE 3i sg standardowo wyposazone w opatentowany
przez AMADA system kompensacji. Zapewnia on
prawidtowy rozktad sity dziatajgcej na matryce na petnej
dtugosci belki i pod kazdym obcigzeniem.

100
) EKOLOGICZNY SYSTEM NAPEDOWY

80 I Tradycyjne
5@ . rozwigzanie uktadu . . .
=, 60 50% hudraulicznego Ekologiczny system napedowy stale monitoruje i
& o7 20% MHFE3iz samodzielnie koryguje nacisk w zaleznosci od wymagan
(0] . . . .« . . . . ..
° E{Ztgrr?fem giecia. Prowadzi to do zmniejszenia zuzycia energii 0 20%,
g naktadow na konserwcje, zuzycia oleju, generuje nizszy
N o %o @ 6 8 10  Zuzycie energii% poziom hatasu oraz zwigksza niezawodnos$¢ maszyny.

KONTROLA ISYSTEM POMIARU KATA GIECIA

Digipro

Digipro jest precyzyjnym, elektronicznym urzadzeniem do pomiaru
katdw giecia, ktdre przesyta dane bezprzewodowo do kontrolera NC
prasy krawedziowe;j.

Wartos$¢ zmierzonego kata jest przekazana do NC, a program zostaje
automatycznie skorygowany wedtug wskazan dla danego kata.

Bi-S & Bi-M

Automatyczna korekta kata giecia zapewnia doktadnos¢ procesu
giecia, nawet przy zmiennej grubosci i wtasciwosci materiatu detali
w partii.

Eliminacja giecia testowego i wprowadzania korekt katéw giecia.
Redukcja ilos¢ odpadoéw i czasu ustawienia maszyny.




seria HFE 3i

STANDARDOWE WYPOSAZENIE | FUNKCJE

Nowy system zderzakow

Maszyna wyposazona jest w system wskazywania potozenia narzedzi (stemple,
matryce) przy pomocy palcow zderzaka poruszajgcych sie w 5 osiach.

Szybki palec zderzaka

Palec zderzaka z aktywnym zabezpieczeniem pozwala zwiekszy¢ produktywnosé
i bezpieczenstwo z niskg sitg uderzenia przy maksymalnej predkosci (dostepne
tylko z maszynami o niskim tonazu).

Pin palcow zderzaka
Stabilne pozycjonowanie detali dzieki zastosowaniu kotkéw pozycjonujacych.

SGRIP

- Frontowa instalacja, frontowy demontaz

- Zamkniecie przestrzeni pomiedzy uchwytami
- Recznie zaciskana tylna ptyta (opcja)

Reczne pokretio
- Ustawianie wszystkich osi
- Proste i elastyczne reczne ustawianie

Czytnik kodéw kreskowych
- Wbudowany czytnik kodéw kreskowych
- Eliminuje czas potrzebny na wyszukanie programu i btedéw

Oswietlenie LED (ty})
Oswietlenie LED zamontowane z tytu goérnej belki, aby zwiekszy¢ widocznosé
dla operatora.




WYPOSAZENIE | FUNKCJE OPCJONALNE

Funkcja Delta-X

Funkcja Delta-X wspomaga giecie asymetrycznych elementow.

Specjalny palec zderzaka

- Specjalnie uksztattowany palec zderzaka utatwiajgcy bazowanie detali o skompli-
kowanych ksztattach

- Pozycja palca zderzaka jest obliczana przez sterownik AMNC 3i lub oprogramo-
wanie VPSS 3i.

Czujnik palcow zderzaka

- Eliminuje btedy bazowania: proces giecia jest dozwolony tylko wtedy, kiedy
bazowanie detalu zostato wykonane poprawnie.
- Czujnik zatrzymuje proces giecia kiedy detal nie jest prawidtowo bazowany.

Automatyczne mocowanie dla narzedzi AMADA:
AGRIP A (hydrauliczne) / R-GRIP (pneumatyczne)

- Frontowa instalacja, frontowy demontaz

- Automatyczne podcigganie stempla

- tatwo$¢ zmiany pozycji i demontazu uchwytéw

- Zamkniecie przestrzeni pomiedzy uchwytami

Automatyczne mocowanie hydrauliczne

- Frontowa instalacja, frontowy demontaz

- Latwe ustawienia dla skomplikowanych rozmieszczen narzedzi
- Brak przewodéw w czesci tylnej

Podpory przednie

Podparcie przedniej czes$ci materiatu
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— . Wspomaganie giecia

—

- Podniesienie doktadnosci i bezpieczenstwa
- Wsparcie operatora dla przytrzymania duzych i ciezkich czesci

- Eliminacja obecnosci drugiego operatora

- AKAS V
-] g g Najnowsze rozwigzanie systemu bezpieczefistwa AKAS V zapewnia najwyzszy
- poziom bezpieczenstwa ze zwiekszong wydajnoscia dla ustawien.
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WYMIARY MASZY
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Jednostka: mm

HFE 3i 5012 5020 8025 1003 1303 1703 1704 1745 2203 2204
Dtugos¢ catkowita (DL.)* mm 2653 3575 4035 4615 4620 4650 5710 6000 4650 5740
Szerokos¢ catkowita (SZER.)* mm 2267 2660 2660 2660 2700 2763 2700 2700 2763 2700
Wysokos¢ catkowita (WYS.) mm 2420 2440 2540 2680 2805 2880 2890 3000 3185 3080
Masa catkowita kg 3550 4700 5600 6600 8150 11600 | 13900 | 14800 | 13750 | 17000

“Catkowita dtugos¢ gdy ramie z urzadzeniem sterowniczym jest maksymalnie odchylone na zewnatrz, wszystkie drzwi zamknigte.
“Catkowita szerokos¢ gdy ramie z urzadzeniem sterowniczym jest maksymalnie odchylone na zewnatrz, wszystkie drzwi zamknigte.

DANE TECHNICZNE MASZYNY

5012 5020 8025 1303 1703 1704 1745 2203 2204
Nacisk kN 500 800 1000 1300 1700 1700 2200
Dtugos¢ belki mm | 1270 | 2090 | 2570 | 3110 | 3140 | 3170 | 4230 | 4520 | 3220 | 4280
Szerokos$¢ stotu mm 60 90 180
Odlegtosé miedzy stojakami mm | 1035 | 1665 | 2125 | 2705 2700 | 3760 | 4050 | 2700 | 3760
Wysieg mm 100 420
Wysokos$¢ zabudowy mm 480 470 (620)"
Skok mm 150 200 (350)"
Wysokos¢ robocza mm 920" 960
Pojemnosc¢ oleju liter 85 55 95 110 100 160
Zuzycie energii™ kw 5.5 4 7.5 11 15 18.5
Predko$¢ dobiegu mm/s 220 200 100
Maksymalna predkos¢ giecia mm/s 25" 15" 10
Predkosc¢ powrotu mm/s 220 150 100

*(Dtugi skok)

“bez uchwytu matrycy

“tylko pompa hydrauliczna

e,

w zaleznosci od rozmiaru matrycy i zastosowanej sity

Uwaga: HFE 3i-5012 posiada rézne funkcje / opcje w poréwnaniu do innych modeli. W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o

kontakt z przedstawicielem handlowym.

W przypadku modeli HFE 3i o duzym tonazu nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem AMADA lub zapozna¢ sie z odpowiednig

dokumentacja.

Dane techniczne, wyglad zewnetrzny i wyposazenie mogg ulec zmianie na skutek postepu technicznego bez powiadomienia.

Bezpieczeristwo uzytkowania

Przed uzytkowaniem przeczytaj instrukcje obstugi maszyny.
Podczas uzywania maszyny nalezy stosowaé¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej.

Oficjalng nazwag modelu maszyny, prezentowana w niniejszym prospekcie jest HFE3i SERIES. Uzyj tej zarejestrowanej nazwy modelu podczas kontaktu z
przedstawicielami w celu instalacji, eksportu lub finansowania.

Urzadzenia zabezpieczajgce nie zostaty pokazane na zdjeciach zamieszczonych w tym prospekcie.

AMADA Sp. z o0.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki

Polska

Tel: +48 12379 31 85
Fax: +48 12 379 36 02
www.amada.pl
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