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"G Arc SERIES

QUINADORA HIiBRIDA COM MUDANGA AUTOMATICA DE FERRAMENTAS

TEMPOS DE CONFIGURA(‘,:Z\O DIARIOS LARGAMENTE REDUZIDOS
RECUPERAGAO RAPIDA ENTRE TRABALHOS

A AMADA concebeu o0 HG-ATC como uma solugao ideal para lotes de tamanhos variaveis e disposicoes
complexas de ferramentas. O Trocador de Ferramentas Automético (Automatic Tool Changer — ATC)
pode carregar até a disposi¢ao de ferramentas mais complexa no espaco de trés minutos e permite aos
operadores com varios niveis de experiéncia utilizar eficientemente este sistema de quinagem.

Principais vantagens do ATC:

- Configuragdes rapidas de ferramentas

- Quatro manipuladores independentes de ferramentas

- Bloqueio automatico e seguro de ferramentas através de garras hidraulicas
- Possivel orientagao invertida de ferramentas

Outras funcionalidades padrao do HG-ATC incluem:

- AMNC 3i: 0 mais recente controlador de ecra tatil

- Um sensor de quinagem integrado que garante precisao consistente do angulo de quinagem

- Um sistema hidraulico, impulsionado por servomotores que consomem menos energia do que uma
quinadora convencional




AMOSTRAS DE PROCESSAMENTO TiPICAS
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ALTA PRECISAO DE QUINAGEM

SISTEMA DE ACIONAMENTO HiBRIDO UNICO

Gragas ao seu acionamento de servomotor AC independente e as suas bombas

hidrdulicas bidirecionais altamente eficientes, a operagdo de quinagem oferece as

seguintes vantagens:

+ As velocidades de aproximacao, quinagem e retorno extremamente rapidas
proporcionam duragées dos ciclos mais rapidas e produzem mais pegas por hora

+ Incomparavel precisao de posicionamento de 0,001 mm

+ A inclinagao programavel do ariete e a capacidade de quinagem n&o centrada livre
permitem uma configuragao rapida de quinagem de pegas em varias etapas

+ Baixo consumo de energia: gragas a tecnologia hibrida, a poténcia aparente (kW)
é reduzida e, uma vez que a bomba é ativada a pedido, torna-se mais eficiente em
termos energéticos.

+ Atemperatura estavel do 6leo hidraulico assegura uma precisao angular consistente

« E necessério menos dleo hidraulico e menos mudancas de éleo

+ Nivel de ruido muito reduzido

QUINAGEM DE COMPENSAGAO HIDRAULICA DINAMICA

Os cilindros hidrdulicos localizados na barra inferior da maquina compensam,

automaticamente qualquer desvio da barra superior:

+ Alcancga angulos de quinagem consistentes a todo o comprimento da maquina

+ Os operadores podem programar um fluxo de trabalho completo planificando
vdrias configuragdes de ferramentas ao longo da cama

+ O sistema de compensagado deteta forga real e compensa ativamente desvios
da barra superior

CONFIGURAGAO AUTOMATICAE INTELIGENTE DE FERRAMENTAS

TROCADOR AUTOMATICO DE FERRAMENTAS

Equipado com um ATC (Automatic Tool Changer — Trocador de Ferramentas
Automético), o HG-ATC proporciona flexibilidade e produtividade incomparaveis. O ATC
tem capacidade para armazenar ou 18 pungdes e 25 matrizes. Localizar e carregar a
ferramenta apropriada é rapido e eficiente. O manipulador de quatro eixos do sistema
seleciona e coloca com precis@o pungdes e matrizes a partir do armazenamento de
ferramentas, evitando atrasos dispendiosos tipicamente associados a alteragdes de
ferramentas convencionais. Os manipuladores podem mover-se independentemente
garantindo o melhor tempo de configuragao.

As funcionalidades e vantagens do HG-ATC incluem:

+ Configuragdo de ferramentas mais rapida e mais precisa em comparagao com
a operagao manual

+ Possibilidade de introdugéo de trabalhos urgentes sem complicagtes

+ Perfeita para lotes de pequenas dimensdes e disposi¢cdes complexas de ferramentas

+ Enorme vantagem ergonémica para o operadorEnormi vantaggi ergonomici per
l'operatore

AITS-ID TOOLING, UM PASSO EM DIREGAO AO 10T

+ Com um simples clique e com a leitura do cédigo Data Matrix, todas as
informacgdes das ferramentas podem ser registadas no servidor AMADA ID
Tooling System.

+ Esta fungdo permite uma gestéo inteligente das informagdes das ferramentas
para uma configuragdo estavel e em seguranga.




"G A.rc SERIES

EQUIPAMENTO E FUNGOES STANDARD

Dispositivo traseiro de medigao

Indicador posterior flexivel, preciso e de elevado desempenho, feito de uma liga
de aluminio extrusado e fabricado exclusivamente, para a AMADA.
Autilizacdo desta tecnologia, permite umaleve, mas forte e rigida movimentacao
do elemento, dando-lhe méaxima velocidade sempre com preciséao.

Sistema de detegao de espessura (TDS)

O TDS deteta variagdes na espessura do material e ajusta automaticamente
a posicédo de quinagem para proporcionar resultados de quinagem precisos e

Verificagao Resultado estaveis.
de espessura constante
Profundidade .
=3m 10t Sistema de controlo de forca

A quinagem precisa é atingida através do célculo e controlo perfeitos da forga.
Esta fungado para controlo de angulos é possivel através da combinagéo correta

Controlo de Controlo de ferramentas e angulos.
posicionamento de forga

Digipro

O Digipro da AMADA é um dispositivo de medicao de angulo eletronico de alta
precisao que transmite o angulo medido utilizando uma tecnologia sem fios ao NC da
quinadora. O programa é depois corrigido automaticamente, conforme necessario,
disponibilizando um angulo de quinagem preciso.

Sistema Bi-S

Este dispositivo de afinagdo automatica do angulo garante uma quinagem de alta
precisdo, mesmo se a espessura e as propriedades do material variarem de peca
para pega. Isto elimina a necessidade de testes de quinagem e de afinagéo do angulo
de quinagem inicial, o que anula desperdicios e reduz o tempo de configuragéo.

Batente Delta X

- Uma funcionalidade util para quinar pegas de trabalho assimétricas
- E possivel uma posicéo flexivel com troca de pino

Roda manual

- Ajuste facil de todos os eixos
- Ajustes manuais simples e flexiveis

Leitor de cédigo de barras

- Leitor de cédigo de barras incorporado
- Elimina erros e tempo de procura do programa

Porta Ferramentas hidraulico

Em caso de configuragdo manual:
- Montagem dianteira/desmontagem dianteira
-Sem tubos no lado traseiro

Limpeza do suporte da matriz

A limpeza integrada e automatica do suporte da matriz garante uma solucao
totalmente automatica de troca de ferramentas




EQUIPAMENTO E FUNGOES STANDARD

Pedal de deslizamento automatico

0 pedal de controlo de quinagem move-se de acordo com o posicionamento dos
operadores para evitar reposicionamento manual, o que melhora a ergonomia e
poupa tempo.

Dispositivo de seguranga

A méquina esta equipada com um sistema de seguranca laser (AKAS V) que se
posiciona automaticamente.

Porta de seguranga

Durante a troca automatica de ferramentas, uma porta corrediga vertical protege
os operadores. E fechada manualmente e abre automaticamente no final do ciclo
de carregamento da ferramenta.

Luz LED (traseira e frontal)

As luzes LED estdo instaladas em ambos os lados da barra superior para
aumentar a visibilidade da area de trabalho.

EQUIPAMENTO E FUNGOES OPCIONAIS

Batente em formato U

- Forma especial do batente para um apoio inteligente de pegas de forma complexa.
- A posicéo do batente é calculada corretamente através da utilizagdo do AMNC 3i
ou VPSS 3i.

Sensores do batente

- Elimina erros de medigéo
- O sensor pausa o processo de quinagem se a pega se separar do medidor

Apoio frontal
Suporte frontal para pecgas.

Seguidor de chapa

- Melhora a preciséao e seguranga
- Auxilia o operador
- Elimina a necessidade de um Segundo operador

Opcao terceiro pedal
- Mais ergonémico
- Processo de quinagem mais facil




SOFTWARE vpss 4i =

SISTEMA AVANGADO DE ENGENHARIA DE CHAPA METALICA

A AMADA acredita firmemente que um software inovador ¢ a base de um processamento
produtivo de chapa metalica. Com décadas de experiéncia na industria de chapa metalica e
trabalhando em conjunto com os nossos clientes, desenvolvemos solugdes de software faceis
de utilizar, concebidas para satisfazer os requisitos da industria. As solugdes de software da
AMADA aumentam a produtividade do cliente através de um desenvolvimento integrado com
as maquinas AMADA e de uma énfase na prototipagem virtual e em sistemas de simulagéo.

O nosso software CAD/CAM VPSS 4ie ajuda-o a simular virtualmente o processo de producao, a
identificar potenciais problemas e a efetuar ajustes antes do fabrico. Com as nossas solugdes, pode
maximizar a qualidade e aumentar a eficiéncia, minimizando o desperdicio. O software totalmente
automatizado e otimizado pode, também, ser utilizado por operadores menos experientes.
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HG-2204ATC

HG-ATC 2204

Comprimento total (C)* | mm | 8.230
Largura total (L)™ mm | 3.287
Altura total (A) mm | 3.325
Peso total kg | 22.400

0 comprimento total = com brago e NC totalmente estendidos no exterior e com todas as portas fechadas
“A largura total = com brago e NC totalmente estendidos a frente e todas as portas fechadas.

ESPECIFICAGOES DA MAQUINA ESPECIFICAGOES DO ATC
HG-ATC 2204

Capacidade de quinagem KN 2.200 Garra da ferramenta AMTS IIT

Comprimento do feixe mm 4.300 Comprimento do suporte da ferramenta mm 4.250

Largura da mesa mm 76 Numero de suportes de 25
ferramentas (matrizes)

Distancia entre estruturas mm 3.760 Numero de suportes de 18

Profundidade da cava mm 455 ferramentas (pungéo)

Altura livre (com suporte de pung&o) mm 596 (436) Comprimento da disposi¢do da ferramenta mm 15~4.000

Comprimento do curso mm 250 Aumentos de comprimento da ferramenta mm 5

Altura de trabalho (sem ferramenta) mm 989

Numero de cilindros de compensagédo 3

Velocidade méxima de aproximagao mm/s 220

Velocidade maxima de quinagem mm/s 20

Velocidade méxima de retorno mm/s 250

“Dependendo do tamanho do V

As especificagdes, a aparéncia e o equipamento estdo sujeitos a variagdes sem aviso prévio por motivos de aperfeigoamento ou de requisitos
regionais.

Para sua seguranga

Certifique-se de que |é o manual do utilizador cuidadosamente antes da utilizagdo.

Ao manusear este produto, deve ser utilizado equipamento de protegdo pessoal adequado.

0 nome oficial do modelo da maquina descrita neste folheto é HG ATC. Utilize o nome de modelos registados quando estabelecer contacto com responsdveis para
solicitar uma instalagéao, exportagdo ou financiamento. A designagéo hifenizada HG-ATC é utilizada em algumas partes deste catélogo para facilitar a legibilidade.
As medidas de preveng&o de riscos foram removidas nas fotos utilizadas neste catalogo.
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