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HG 1003 ARs

SISTEMA DE QUINAGEM AUTOMATIZADA PARA PEGAS DE MEDIA DIMENSAO

FLEXIBILIDADE TOTAL
E EFICIENCIA DE QUINAGEM

VOLUME DE PRODUGAO VARIAVEL DE PECAS COM DIFERENTES FORMATOS

A HG-1003 ARs é baseada na quinadora topo de gama da AMADA HG-ATC, que utiliza um
sistema de acionamento hibrido ECO e num sistema de troca automatica de ferramentas para
configuragdes de ferramenta precisas e rapidas. A carga/descarga e quinagem do material é
executada por um unico robo articulado de 6 eixos e 1 eixo de translagao capaz de uma completa
gama de movimentos.

0 sistema HG-1003 ARs pode quinar pegas complexas sem multiplas configuragdes e executar
produgdes continuas por largos periodos de tempo.

HG1003

A imagem inclui equipamento opcional



AMOSTRAS DE PROCESSAMENTO TiPICO

Gripper de vacuo médio Gripper combinado

Material: Ago inoxidavel 0,8 mm Material: Ago inoxidavel 0,8 mm
Dimensdes: 860 x 550 mm Dimensdes: 950 x 130 mm
NUmero total de quinagens: 12 Numero total de quinagens: 9

Gripper combinado Grippers combinado e de vacuo

Material: Ago inoxidavel T mm Material: Aluminio 0,8 mm
Dimensoes: 400 x 250 mm Dimensdes: 600 x 550 mm
Ndmero total de quinagens: 8 Numero total de quinagens: 16




HG 1003 ARs

PRODUGAO AUTOMATICA, FLEXIVEL E FIAVEL DE PECAS
A SOLUCAO VENCEDORA PARA 0S NOVOS DESAFIOS DE

REDUGAO DA PREPARAGAO, PRODUGAO FIAVEL E PRECISA DE PEGAS DE TAMANHO MEDIO
OPTIMIZADA COM PRODUGAO LONGA SEM MAO-DE-OBRA

HG-1003ATC

Quinagem de alta velocidade utilizando
o novo sistema hibrido de acionamento.
Correcdo automatica de angulo em
qualquer posigdo da pega (sensor Bi-S).
Preparagao automatica de estagdes
multiplas de quinagem gragas ao
sistema de troca automatica de (O},
ferramenta (ATC). —_————
0 armazém de ferramentas ATC é composto por 18 prateleiras para matrizes '
e 15 para pungoes.

0 sistema de bombeio dindmico hidraulico consegue angulos de quinagem
consistentes ao longo de todo o comprimento da maquina.

AREA DE CARGA

AREA DE CARGA COM DETETOR DE ESPESSURA:

As pegas podem ser levantadas pelo rob6 de forma precisa; o detetor de
espessura garante que sé uma pega foi carregada. Como padréo existem
duas dreas de carga, podendo ser adicionada opcionalmente uma terceira.

SEPARADOR DA AREA DE CARGA (OPCIONAL)

A area de carga pode ser dividida em 2 com um
dispositivo de facil configuragéo; permite duplicar a
capacidade da drea de carga.

CARREGAMENTO VERTICAL
Para carregar pegas especiais ou estampadas que
nao podem ser empilhas na horizontal.

DISPOSITIVO DE ROTAGAO

Aumenta a produtividade utilizando um dispositivo de rotagdo que reduz
os movimentos do robé para operagdes de regripping, facilitando o regrip
de pegas com formatos complexos.

DESCARGA

PALETE
Descarga para paletes convencionais no chdo (max. 3 paletes).

TAPETE

Descarga pega a pega num tapete rolante; as
pegas podem ser manuseadas por um operador
fora da vedagdo sem paragens na produgéo.

TROCA AUTOMATICA DE PALETES (OPCIONAL)
0 AC300 troca automaticamente a palete

inteira por uma vazia; a palete pode ser removida
pelo operador fora da vedagédo sem paragens na
producao; garante uma elevada capacidade de
descarga.




DE TAMANHO MEDIO E VOLUME VARIAVEL

NEGOCIO

E FORMATOS VARIAVEIS E PRODUTIVIDADE

ROBO ARTICULADO DE 6 EIXOS
+1 EIXO DE TRANSLACAO

O robd articulado de 6 eixos + eixo de translagdo encarrega-se do
carregamento e manuseio do material durante a quinagem e da descarga das
pecas formadas.

Carregamento do material ~ Aproximagao para quinagem Quinagem

GRIPPERS

Estao disponiveis 3 tipos de grippers: combinado, vdcuo e mecanico para
0 manuseio 6timo de qualquer pega especifica.

Tipo combinado Aproximagao para quinagem Tipo mecéanico

TROCA AUTOMATICA DE GRIPPER

O AGC permite que o rob6 troque automaticamente
de gripper de acordo com a necessidade de produ-
¢ao; o gripper pode ser trocado mesmo durante a
producao da pega quando necessario para 0 manu-
seamento correto.

0 AGC pode ser equipado com 9 grippers.

Sistema de troca automética
de gripper (AGC)

PRODUGAO FIAVEL E REDUGAO DE QUINAGENS DE
TESTE

0 sistema Bi-S de 1 eixo (2 eixos como opcional) garante elevada preciséo,
produgdo fidvel e eliminagdo de quinagens de teste.




HG 1003 ARs
FACIL OPERAGAO

e )

Carregamento Disposicao
do programa de ferramentas

Intelligent
S Interacti
L nteractive
=

- d Integrated

AMNC 3i

0 controlador AMNC 3i esta otimizado para a facilidade de

utilizacao.

- O painel LCD multi-tatil com um desenho amigo do
utilizador permite uma operagéo intuitiva semelhante a um
smartphone.

- O ecra vertical de 18.5 polegadas é o Unico painel de Verificagdo Iniciar
controlo onde o operador pode gerir todo o processo. das condicBes

SOFTWARE CAM DEDICADO

FLUXO DE PROGRAMAGAO

E selecionada uma pega 3D da base de dados e s&o de seguida definidos todos os passos do processo (configuragao de ferramenta e
sequéncia de quinagem, posicéo de carga, estratégia de descarga). Os movimentos do rob6 sdo gerados automaticamente, evitando
assim as operagdes de movimentagdo manual. O AR-CAM gera os programas da quinadora e do rob6 offline. O programador pode
verificar a simulagdo completa do ciclo de quinagem.

Definir a sequéncia de quinagem

Programagéo e simulagéo Definir descarga Definir reposicionamento



OUTRAS FUNGOES E
EQUIPAMENTO OPCIONAL

Eixo Delta X

- Eixo X independente que permite um
esbarro eficiente mesmo para pegas
com formas variaveis.

- Curso maximo do eixo: £150mm

Varios padroes de descarga

Empilhamento em paralelo

Empilhamento rodado a 90*

Dispositivo de medigao em X
(opcional)

- O posicionamento das pegas é definido
pelo dispositivo de medi¢do em X; esta
fungédo é particularmente importante
para a producao fiavel de pegas em que
0 posicionamento horizontal deve ser
altamente preciso.

Apilamiento vertical®

Limpeza da matriz e do porta-
matriz

- Dispositivos integrados e automaticos
para a limpeza da matriz e do porta-
matriz garantem um desempenho fidvel
da solugéo de troca de ferramentas.

Fluxo peca a pec;a*.

“Imagens meramente ilustrativas

A FABRICA DIGITAL DE METALOMECANICA

A AMADA propde
um fabrico digital
utilizando o VPSS

Production Designer

Weld CAM

(Virtual Prototype

Simulation System

- Sistema de
simulagéo de
protétipo digital).

Todos os dados

sdo criados nas
instalacdes e
utilizados na oficina
através de uma rede.

Soldadura

Blank CAM

Servidor de
gestdo de
dados



Unidade: mm

HG-1003 ARs
Dimensoes para a configuragdo padrdo de 8.8m de curso
de translagao

(C) 13.700 x (L) 6.500 x (A) 3.002

Altura méaxima alcancavel pelo robd
3.860 (incluindo a pega)

As dimensdes de outras configuragdes sao diferentes.
Entre por favor em contacto connosco para mais
detalhes.

ESPECIFICAGOES DA MAQUINA

QUINADORA HG-1003 ARs
Capacidade de quinagem kN 1.000
Abertura mm 596
Curso mm 250
Velocidade de aproximacédo mm/s 220
Velocidade de quinagem mm/s 20 (sem seguimento do robd)
Medidor de angulo Bi-S (1 eixo: padréo, 2 eixos: opcional)
ATC Numero de prateleiras de pungdes 15

Numero de prateleiras de matrizes 18

ROBO

Composigao dos eixos

Robd: 6 eixos, Eixo de translagao: 1

Carga maxima kg 20 (incluindo o gripper)
Tamanho da peca M'a'x‘ mm 1.000 x 800
Min. mm 150 x 150
Espessura da peca mm 0,5~6,0
Eixo de translagdo Curso m 5/6,4/8,8
Tipo combinado
Tipos de grippers Tipo vacuo
Tipo mecanico
Carregamento Nimero de posicdes De2a4, dependencéc;rsrgge:;feﬂit%p\?g\i/igla configuragdo com
Altura de empilhamento mm 300
Ntmero de posicdes 1,20u3 depenggr?ggur:ggcg%rzgrgg%rggigggransIa(;éo ena
Descarga . .
Método de descarga Tapete e troca dsggﬁgztsalAgu:%\é%ttlgﬂbém disponiveis

As especificagdes, a aparéncia e o0 equipamento estao sujeitos a alteragdes sem aviso prévio por motivos de aperfeigoamento.

Para sua seguranga
Certifique-se de que |é o manual do utilizador cuidadosamente antes da utilizagdo.
Ao manusear este produto, deve ser utilizado equipamento de protegao individual adequado.

0 nomes oficial do modelo da maquina descrita neste catdlogo é HG-1003 ARs. Utilize o nome de modelo registado quando estabelecer contacto com responsaveis
para solicitar uma instalagéo, exportagdo ou financiamento.
As medidas de prevencéo de riscos foram removidas nas fotos utilizadas neste catdlogo.
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