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HG 1303Rm

SISTEMA AUTOMATIZADO DE QUINAGEM PARA PECAS EM LARGA ESCALA

SISTEMA DE ROBO DE QUINAGEM
PARA PAINEIS E FRISOS COMPLEXOS

OPERAGAO FACIL, SEGURA E PRODUGAO AUTOMATICA PRECISA DE FRISOS
COMPLEXOS E PECAS DE GRANDE ESCALA

® AHG-Rm utiliza a quinadora topo de gama HG-1303, o melhor desempenho de quinagem com o
® novo sistema de acionamento hibrido:

A quinadora esta integrada com um unico rob6 articulado de 7 eixos e uma série de dispositivos
inteligentes focados especificamente na quinagem de frisos completos e grandes painéis.
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A fotografia pode incluir equipamento opcional



AMOSTRAS DE PROCESSAMENTO TiPICO

Gripper deslizante Gripper combinado

Material: Ago galvanizado 3,2 mm Material: Ago galvanizado 3,2 mm
Dimensdes: 683 x 1.203 mm Dimensdes: 283 x 2.400 mm
Numero total de quinagens: 16 Numero total de quinagens: 5

Estes 2 grippers sao dedicados a pecgas tipo friso e permitem o processamento de formas complexas com tempos de ciclo
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DO OO ~
oo FRISOS COMPLEXOS E GRANDES PAINEIS PODEM SER QUINA
»eee COM ALTA PRECISAO E VELOCIDADE
DO OO
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: : : : REDUCZ\O DAS OPERAC()ES DE PREPARACAO COM O AGC E O DISPOSITIVO DE REGRIPPING AUT(
XXX : - - -
DO OO OPERACAO SIMPLES COM UM UNICO ROBO e
) ® ® ® | (ROBO ARTICULADO DE 7 EIXOS) ~yiugs N
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DOOO Um robé articulado de 7 eixos (6 eixos de movimerito
)OO O mais 1 eixo de translagdo) pode realizar todo o ciclo de
quinagem: carregamento, quinagem, reposicionamento
ol caso necessario e descarga.
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Esquadria da peca Reposicionamento da peca

Descarga da peca

DISPOSITIVO DE REGRIPPING PARA PAINEIS

O dispositivo de regripping automatico para painéis grandes esta
equipado com 2 bragos motorizados e suportes "tesoura” automaticos.
O regripping de paineis é completamente automatico e ndo necessita
de nenhuma preparagao manual.
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PRODUGAO SEGURA COM A MESA DE ESQUADRIA

A mesa de esquadria garante o posicionamento
perfeito da peca depois de um carregamento,
independentemente da forma da pega ou da
precisado da pilha de pegas carregada.

Posicionamento correto com o A pega € posicionada corretamente
deslizamento da peca independentemente do formato da
extremidade

CARREGAMENTO PRECISO DE PEGAS ONDULADAS E PAINEIS |

As pegas podem ser levantadas precisamente pelo gripper de vacuo;
o detetor de dupla chapa garante que sé uma pega é carregada.

Detetor de dupla chapa




\DOS AUTOMATICAMENTE

YMATICO

REDUGAO DAS QUINAGENS DE TESTE E PRODUGAO FIAVEL

O sensor de angulo de 2 eixos BI-S (opcional) garante uma elevada
precisdo a todo o comprimento da pega.

DISPOSITIVO DE REGRIPPING PARA FRISOS

Um dispositivo de regripping automatico dedicado a frisos garante uma
elevada produtividade mesmo para pegas complexas.

O sistema de regripping para pegas
compridas (frisos) consiste num brago
automatizado e uma pinga para um
tempo em vazio minimo.

O dispositivo de regripping pode ser
usado também como suporte de chapa
quando se faz o regrip da pega no ponto
de contacto com a chapa.
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TEMPO DE CONFIGURAGAO REDUZIDO E EXPANSAO
DA GAMA DE QUINAGEM

O gripper é substituido automaticamente de acordo com a pega a
ser produzida. Podem ser armazenados, no maximo, 4 grippers em 2
estagdes de parking (1 padrao + 1 opcional)

Gripper a ser trocado automaticamente Troca automatica de gripper (AGC)

Gripper combinado Gripper deslizante
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FACIL OPERAGAO
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Disposicao de ferramentas

%‘ Intelligent
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AMNC 3i

0 controlador AMNC 3i esta otimizado para a facilidade de

utilizagao.

- O painel LCD multi-tatil com um desenho amigo do
utilizador permite uma operagao intuitiva semelhante a
um smartphone.

- O ecra vertical de 18.5 polegadas é o Unico painel de . O
controlo onde o operador pode gerir todo o processo. Verificacdo das condigdes Iniciar

SOFTWARE CAM DEDICADO

FLUXO DE PROGRAMAGAO

E selecionada uma pega 3D da base de dados e sdo de seguida definidos todos os passos do processo (configuragao de ferramenta e
sequéncia de quinagem, posic¢ao de carga, estratégia de descarga). Os movimentos do rob6 sdo gerados automaticamente, evitando
assim as operacoes de movimentagao manual. O AR-CAM gera os programas da quinadora e do robd offline. O programador pode
verificar a simulagao completa do ciclo de quinagem.

Definir a disposicéo de ferramenta Definir grippers e posigées de carga

S

Programagao e simulagao Definir descarga Definir reposicionamento



OUTRAS FUNCOES E EQUIPAMENTO OPCIONAL

Eixo Delta X Limpeza de ferramentas AGRIP A & aperto hidraulico da
— — matriz
- Eixo X independente que permite um - Automatically cleans the dies and die —
esbarro eficiente mesmo para pegas com holders. Configuragéo facil e rapida de disposices
formas variaveis. complicadas de ferramenta com o aperto
automatico de ferramenta.

- Curso maximo do eixo: 150mm
AGRIP A:

- Instalagao e remogao frontal de pungées
- Mecanismo de prevengao de queda da
ferramenta

Varios padroes de descarga - Aperto seguro da ferramenta

o — — - - - S ‘Imagens meramente ilustrativas
Empilhamento rodado a 90° Empilhamento vertical* Fluxo de uma pega*

Vedacoes dedicadas para seguranca e visibilidade

! ! " I v \ 4 1

Vedacéo de seguranga Fecho de seguranga
electromagnético

A FABRICA DIGITAL DE METALOMECANICA

A AMADA propde Blank CAM

um fabrico digital Production Designer .
. Weld CAM —
utilizando o VPSS — o -
(Virtual Prototype W I i : I

Simulation System
— Sistema de

simulagéo de —_ Servidor de
protdtipo digital). gestdo de
dados

Todos os dados TRABALHO

sdo criados nas
instalagdes e
utilizados na oficina
através de uma rede.

Soldadura



HG-1303 Rm Dimensdes para a configuragao padrao de 8m de curso de translagao

(C) 14.400 x (L) 7.200 x (A) 3.290

Altura maxima alcancavel pelo rob6
4000 mm (incluindo a pega)

As dimensbes de outras configuragoes
séo diferentes. Entre por favor em contacto
connosco para mais detalhes.

ESPECIFICAGOES DA MAQUINA

Unidade: mm

HG-1303 Rm
Espessura mm 0,5-6,0
Material Tamanho maximo de pega mm 1.250 x 2.500
Tamanho minimo de pega mm 100 x 500
Modelo HG 1303
Capacidade de quinagem kN 1.300
Abertura mm 520
Quinadora Curso mm 250
Velocidade de aproximagao mm/s 220
Velocidade de quinagem mm/s 20 (sem operagao de seguimento do robo)
Velocidade de retorno mm/s 250
Modelo HGROBOT 80
Composigao dos eixos Robd: 6 eixos de movimento e 1 eixo de translagao
Robd Carga kg 80 incluindo gripper
Curso do eixo de translagao m 8 (4,8 opcional)
Gripper de quinagem Combinado, deslizante, vacuo em T, vacuo em H
Numero de estagoes da troca automatica de gripper (AGC) 2 estagoes (1 x STD, 1 x OPT); 2 estagdes de parking
Carga - Altura de empilhamento na carga mm 300
descarga Método de descarga Plano ou vertical

As especificagdes, a aparéncia e o equipamento estao sujeitos a alteragdes sem aviso prévio por motivos de aperfeicoamento.

Para sua seguranga

Certifique-se de que I&é o manual do utilizador cuidadosamente antes da utilizag&o.

Ao manusear este produto, deve ser utilizado equipamento de protecao individual adequado.

0 nomes oficial do modelo da maquina descrita neste catalogo é HG-1303 Rm. Utilize o nome de modelo registado quando estabelecer contacto com responsaveis
para solicitar uma instalagao, exportagao ou financiamento.
As medidas de prevengao de riscos foram removidas nas fotos utilizadas neste catalogo.
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