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PLEGADORA HIBRIDA RAPIDA Y PRECISA

UNA SOLUCION COMPLETA PARA
REQUISITOS DE PLEGADO DE ALTA
VELOCIDAD Y PRECISION

La serie HG es una solucion de plegado de gama alta, disenada para ser versatil y satisfacer los
requisitos de un entorno de produccion siempre cambiante. Su accionamiento hibrido y su rigida
estructura proporcionan una base soélida para ampliar el rango de procesamiento de su negocio y
hacer frente a futuras aplicaciones de plegado.

Ademas de una alta velocidad y precision de plegado, la serie HG ofrece un importante ahorro
de energia y una interfaz de usuario mejorada. Con una interfaz de pantalla tactil AMNC 3i

de 18,5 pulgadas, incluso los operarios no cualificados pueden lograr el angulo de plegado
deseado al primer intento. Esta facilidad de uso, junto con las caracteristicas adicionales de
mejora de la produccion, contribuyen a acortar los plazos y a obtener resultados de plegado de
alta calidad.

La imagen puede incluir equipamiento opcional.



EJEMPLOS DE PIEZAS

Material: acero galvanizado de 1,6 mm
Dimensiones: 414,2 x 194,6 mm

COMPARACION DE PRODUCTIVIDAD

60 % DE REDUCCION DE TIEMPO
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Material: acero inoxidable de 1,2 mm
Dimensiones: 334,4 x 288,8 mm

COMPARACION DE PRODUCTIVIDAD

771 % DE REDUCCION DE TIEMPO
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Material: acero galvanizado de 1,6 mm
Dimensiones: 531,9 x 180,8 mm

COMPARACION DE PRODUCTIVIDAD

58 % DE REDUCCION DE TIEMPO
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Gestion automatica con software y “MONTAJE COMUN"
Ejemplo: un disefio para 4 piezas
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Herramienta de plegado AFH y por etapas

Las herramientas de plegado de altura fija y por etapas
de AMADA son la mejor solucion para minimizar las
operaciones de montaje.
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FACIL MANEJO

AMNc 3' @: Intelligent
. . a.a - ! > Interactive

El control AMNC 3i ha sido optimizado para facilitar su uso. - )
P P (‘d Integrated

- Pantalla tactil LCD multifuncion con un disefio intuitivo facil de usar de tipo “smartphone”.

- La pantalla vertical de 18,5 pulgadas permite ver toda la informacién necesaria, tanto del
programa como del proceso de plegado.

Blisqueda de programa Secuencia de plegado Set up Procesado de la pieza

VBESS)

. . L. . "\ Virtual Prototype Simulation System
El software VPSS 3i BEND selecciona automaticamente las herramientas y crea los ~ %
disefios de herramienta y las secuencias de plegado.

SISTEMA DE
SIMULACION
PROTOTIPO VIRTUAL

El paquete VPSS 3i es el
entorno de software inteligente,
interactivo e integrado que
engloba las nuevas soluciones

de AMADA y que permite
gestionar todo el proceso de
Modo de lote automatico El control AMNC 3i utiliza fabricacion y montaje desde el
El software CAM crea programas sin la intervencion del programas fuera de linea inicio hasta el fin.
operario. para reducir el tiempo de
Disefo de herramientas comun montaje y aument{ar l,a Intelligent
El software CAM propone un disefio de herramientas eficiencia de la maquina. > E Q—-," ? Interactive
comun para un maximo de 99 piezas. Lu Integrated



SISTEMAS DE COMPENSACION HIDRAULICA
DINAMICA Y DE ACCIONAMIENTO HIBRIDO

PLEGADO DE CORONA HIDRAULICO DINAMICO

Los cilindros hidraulicos situados en el tablero inferior de la
maquina compensan automaticamente cualquier deflexion del
tablero superior:

- Alcanza angulos de plegado constantes en toda la longitud
de la maquina

- Los operarios pueden programar un flujo de trabajo completo
mediante la planificacion de varios montajes de herramientas
alo largo de la mesa

- El sistema de compensacion puede detectar la fuerza real y
compensar activamente la deflexion del tablero superior.

Depésito de aceite —=

Servomotor de CA

-

i Cilindro

Piston

Bomba de piston bidireccional

Tablero superior

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO HiBRIDO

El sistema de accionamiento hibrido garantiza un plegado
muy preciso, independientemente de la longitud del plegado
o la posicion de trabajo en el tablero. Un servomotor eléctrico
controla una bomba de piston hidraulico bidireccional que ofrece
mayor productividad y un importante ahorro energético.

Este sistema permite ahorrar energia. El consumo se reduce un
30% mas de media en comparacion con la tecnologia de inverter.

SISTEMAS DE CONTROL Y MEDICION DE ANGULOS

Comprobacion del espesor Resultando constante

SISTEMA DE DETECCION DE ESPESOR (TDS)

El TDS detecta las variaciones en el espesor del material y
ajusta automaticamente la posicion de plegado para ofrecer
resultados precisos y estables.

N

DIGIPRO

Digipro de AMADA es un dispositivo de medicion de angulo
electrénico de alta precision que transmite el angulo medido
al CN de la plegadora de forma inalambrica. A continuacion, el
programa se corrige automaticamente segun sea necesario,
proporcionando un angulo de plegado preciso.

Profundi-
dad =
3mm

Control CN > Control del eje Y
Detencién en la posicion deseada

Control de posicion

SISTEMA DE CONTROL DE FUERZA

Uso del sensor de presion
Detencion en la presion deseada

Control de fuerza

La precision del plegado se consigue mediante un control y un
calculo perfectos del tonelaje. La funcion de control de angulo
es posible gracias a la combinacion adecuada de angulo y
herramientas.

== OPCION
Bi-S Bi-L

Bi-S Y Bi-L

Estos dispositivos de ajuste automatico del angulo garantizan
una alta precision de plegado, aunque el espesor y las
propiedades del material varien entre piezas. De este modo
se elimina la necesidad de realizar plegados de prueba para
ajustar el angulo de plegado inicial, lo que evita errores y reduce
el tiempo de fabricacion
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TOPE TRASERO

Nuevo sistema de tope trasero

Los 5 ejes de la mecanica trasera cuentan con un sistema de na-
vegacion de herramientas mediante el cual el propio tope indica
la posicion exacta donde ubicar las herramientas.

El tope delta X es una funcion muy util a la hora de plegar piezas

asimétricas.

Pin en el tope

- Medicion estable mediante las diferentes
posiciones del pin.

Tope trasero en U

- Forma especial del tope trasero para
una calibracion inteligente segun la
forma en piezas complejas.

- La posicion del tope se calcula

correctamente mediante AMNC 3i o
VPSS 3i.

OPCION

Fast Finger

El tope trasero con seguridad activa
permite aumentar la productividad y la
seguridad con una fuerza de impacto
minima y una velocidad maxima. (Solo
disponible en maquinas de bajo tonelaje).

Sensor de topes

- Elimina errores de medida: el plegado
s6lo se permite cuando ajustamos
correctamente el material a plegar
contra el tope.

- El sensor interrumpe el proceso de
plegado cuando la pieza se separa del
tope.

SOLUCION DE AMARRE DE HERRAMIENTAS

OPCION

Fijacion manual
SGRIP
AGRIP M (opcional)

- Carga/descarga frontal

- Es posible eliminar el espacio entre
intermediarios

- Brida posterior manual (opcional)

- Extraccion automatica de punzones
(A-GRIP M)

Fijacion automatica para
utillaje AMADA

AGRIP A (hidraulica)
R-GRIP (neumatica)

- Carga/descarga frontal

- Funcién automatica de ajuste del
punzén

- Faciles de mover y recolocar

- Es posible eliminar el espacio entre
intermediarios

OPCION
Fijacion hidraulica automatica

- Carga/descarga frontal

- Facil colocacion en caso de estaciones
multiples

- Sin tuberias ni latiguillos externos en la
parte posterior



FUNCIONES ERGONOMICAS
Y DE MANIPULACION DE MATERIALES

OPCION

Soporte frontal Acompanador de chapa Luces LED (delantera y trasera)
- Soporte de piezas frontal - Mejora la precision y la seguridad - Luces LED colocadas a cada lado
- Asiste al operario cuando este e, DU SRRl el e 0
manipula piezas grandes y pesadas visibilidad de la zona de trabajo

- Puede eliminar la necesidad de un
segundo operario

Ty OPCION
Volantin Lector de codigo de barras Dispositivo de seguridad
- Permite ajustar todos los ejes - Lector de cédigo de barras integrado - Tipo haz laser (AKAS 5)
- Ajustes manuales simples y flexibles - Reduce el tiempo de busqueda y elimina - Tipo cortina (SICK)
los errores

Herramienta de matriz AFH

Cilindro de aire

Soporte de matriz con control de inclinacién B " J OPCION
Sistema anti-tensiones Pedal deslizante automatico
- Reduce las tensiones del material debido al calentamiento por el - El pedal se mueve segun la posicién del operario para
corte laser. evitar el reposicionamiento manual, mejorando la
- El software calcula la presion basandose en las propiedades mecanicas. ergonomia y ahorro de tiempo.

- Este sistema también se puede usar para aplastados.

FABRICA DIGITAL DE CHAPA

AMADA propone la

MDA propon Bend CAM Blank CAM
fabricacion digital Production Designer Weld CAM :

mediante el uso de »

VPSS (Sistema de W l oo i

Simulacién Prototipo ; F

Virtual). .

Datos Servidor de
gestion de
Todos los datos se d

crean en la oficina
técnicay se utilizan  TRABAJO
en fabrica a través de
una red.

& = @ Corte laser
Soldadura Plegado




HG 8.025 1.003 1.303 1.703 2.203 2.204

Longitud total (L) mm 4.490 5.000 5.490 5.510 5.560 5.589 6.650
Anchura total (An) mm 2.923 2.923 2.813 2.820 2.880 2.922 2.922
Altura total (Al) mm 2.846 2.862 2.892 3.125 3.189 3.215 3.215
Peso de la maquina kg 5.630 6.700 7.650 9.750 13.800 15.650 18.500

ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA

8.025 1.003 1.303 1.703 2.203 2.204
Capacidad kN 500 800 1.000 1.300 1.700 2.200
Longitud de la mesa mm 2.150 2.600 3.110 ‘ 4.300
Ancho de la mesa mm 60 90
Distancia entre montantes mm 1.700 2.210 2.700 ‘ 3.760
Cuello de cisne mm 455
Sljtg;gﬁ:sipertura (con soportes de B 520 (400)
Carrera mm 250
Altura de trabajo (sin herramienta) mm 953 960
Numero de cilindros coronados 2 3
Velocidad maxima de aproximacion mm/s 220
Velocidad maxima de plegado mm/s 20"
Velocidad maxima de retorno mm/s 250
Ejes controlados numéricamente (incluido XAX) 9(11)

*Dependiendo del tamafio en V.

Por razones de mejora, las especificaciones técnicas, la apariencia y los equipos estan sujetos a cambios sin previo aviso.

Para un uso seguro
Lea atentamente el manual del operario antes de utilizar el producto.
Para utilizar este producto es necesario emplear equipos de proteccion individual adecuados.

El nombre del modelo oficial de la maquina descrita en este catalogo es HG. Utilice el nombre de modelo registrado al comunicarse

con las autoridades para solicitar la instalacion, exportacion o financiacion. C [
En algunas de las imagenes utilizadas en este catalogo se han retirado los dispositivos de prevencién de accidentes. € u A
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