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MAQUINA COMBINADA CON LASER DE FIBRA DE ALTO AHORRO ENERGETICO

BAJO CONSUMO ENERGETICO Y BAJO COSTE
POR PIEZA GRACIAS A UNA INTEGRACION
EFICIENTE DE LOS PROCESOS

LASER DE FIBRA DESARROLLADO POR AMADA COMBINADO CON TECNOLOGIA DE
PUNZONADO SERVOELECTRICA

Un innovador diseno de cabina telescépica sobre la mesa reduce el espacio que ocupa
la maquina y ofrece proteccion total del haz laser. En combinacion con los sistemas de
automatizacion compactos de AMADA, permite lograr tiempos de proceso mas cortos.
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La imagen incluye equipamiento opcional



EJEMPLOS DE PIEZAS

Laser de CO: Laser de fibra

\;;_/ + Numero de herramientas utilizadas: 5

+ Numero de golpes de punzonado: 19

+ Ndmero de golpes de roscado: 2 El corte con laser de fibra reduce el efecto de
fusién en superficies revestidas y bordes de
Material: acero galvanizado 0.8 mm corte
Tamano: 100.0 x 47.0 mm
COMPARACION DE PRODUCTIVIDAD COMPARACION DE COSTES
27% DE REDUCCION DE TIEMPO 56% DE REDUCCION DEL COSTE POR PIEZA

(AL (e
@kw) e @kw) e I
M4aquina combinada de - M4aquina combinada de _
CO, y 2 kW convencional

CO, y 2 kW convencional
[ I I I I [ I I
0 5 10 15 20 (m/min) 0 0.50 1 (€/pieza)
Velocidad de procesamiento

Aluminio

+ Numero de herramientas utilizadas: 9
* Numero de golpes de punzonado: 485
(incluyendo 461 golpes para la marcacion central
* Numero de golpes de roscado: 12
*Marcacion central realizada con golpes de punzén La LC-2515 C1 AJ puede cortar materiales
altamente reflectantes, dificiles de cortar con un
laser de CO,.
Material: acero al carbono 6.0 mm
Tamano: 52 mm de @

COMPARACION DE COSTES ESPESOR MAX. MATERIAL

Maquina combinada de
CO, y 2 kW convencional

o .
25% DE REDUCCION DEL COSTE POR PIEZA 1e2515C ..
(2 kW) e

éli %?lﬁ@gm s Aluminio

Maquina combinada de _ Laton

CO, y 2 kW convencional
1
B 0.50 (€/pieza) Cobre

Los costes de funcionamiento incluyen gases de asistencia, electricidad y periféricos.
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® ® ®  EFICIENCIA ENERGETICA Y REDUCCION DE COSTES
000 » . o
000 * La construccion del resonador de laser de fibra y el traslado dptico del 100
haz laser son menos complejos que en un sistema de CO,. Esto reduce |
00 enormemente las necesidades de mantenimiento del resonador y las s
00 piezas dpticas.
® : : * El laser de fibra de AMADA presenta una mayor conversion energética y 50
o es 3 veces mas eficiente que un laser de CO,. El consumo eléctrico del |
000 resonador también es significativamente menor. Ademas, no se necesitan l
(Y X ) operaciones de calentamiento ni gas laser, por lo que el ahorro de costes es

de, como mllnimo, el 70%. _Mélqu_ina combinada Méql_Jina combinada
hidraulica de CO,y 2kW eléctrica de CO,y 2 kW LC 2515 ’IU

— /

« La LC-2515 C1 AJ también cuenta con un servoaccionamiento de CA de alta eficiencia energética, cuyas caracteristicas de
recuperacion de energia permiten reducir los consumos energéticos generales. Esto hace que la LC-2515 C1 AJ consuma menos
energia que una punzonadora de accionamiento hidraulico.

eneracion laser

Fibra activa

Mecanismo servoaccionado Modulo laser llustracion del concepto

La imagen incluye equipamiento opcional



FUNCIONAMIENTO SEGURO
Y CARGA DE MATERIAL SENCILLA

MAQUINA COMBINADA CON LASER DE FIBRA CON OPERATIVIDAD 100% SEGURA

Innovador diseno exclusivo de cabina sobre la mesa y puerta

El movimiento hibrido de las chapas en las maquinas combinadas
AMADA, con el material desplazandose Unicamente en el eje X
mientras que el cabezal del laser se mueve en el eje Y, permite
rentabilizar disefio de cabina sobre la mesa que requiere menos
espacio.

Posicion del tope X alternativo
Este sencillo y eficaz método hace que el usuario no tenga que
abrir la cabina telescopica al cargar manualmente el material.

INTEGRACION DE PROCESOS
Y SISTEMA DE TRABAJO ESTABLE

INNOVACIONES PARA UN MEJOR APROVECHAMIENTO DE LAS HERRAMIENTAS

Herramientas de roscado de la torreta multifuncion

(estaciones de roscado)

La torreta multifuncion (MPT) instalada en la maquina

LC-2515 C1 AJ cuenta con 4 estaciones de roscado que
permiten integrar las operaciones de punzonado y roscado, que
tradicionalmente se procesaban por separado. Gracias a ello se
reducen los tiempos de elaboracién y programacion.

Arriba
N Abajo-

Mesa flotante de cepillos

Tras una embuticion hacia abajo, la mesa de cepillos situada
alrededor de la torreta se eleva para extraer el material de la matriz
antes de pasar a la siguiente posicion.

Estaciones de matriz elevable

Para evitar los problemas asociados a las matrices de
embuticion, como los arafiazos y marcas, las estaciones de
matriz elevable las mantienen por debajo de la linea de paso de
la chapa mientras el material esta en movimiento.

Sin errores en la configuracion de las herramientas

La identificacion de herramienta estd marcada en cada
herramienta, por lo que cada una de ellas se puede gestionar
digitalmente. Cuando se instala una herramienta, la maquina
comprueba su identificacion de forma automatica, garantizando
asi que se utilice la herramienta adecuada.
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FUNCIONES Y EQUIPAMIENTO OPCIONAL
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Seleccion dell
tipo de gas

OPCION

Sistema de control de enfoque  Sistema de control de gas CNC ~ Lentes ‘One Touch’y cambio de

automatico motorizado de alta presion boquilla

Se ajusta automaticamente el punto La presion del gas de asistencia se FEITE a_\glllzallr |abcon|ﬁguram;)nddella
focal 6ptimo de la base de datos de controla automaticamente para toda Tcaqzlg?g'(; TJ ez:]’ s 3 ela
corte para adaptarse a cada material. la gama de materiales y espesores ) ; i €s a,equIpda 0 cog_ur:j
Se mantiene un enfoque constante, lo procesados. sistema sencillo y rapido de cambio de

que garantiza la maxima calidad del boquillas y lente.

haz laser y reduce los costes del gas de
asistencia.

Descarga de piezas Lentes de corte Sistema de prevencion de

retorno de retales
La maquina incluye una gran trampillade  LaLC-2515 C1 AJ se suministra de serie

descarga de piezas, de 400 x 1525 mm, con 2 lentes de corte: La LC-2515 C1 AJ incorpora una unidad

que permite una elaboracién muy - Conjunto de lente de 190 mm= de succion de retales por vacio que evita

eficiente y sin microuniones. - Conjunto de lente (AX) de 190 mm+ el regreso incluso de desechos de gran
didmetro.

* Incluye soporte para lentes

OPCIONES DE AUTOMATIZACION

Descargador posterior Sistema de torre de doble almacenamiento
Este sistema permite realizar operaciones de carga/descarga (Torres de almacenamiento de material y piezas)
rapidas, seguras y fiables, garantizando asi la maxima El sistema de torre de doble almacenamiento, compuesto

productividad. Su concepto 'Open Front' permite la produccion  por una torre para almacenamiento de material y una torre
rapida de piezas Unicas, mientras que el descargador posterior de almacenamiento de piezas/retales, permite procesar de
facilita la fabricacion de grandes tiradas. forma continua varios materiales y piezas al mismo tiempo.



CAD/CAM

Este sistema CAM totalmente automatico
realiza el nesting de todas las piezas y las
cantidades seleccionadas por el usuario,
mecaniza tanto los perfiles de laser como
las herramientas de punzonado, define la
secuencia de trabajo y genera el programa
de CNC. Aumenta la productividad de

las maquinas de punzonado, laser o
combinadas.

Cabezal sensitivo HS

Con el fin de garantizar un proceso fiable,
laLC-2515 C1 AJ esta equipada con el
ultimo cabezal sensitivo HS de AMADA.
Este sigue el perfil de la chapa de forma
rapida y armonica para ofrecer un corte
uniforme aun cuando la chapa no es
100% plana.

Control numérico AMNC 3i

La LC-2515 C1 AJ estd equipada con

el CNC AMNC 3iy una nueva interfaz
con pantalla tactil, muy ergonémica y
cémoda de manejar. Su uso es sencilloy
muy intuitivo, y se integra a la perfeccion
en el concepto de conjunto digital

VPSS 3i.

Torreta versatil de gran capacidad

Incluyendo la unidad de roscado de

4 estaciones, la LC-2515 C1 AJ cuenta
con una torreta de gran capacidad con
46 estaciones (4 auto-index), disefiada
para lograr una mayor flexibilidad en el
proceso de fabricacion.

Opcion: torreta de 49 estaciones (1 auto-index,
3 de matriz elevable) con estaciones de elevador
de matrices.

Mesa de cepillos de alta densidad

Para reducir las marcas en la parte
inferior del material, la LC-2515 C1 AJ se
suministra con una mesa de cepillos de
alta densidad que admite materiales de
hasta 6 mm de espesor.

Lector de cadigo de barras

La LC-2515 C1 AJ viene equipada con un
lector de cédigo de barras que permite

la recuperacion fiable de los datos de
programacion en fabrica. Al escanear

la hoja de configuracion del sistema

CAM, el operador se asegura de cargar la

ultima version del programa en el control

de la maquina.

FABRICA DIGITAL DE CHAPA

AMADA propone la
fabricacion digital

mediante el uso de
VPSS (Sistema de

Production Designer

Weld CAM

Simulacion Prototipo
Virtual).

Todos los datos se
crean en la oficina
técnica y se utilizan
en fabrica a través de
una red.

( VP@S

Soldadura

Blank CAM

Servidor @
de gestion

Proceso de corte




LC-2515C1 AJ

(la.) 6420 x (an.) 6927 x (al.) 2377

* Sin equipos de seguridad

ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA

Unidad: mm

ESPECIFICACIONES DEL RESONADOR

LC-2515C1 AJ AJ-2000 AJ-3000
Control numérico AMNC 3i ) laser de fibra gene-
Tonelaje Punzonado KN 200 Generador del rayo laser rado por diodos
Accionamiento ACCiO”:;gjﬁ?;g servo Potencia méaxima w 2000 ‘ 3000
Longitud de Onda pum 1.08
Ndmero de Acero 6 6
Torreta .
estaciones 46 MPT (4 Auto Index) Espesor Acero Inoxidable 6 6
Control de Ejes Laser XY, Z CF maximo a ﬁLLtlg]l']Imo mm g g
simultaneamente .
( . i ) | Punzonado XY, A procesar* | o o 2 6
Recorrido de Ejes XxY mm 3050 x 1525 Titanio 5 5
Velocidad maxima | Punzonado, X/Y | m/min 128 * El valor maximo dependera de la calidad del material y las
de ejes simultaneos® | | aser X/Y m/min 128 condiciones medioambientales
Maxima cadencia Golpeo 5 mm /
de punznado Paso 25.4 mm hpm 370
Precision de posicionamiento mm +0.07
Campo de Frgpajo Combinado o~ 3050 x 1525
(con reposicion) X x Y
Espesor maximo de chapa (punzonado) mm 6
Peso maximo del material kg 220
Tamafio trampilla ‘ XxY mm 400 x 1525
Peso maquina kg 20000

* Maxima velocidad de eje combinada posible

Por razones de mejora, las especificaciones técnicas, la apariencia y los equipos estan sujetos a cambios sin previo aviso.

Para un uso seguro

Debe leer atentamente el manual antes de utilizar el producto.
Para utilizar este producto es necesario usar equipos de proteccion personal adecuados.

% Clase de Laser 1 de acuerdo a la normativa EN 60825-1.

El nombre oficial de modelo de las maquinas y unidades descritas en este catalogo no tiene guiones, por ejemplo, LC2515CTAJ. Utilice
este nombre de modelo registrado en caso de contactar con las personas autorizadas para solicitar la instalacion, exportacion o

financiacion de esta maquina.
Los nombres con guion, como LC-2515 C1 AJ, se usan en algunas partes de este catalogo para facilitar su lectura. Esto también es
aplicable a otras maquinas.
En algunas de las imagenes utilizadas en este catalogo se han retirado los dispositivos de prevencion de accidentes.
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