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ENERGO-0SZCZEDNA MASZYNA KOMBI Z LASEREM FIBER

NISKIE ZUZYCIE ENERGII ORAZ NIZSZE KOSZTY
PRODUKCJI DETALU DZIEKI INTEGRACJI
PROCESOW

OPRACOWANY PRZEZ FIRME AMADA LASER FIBER POLACZONY Z TECHNOLOGIA WYKRAWANIA

Innowacyjny projekt kabiny zmniejsza powierzchnie zabudowy maszyny i zapewnia petng
ochrone wigzki lasera. Krétsze czasy produkcji mogg byc¢ osiggniete dzieki dodatkowym
systemom automatyzacji firmy AMADA.
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Wyposazenie opcjonalne zawarte na zdjeciu



PRZYKLADY ZASTOSOWAN PRODUKCYJNYCH

Laser CO, Laser fiber

\_;_/ + llo$¢ uzytych narzedzi: 5

* llos¢ uderzen: 19
+ llos¢é gwintow: 2 Dzieki obrébce laserem fiber efekt nadtapiania
krawedzi i uszkodzenie powierzchni powleka-
nych jest zredukowane

Material: Stal ocynkowana, 0.8 mm
Wymiary: 100.0 x 47.0 mm

POROWNANIE WYDAJNOSCI POROWNANIE KOSZTOW EKSPLOATACYJNYCH

CZAS PROCESU SKROCONY 0 27 % REDUKCJA KOSZTU WYTWORZENIA DETALU 0 56 %
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Predkos$¢ procesu  (m/min) (€/detal)

Aluminium

+ llo$¢ uzytych narzedzi: 9
* llos¢ uderzen: 485
(w tym 461 uderzen punktowych)
+ llos¢ gwintow: 12
* Znakowanie wykonane przy uzyciu Maszyna LC-2515 C1 AJ moze cigé silnie refleksyjne
narzedzia punktowego materiaty, ktérych ciecie laserem CO, jest utrudnione.

Material: Stal konstrukcyjna, 6.0 mm
Wymiary: @52 mm

POROWNANIE KOSZTOW PRODUKCJI MAKSYMALNE GRUBOSCI MATERIALOW
REDUKCJA KOSZTU WYTWORZENIA DETALU 0 25% T4 2515@‘" Konwencjonalna maszyna
(2 kW) Jiben 22 kombi z rezonatorem CO, 2kw
LC2515°_//A) Aluminium
Qkw) e I
Konwencjonalna maszyna kombi _ Brass
z rezonatorem CO, 2kW

| E— i 3
0 0.50 (€/detal) Miedz 4 mm

Koszty eksploatacyjne zawieraja koszty gazu tngcego, elektrycznosci oraz czesci szybko zuzywajace sie.
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WYSOKOWYDAJNY,
ENERGO-0OSZCZEDNY PROCES PRODUKCYJNY

REDUKCJA KOSZTOW ENERGII, PRZEGLADOW | KONSERWACJI

« Konstrukcja rezonatora fiber oraz optyka lasera jest znacznie prostsza niz
w maszynach laserowych z rezonatorem CO,,. To obniza koszty konserwacji
i utrzymania rezonatora i optyki.

100 -

* Sprawnos¢ lasera fiber jest do trzech razy wyzsza od lasera CO,. Zuzycie
energii zostaje zredukowane dzieki brakowi koniecznosci rozgrzewania
maszyny, W wyniku czego koszty eksploatacyjne zostajg obnizone nawet
0 70%.
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50 4
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Hydrauliczna Elektryczna
maszyna kombi maszyna kombi ] @ 2515 ’m
CO, 2kW CO, 2 kw A

+ Maszyna LC-2515 C1 AJ wyposazona jest w energo-wydajny, pojedynczy AC serwo naped, dzieki ktéremu zapotrzebowanie na
energie jest zredukowane. Oznacza to, ze potrzebuje mniej energii niz napedzana hydraulicznie wykrawarka.

Diody laserowe

Widkno aktywne

Naped AC serwo Modut laserowy llustracja

Wyposazenie opcjonalne zawarte na zdjeciu



BEZPIECZNE UZYTKOWANIE
| LATWY ZALADUNEK MATERIALU

MASZYNA KOMBI Z LASEREM FIBER NIE UZNAJE KOMPROMISOW W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA

Innowacyjny, unikalny projekt kabiny i zapadni

Hybrydowy typ przemieszczania materiatu w maszynach kombi
firmy AMADA, w ktérych materiat porusza sie w osi X tylko
podczas ciecia laserowego, a glowica laserowa porusza sie w osi
Y, pozwala na petne wykorzystanie konstrukcji maszyny w celu
oszczednosci powierzchni.

Druga pozycja zatadunku materiatu

Dzieki prostemu i zarazem efektywnemu systemowi operator
nie musi otwiera¢ kabiny stotu podczas recznego zatadunku
materiatu.

INTEGRACJA PROCESOW | STABILNA OBROBKA

INNOWACJE W OBROBCE NARZEDZIOWEJ

MPT Stacje gwintujace

Rewolwer Multi Purpose Turret zainstalowany w LC-2515 C1 AJ
zawiera 4 stacje gwintujace umozliwiajace integracje procesow
gwintowania i wykrawania, ktére zazwyczaj sg wykonywane
oddzielnie. W zwigzku z tym czasy wytwarzania i programowania
s zredukowane.

Podnoszony sto6t szczotkowy

Po formowaniu w doét stot szczotkowy na okoto rewolwera
podnosi sie by unies¢ materiat ponad matryce przed zmiang jego
pozyciji.

Stacja podnoszaca matryce

W celu wyeliminowania problemdéw zwigzanych z uzyciem
wysokich matryc formujacych (np. rysowanie materiatu), stacje
podnoszgce matryce trzymajg je ponizej linii przechodzenia
arkusza podczas przemieszczania materiatu.

Eliminacja btedow przy wymianie narzedzi

Kazde narzedzie posiada swoj znak identyfikacyjny dzieki
ktéremu mozliwe jest cyfrowe zarzadzanie narzedziami. Podczas
instalacji narzedzia maszyna automatycznie sprawdza jego ID w
celu wyeliminowania nieprawidtowosci.
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FUNKCJE | WYPOSAZENIE DODATKOWE

'y

Ruchoma soczewka tnaca

System automatycznej regulacji
ogniskowej

Optymalny punkt ogniskowania jest
automatycznie ustawiany z bazy danych
ciecia do potrzeb kazdego materiatu.
Staty punkt ogniskowania jest utrzymany
zapewniajgc optymalng jako$é wigzki i
zmniejszajac koszt gazéw tnacych.

Zapadnia robocza

Maszyna wyposazona jest w zintegrowang
zapadnie robocza o wymiarach 400 x 1525
mm aby zapewni¢ wydajny proces bez
mikro-potaczen.

@
o
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NniIels epuawoy

Wybér typu
gazu

System Kontroli Wysokiego
Cisnienia Gazu

Cisnienie gazu asystujgcego jest
kontrolowane automatycznie dla catego
zakresu materiatéw i ich grubosci.

Soczewki thgce

Standardowe wyposazenie LC-2515 C1 AJ
zawiera dwa soczewki tngce:

- 190mm soczewka z uchwytem

- 190AXmm soczewka z uchwytem

.One Touch” Szybka wymiana
dysz i soczewek

Aby umozliwi¢ szybszg konfiguracje
urzgdzenia, gtowica tngca LC-2515 C1
AJ wyposazona jest w proste, szybko-
wymienne kasetowe uchwyty na soczewke
i dysze.

System odciggania odpadow

Maszyna LC-2515C1AJ posiada nowej
generacji jednostke prézniowego
odciggania, ktora zapobiega
zatrzymywaniu sie odpadéw nawet o
wiekszych rozmiarach.

OPCJE AUTOMATYZACJI

System zatadowczo-odbiorczy RMP
System ten pozwala na szybki, bezpieczny i niezawodny
zatadunek/roztadunek, co zapewnia maksymalng
produktywnos$¢. Koncepcja "Open Front" pozwala na szybka
produkcje jednostkowa, podczas gdy system RMP umozliwia
produkcje seryjna.

Podwadjna wieza magazynowa

(przechowywanie materiatu surowego i gotowych elementéw)
Podwdjna wieza magazynowa do przechowywania materiatu
surowego, detalu \ azuru, pozwala na zachowanie ciggtosci
produkcji réznych materiatéw i czesci.



Glowica tngca HS

W celu zapewnienia niezawodnego procesu
ciecia, LC-2515 C1 AJ wyposazona
jest w najnowsza gtowice z czujnikiem
pojemnosciowym umozliwiajacymi
utrzymanie jednakowej jakosSci ciecia,
nawet gdy arkusz nie jest w 100% ptaski.

AMNC 3i

Maszyna LC-2515 C1 AJ jest wyposazona
w sterowanie NC - AMNC 3i oraz nowy
ekran dotkowy, zapewniajgc komfortowa
prace i duzg ergonomie. Umozliwia tatwe
i intuicyjne uzytkowanie oraz doskonale
wpisuje sie w koncepcje VPSS 3i.

CAD/CAM

W petni automatyczny system CAM
rozmieszcza wszystkie elementy i iloSci
zdefiniowane przez uzytkownika,
z uwzglednieniem np. narzedzi
wykrawajgcych i linii wycinania, okresla
kolejnos$¢ ciecia i generuje program NC.
Podnosi wydajnosci wykrawarek, laseréw
lub maszyn kombi.

CYFROWA FABRYKA OBROBKI BLACH

Duza pojemnos¢, wszechstronna
gtowica rewolwerowa

LC-2515 C1 AJ posiada duzej pojemnosci
rewolwer z 46 stacjami (w tym 4 stacje Auto
index, 4 stacje gwintujace) zaprojektowany
dla elastycznej produkciji.

Opcja: rewolwer 49 stacji (w tym 1 Auto
Index, 3 stacje z podnoszong matryca).

Zageszczony stot szczotkowy

W celu zminimalizowania rysowania
spodu materiatu, maszyna LC-2515 C1 AJ
wyposazona jest w zageszczony stot
szczotkowy, ktory jest w stanie utrzymac
materiat o grubosci 6 mm.

Czytnik Kodow Kreskowych

LC-2515 C1 AJ moze by¢ wyposazona
w czytnik kodéw kreskowych,
umozliwiajgcych tatwe | pewne
wywotanie danych programowania w hali
produkcyjnej. Skanujgc arkusz ustawien
z systemu CAD/CAM, operator zapewnia
przestanie poprawnej, najnowszej wersji
programu do sterowania maszyny.

AMAMDA proponuje
cyfrowe opracowanie
produkgji poprzez
wykorzysanie VPSS

Production Designer

Weld CAM

(Virtual Prototype
Simulation System).

Wszystkie dane sg
opracowywane w
biurze i przesytane
na produkcje poprzez
siec.

Produkcja

VPS’S)

Spawanie

Blank CAM

Serwer bazy §
danych

Ciecie laserowe




WYMIARY MAS

LC-2515C1 AJ

(DL.) 6420 x (SZER.) 6927 x (WYS.) 2377

* Bez urzgdzen zabezpieczajacych

DANE TECHNICZNE MASZYNY

WYS.

Jednostki: mm

SPECYFIKACJA REZONATORA

LC-2515C1 AJ AJ- AJ-
Sterowanie numeryczne AMNC 3i A Bl
Sita wykrawania kN 200 o ~ Pompa
System napedu AC servo naped Generowanie wigzki éngﬂzvxzéif;o
Rewolwer Stacje narzedziowe @ s‘ttaBCJS'(teaﬂjlt’c\)AﬁLex) i i 2000 3000
Osie kontrolowane Laser X,Y,Z,CF D*UQOéé fali Hm 1.08
symultanicznie Wykrawanie X, Y, A Stal w_eglowa 6 6
Zakres przesuwu osi XxY mm 3050 x 1525 Mal;syln’\alna irslﬁ::&i[ldnzqewna P g g
Maksymalna B Wykrawanie, X/Y m/min 128 g{é‘cigfc M_osia}dz 5 6
symultaniczna predkosc Miedz 4 6
pozycjonowania* Laser, X/Y m/min 128 Tytan 5 5
Maksymalna liczba 5 mm skok / *Maksymalng wartosc jest zalezna od jakosci materiatu
skokoéw przy wykrawaniu | posuw 25.4 hpm 370 oraz warunkéw zewnetrznych

Doktadno$¢ pozycjonowania mm +0.07

Zakres pracy potaczona (z repozycji) X x Y mm 3050 x 1525

Maksymalna grubosé blach (dla wykrawania) mm 6

Maksymalnay ciezar materiatu kg 220

Zapadnia robocza ‘ XxY mm 400 x 1525

Ciezar maszyny kg 20000

* Maksymalna mozliwa potaczona predkos¢ osi

Majac na uwadze postep technologiczny, zastrzega sie zmiany techniczne odnoszace sie do wymiaréw, konstrukcji i wyposazenia, jak
tez odstepstwa w odniesieniu do ilustracji.

Bezpieczenstwo uzytkowania
Prosze zapoznac sie z intrukcjg obstugi przed uruchomieniem maszyny. Podczas uzytkowania maszyny nalezy zastosowac odpowiednie srodki ochrony osobiste;.

& Klasa lasera 1 w przypadku eksploatacji zgodnie z EN 60825-1

Oficjalng nazwa modelu maszyny laserowej opisanej w tym katalogu jest LC2515C1AJ. Uzyj zarejestrowanej nazwy modelu podczas kontaktu z

przedstawicielami.

Nazwa LC-2515CAJ jest stosowana w niektorych czesciach katalogu dla zachowania czytelnosci.
Srodki zapobiegania zagrozenia zostaly usuniete na zdjeciach wykorzystanych w tym katalogu.

AMADA Sp. z o.0.
Cholerzyn 467
32-060 Liszki
Polska

Tel: +48 12 379 31 85
Fax: +48 12 379 36 02
www.amada.pl
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