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AUTOMATYZACJA GIECIA

seria HRB i HRB-ATC

KONFIGUROWALNE | MODULOWE ROZWIAZANIE DO AUTOMATYCZNEGO
PROCESU GIECIA

RBR to konfigurowalna cela do giecia, oparta na potgczeniu prasy krawedziowej HRB z robotem RBR.

Dostepna w kilku rozmiarach, od 50 ton 2 metry do 220 ton 4 metry. Moze by¢ tgczona z robotem o tadownosci 50
lub 200 kg.

Prasy HRB 100 i 220 ton sg réwniez dostepne z jednostkg ATC, unikalnym urzadzeniem do automatycznej
wymiany narzedzi AFH-ATC. Automatyczna kompensacja ugiecia gérnej belki, poprawiajgca doktadnos$¢ kata, oraz
automatyczny pomiar kata giecia Bi-S uzupetniajg zakres opcji w petni automatycznej i doktadnej produkciji.

RBR zostat zaprojektowany tak, aby zapewni¢ dtugi cykl produkcyjny, doktadnos¢ i prostote uzytkowania w potgczeniu
z krétkim czasem cyklu w celu zwiekszenia produktywnosci na najwyzszym poziomie.

KONFIGURACJA SYSTEMU RBR

Robot

Jest to szybki, doktadny i powtarzalny robot 6-osiowy na
torze liniowym z udzwigiem 50 lub 200 kg. Urzadzenie
RBR mozna réwniez zamontowaé na istniejgcej prasie
krawedziowej HRB lub HRB-ATC.

Chwytaki

Chwytaki sg dostepne w szerokiej gamie gotowych rozwigzan.
Mozliwe jest réwniez zbudowanie niestandardowego
rozwigzania, aby w razie potrzeby pasowato do okreslonej
czesci.

Zmotoryzowana stacja do centrowania

i przechwytu

Stacja centrujgca przenosi czesci do pozycji referencyjne;.
Zmotoryzowane przechwytywanie umozliwia robotowi
ponowne chwycenie czesci w innej pozycji i orientacji.

W PELNI ZAUTOMATYZOWANY PROCES GIECIA Z MOZLIWOSCIA KONFIGURACJI

TRYB RECZNY | PRACA Z ROBOTEM

Mozliwe jest bezpieczne i proste przetgczanie z pracy automatycznej (z robotem) na reczng obstuge
prasy krawedziowej (z operatorem).

VPSS 4ie ARBEND

Kolejny krok w rozwoju systeméw CAM do giecia w trybie offline. Opracowany na bazie rzeczywistych
doswiadczen w zakresie technologii giecia firmy AMADA, VPSS 4ie ARBEND taczy wyjatkowo prosty,
zintegrowany interfejs ,wszystko w jednym” z zaawansowanymi algorytmami automatycznego giecia.
System znaczaco przyspiesza tworzenie programéw robota, prowadzac uzytkownika — nawet mniej
doswiadczonego — przez wszystkie kluczowe etapy programowania: zatadunek, dobor narzedzi,
proces giecia oraz roztadunek.

W PELNI ZAUTOMATYZOWANA

Cela gnaca wyposazona jest we wszystkie urzadzenia zapewniajgce najwyzszy poziom automatyzaciji,
takie jak:

+ Automatyczny zmieniacz narzedzi

+ Automatyczny zmieniacz chwytakoéw

+ Zmotoryzowany przechwyt

Harmonogram produkcji jest nastepnie przetwarzany przez CELL MANAGER, oprogramowanie, ktére
dba o zarzadzanie zaréwno prasg krawedziowa i robotem.

Automatyczny Zmieniacz Narzedzi (ATC)

Automatyczny zmieniacz narzedzi umozliwia konfiguracje
narzedzi bez posiadania umiejetnosci i miesci wiele
typdw narzedzi, aby zaspokoi¢ szeroki zakres wymagan
dotyczacych giecia. Ponadto doktadnos$é pozycjonowania
narzedzi drastycznie zmniejsza potrzebe wprowadzania
korekt w programie.

Automatyczny Zmieniacz Chwytakéw (AGC)

AGC umozliwia robotowi automatyczng zmiang chwytaka
w oparciu o wybér dokonany w programie offline BPSS3i
ARBEND.

Cell Manager

Cell Manager to oprogramowanie sterujgce linig RBR,
zaprojektowane w celu zwiekszenia mozliwosci oraz
elastycznosci komorki produkcyjnej. Dzigki niemu system
pracuje sprawniej, wydajniej i fatwiej dostosowuje sie do
zmieniajgcych sie potrzeb produkcji.

Strefa zatadunku z wykrywaczem podwoéjnych
arkuszy

Przeznaczony do zatadunku z palet, na ktérych mozna
ustawi¢ do 6 stoséw. Wyposazone jest w magnesy,

nadmuchy powietrza i szczotki* do skutecznego oddzielenia
arkuszy.

_ -

Strefa roztadunku

Szeroki obszar roztadunku pozwala na umieszczenie 6
europalet. Dostepne sg réwniez inne konfiguracje palet
roztadunkowych do maks. 300X1500mm, w zaleznosci
od wybranego uktadu.




WYMIARY *

Jednostki: mm

HRB-1003ATCR + RBR-5010
(DL.) 14860 x (SZER.) 6450 x (WYS.) 4000

HRB-2204ATCR + RBR-20012
(DL.) 20180 x (SZER.) 9520 x (WYS.) 4650

*Wymiar Wysoko$¢ odnosi sie do najdtuzszej mozliwej
konfiguracji robota

SPECYFIKACJA HRB-ATC + RBR

HRB-1003ATCR + RBR-5010 HRB-2204ATCR + RBR-20012

Prasa krawedziowa HRB, HRB-ATC
Kompozycja osi 6 0si+ 103

Udzwig (Lgcznie z chwytakiem) kg 50 200
i;)eeécgiﬁkacja Max Rozmiar czesci mm 2000 x 1000 3000 x 1500

Min Rozmiar czesci mm 300 x 200 300 x 200
0s$ jezdna Dtugos¢ skoku m 10 12

Liczba pozycji 1
Zatadunek Liczba stoséw Max. 6

Maksymalna wysoko$¢ stosu mm 500

Liczba pozycji Zalezne od konfiguracji robota
Roztadunek

Rodzaj roztadunku Paleta

Dane techniczne, wyglad | wyposazenie moga ulec zmianie bez powiadomienia z powodu wprowadzanych ulepszen.

Dla bezpiecznego uzytkowania
Przed Uzyciem nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje obstugi.
Podczas korzystania z tego produktu nalezy stosowaé odpowiednie srodki ochrony osobistej.

Korzystanie z tego produktu wymaga odpowiednich srodkéw zapobiegania zagrozeniom w zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy.
Zalecane przez firme AMADA urzadzenia zabezpieczajgce sg dostarczane w standardzie w celu prawidtowego uzytkowania zgodnie z wymogami CE.

Srodki zapobiegania zagrozeniom zostaty usuniete ze zdje¢ uzytych w tym katalogu.
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