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STRUTTURA DEGLI UTENSILI DI PUNZONATURA

La struttura degli utensili appartenenti alle diverse stazioni € sostanzialmente la stessa; Infatti tutti sono costituiti dai seguenti componenti:

GRUPPO ESTRAZIONE:

In stazioni A e B & un componente individuale (pag 9 rif.1); pud essere di tipo STANDARD (molla tradizionale; richiede I'uso di spessori
dopo I'affilatura) o di tipo NEX ( molla evoluta; consente diripristinare I'altezza dell’ assieme senza richiedere I'uso di spessori).

In stazioni C, D, E il gruppo di estrazione & considerato come una parte della guida punzone (pag 10/11 rif. 2).

CORPO PUNZONE

In stazioni A e B € un componente individuale; puo essere di tipo STANDARD (stelo cilindrico in un unico pezzo ricavato dal pieno) o di tipo
AIR-BLOW (la parte centrale dello stelo € forata per consentire il passaggio della miscela aria-olio che mantiene lubrificato I'utensile
grazie anche alle canalizzazioni ricavate sulla sua superficie esterna). Non & possibile montare punzoni STANDARD su guide AIR-BLOW e
viceversa.

In stazioni C, D, E viene generalmente ordinato assieme al proprio specifico premi-lamiera, ma pud anche venire ordinato come
componente individuale ( se si possiede gid un premilamiera adatto ed in buone condizioni). Anche in questo caso puod essere di tipo
STANDARD (non & dotato di canalizzazioni interne e si monta sul porta-punzone mediante una vite M12) oppure AIR-BLOW (& dotato di
canalizzazioni per il passaggio della miscela lubrificante inieftata attraverso la vite di fissaggio al porta-punzone che, per questo motivo
deve essere M14 per consentire il passaggio delle necessaria quantitd di miscela senza perdere in resistenza meccanica).

GUIDA PUNZONE:

In stazioni A e B pud essere di tipo chiuso oppure aperto (in questo caso € necessario un premi-lamiera); pud essere di tipo STANDARD
oppure AIR-BLOW, a seconda tipo di punzone che si prevede di utilizzare (pag 9 rif.3).

In stazioni C, D, E costituisce una parte del gruppo del gruppo di estrazione ed € sempre di tipo aperto (pag 11 rif.2), quindi richiede
sempre un premi-lamiera (pag 10 e 11 rif.4).

PREMILAMIERA:

In stazioni A e B con guida chiusa coincide con il “fondo” della guida (pag ¢ rif.3). In stazioni A e B con guida aperta, Amada offre di
scegliere fra premilamiera in accicio (modello QM) o in plastica (modello QS pag.? rif 5).

In stazioni C, D, E & un componente indispensabile che viene generalmente ordinato assieme al proprio specifico punzone, ma pud
anche venire ordinato come componente individuale (pag 10 e 11 rif.4). Pud essere di tipo STANDARD (la forma e le dimensioni del foro
"copiano” la punta del punzone) oppure di tipo AIR-BLOW (lungo il perimetro della forma vengono ricavati alcuni canaliche consentono
la fuoriuscita della miscela aria-olio in pressione durante la fase dirisalita del punzone per ridurre il rischi di aspirazione sfridi)

MATRICE: La struttura delle matrici & comune a tutte le stazioni, cid che le differenzia & il sistema di prevenzione della risalita sfridi.

MATRICI CON FUNZIONALITA’ DI RIDUZIONE DELLA RISALITA SFRIDI
SOLO PER STAZIONI A +B

Matrici antisfrido KK Matrici antisfrido PKK Matrici Power Vacuum
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LA GAMMA DEI COMPONENTI COSTITUTIVI DEGLI UTENSILI
Utensili STAZIONE A 1/2"
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Utensili STAZIONE C 2” ( Gruppi estrazione Alpha)

















































































































































Prima di utilizzare gli utensili, leggere attentamente il manuale

dell'operatore

della macchina, ed usare gli utensili come indicato nel
ATTENZIONE manuale. Se non vengono osservate le precauzioni descritte qui di

seguito, gli utensili o i pezzi potrebbero rompersi, causando rischi

dilesioni personali.

1. Prima di iniziare il lavoro giornaliero, controllare accuratamente gli utensili. Se gli utensili sono scheg giati,
incrinati, deformati o consumati in modo anormale, non usarli.

2. Gli utensili descritti in questo catalogo sono prodotti per essere utilizzati su punzonatrici a torretta a
controllo numerico (NCT). Non usarli mai per scopi diversi.

3. Non modificare o trattare a macchina gli utensili. Tali modifiche o trattamenti sono molto pericoloso.

4. Non utilizzare mai gli utensili al di sopra del tonnellaggio ammesso (vedere la prima tabella sottostante).
In caso contrario gli utensili potrebbero rompersi.

m Max. tonnellaggio consentito & dimensioni utensili
(convertito in tonn. di punzonatura + @ max del punzone che puo essere usato)

Stazione A (V2" B (1%4")
Tigo Standard Air-blow Standard Air-blow
Consentito 60 kN (6 tonf) 45 kN (4.5 tonf) 170 kN (17 tonf) 160 kN (16 tonf)
Materiale JAcciao dolce Inox Acciao dolce Inox Acciao dolce Inox Acciao dolce Inox
1.0 P12.7 P12.7 P12.7 P12.7 $P31.7 $P31.7 $30.0 $30.0
Spessore 20 P12.7 P12.7 P12.7 P11.5 P31.7 P31.7 $30.0 $30.0
Materiale 3.0 P12.7 $10.5 $12.0 ®8.0 $31.7 $30.0 $30.0 $28.0
(mm) 40 P11.5 $8.0 9.0 NG P31.7 ®225 $30.0 250
50 P95 NG ®7.0 NG $27.0 $18.0 ®25.5 P»17.0
6.0 $8.0 NG NG NG $23.0 $15.0 $21.0 P14.0

%1.( ) vedere | valori di riferimento.
%2. Tutti | calcoli si basano sulla seguente resistenza al taglio: Acciao Dolce :400N / mm2 INOX : 600N /
mmZ.












