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NOWE MOZLIWOSCI OBROBKI LASEROWEJ

WYZSZA WYDAJNOSC, WYZSZA JAKOSC, MNIEJSZE ZUZYCIE ENERGII

PRZELOMOWA TECHNOLOGIA LBC DO OBROBKI LASEROWEJ

Laser fiber VENTIS jest pierwszym na Swiecie
laserem do obrébki materiatow, w ktérym
zastosowano technologie Locus Beam Control
(LBC) firmy AMADA. Dzieki mozliwosci
manipulowania wzorem wigzki laserowej podczas
obrébki, technologia LBC stwarza mozliwosci, ktére
nigdy wczesniej nie byty osiggalne dla wycinarek
laserowych wykorzystujgcych state zrodto fiber.

Mozliwos¢ pracy bez gratu, predkosci ciecia
odpowiadajgce maszynom o znacznie wiekszej
mocy oraz kontrola szerokosci ciecia (kerf). sa
teraz osiggalne dzieki VENTIS-AJ. W potaczeniu
z nowym, opracowanym przez firme AMADA,
pojedynczym diodowym zrédtem lasera o mocy
4kW, VENTIS wytwarza bardzo wysokiej jakosci
wigzke laserowg, ktdra jest doskonale dostosowana
dla zastosowania technologii LBC.




TYPOWE PROBKI TECHNOLOGICZNE

POROWNANIE KOSZTOW EKSPLOATACJI

7,7 % REDUKCJI KOSZTOW NA CZESC
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POROWNANIE KOSZTOW EKSPLOATACJI
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POROWNANIE KOSZTOW EKSPLOATACJI (TRYB WYDAJNOSCIOWY)
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POROWNANIE JAKOSCI (TRYB JAKOSCI)
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Wysokos¢ zgorzeliny

POROWNANIE KOSZTOW EKSPLOATACJI

66,7 % REDUKCJI KOSZTOW NA CZESC
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113,0 mm x 51,0 mm
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TECHNOLOGIALBC
STEROWANIE WIAZKA NOWEJ GENERACJI

WSTEPNIE ZDEFINIOWANE WZORY

Technologia LBC przesuwa wigzke lasera we wczesnigj
zdefiniowanych wzorach niezaleznie od ruchu gtowicy tnace;j,
zapewniajgc optymalne usuwanie materiatu. W rezultacie uzyskuje
sie predkosci ciecia podobne do laseréw o wiekszej mocy.

Kierunek Przecigganie
cigcia wiazki

laserowej TRYB PRODUKTYWNOSCI

Standardowe ciecie laserowe wymaga coraz wiekszej mocy w
miare zwiekszania wymaganej predkosci. W przeciwnym razie
materiat nie moze by¢ efektywnie usuwany, co moze prowadzi¢
do niepowodzenia ciecia.

W technologii LBC optymalny wzdr wigzki jest wykorzystywany
do szybkiego i efektywnego usuwania catego roztopionego
materiatu z powierzchni ciecia, co umozliwia osigganie predkosci

odpowiadajacych laserom o wiekszej mocy.
Kierunek
ciecia

[

Technologia LBC

M=y

Nieodpowiednia
warto$¢ energii

TRYB JAKOSCI

Podczas obrébki stali nierdzewnej za pomoca standardowego
lasera, wigzka biegnie centralnie w stosunku do szczeliny ciecia.
Wartos¢ energii wigzki jest mniejsza w kierunku krawedzi ciecia,
co prowadzi do powstawania zgorzeliny.

Technologia LBC umozliwia wykorzystanie petnej wartosci
energii wigzki w catej szczelinie ciecia, co prowadzi do uzyskania
bezzuzlowych rezultatow, ktére nigdy wczesniej nie byty osiggalne
w przypadku laseréw o mocy 4 kW.

Technologia LBC




STANDARDOWE WYPOSAZENIE | FUNKCJE

Zmieniacz dysz / pojedyncza soczewka

Aby zapewni¢ maksymalne wydtuzenie czasu pracy, urzadzenie VENTIS-AJ jest
wyposazone w 16-stanowiskowy automatyczny zmieniacz dysz, ktéry umozliwia
szybka wymiane dysz. Aby jeszcze bardziej zmaksymalizowa¢ wydajnos¢,
wszystkie materiaty mozna cig¢ za pomoca jednej soczewki.

Gtebokie wytrawianie
Funkcja gtebokiego wytrawiania firmy AMADA, wykonywana w jednym
przejsciu wigzki laserowej, pozwala na odczytanie identyfikacji cze$ci nawet po
powlekaniu i bez zadnych dodatkowych operacji, umozliwiajac $ledzenie czesci
w catym procesie produkcji.

V-Monitor

Sprawdzaj stan maszyny w czasie rzeczywistym zdalnie na swoim inteligentnym
urzadzeniu. Ponadto, w przypadku wystgpienia alarmu, V-Monitor nagrywa
réwniez obraz wideo w jakosci HD, aby umozliwi¢ zdiagnozowanie problemu.

WACS I

Oryginalny system ciecia wspomaganego wodg (WACS) firmy AMADA zostat
zaktualizowany i ulepszony, aby zapewni¢ wiekszg funkcjonalnos¢ i mozliwosé
obrébki grubej stali migkkiej. Jest to szczegdlnie wazne w czasach, gdy koszty
materiatéw rosna.

Dostep z przodu i z boku

Mozliwos$¢ szybkiego pobierania pocietych elementdéw z maszyny lub tatwego
umieszczania matych arkuszy/odcinkéw do pilnej obrébki jest w maszynie
VENTIS-AJ zapewniona przez podwdjne przesuwne drzwi boczne oraz
przesuwne drzwi korcowe.

LY

V-Factory Connection Box

Jako czes¢ standardowego wyposazenia VENTIS-AJ, laser jest podtgczony do
systemu V-factory firmy AMADA za pomocg VCBoX, co pozwala na zbieranie
wszystkich informacji o produkcji i ich zdalng analize na smartfonie lub
komputerze PC w celu poprawy wydajnosci.

Ciecie sprezonym powietrzem

Technologia LBC pozwala urzadzeniu VENTIS-AJ obrabia¢ sprezonym
powietrzem stal nierdzewng o grubosci 15 mm, aluminium o grubosci 15 mm
i stal miekkg o grubosci 8 mm, co znacznie obniza koszty jednostkowe w
poréwnaniu z obrobka azotem.
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OPCJONALNE WYPOSAZENIE ORAZ FUNKCJE

Stot kulkowy

W celu utatwienia zatadunku materiatéw i zwiekszenia bezpieczenstwa pracy
jednego operatora, do standardowego zmieniacza palet LSTe mozna dodaé stét
kulkowy. Jest to szczegdlnie przydatne podczas zatadunku i pozycjonowania
grubszych materiatow.

Mikser gazow

Podczas obrébki aluminium mieszanka azotu i tlenu zapewnia doskonate
potgczenie poprawy jakosci ciecia w poréwnaniu z azotem, przy jednoczesnym
zachowaniu spawalnosci materiatu, co stanowi problem podczas obrébki z
uzyciem tlenu.

OVS-D

System OVS-D mierzy skok dwdéch otwordw referencyjnych i automatycznie
kompensuje wszelkie odchylenia poczatkowe podczas przenoszenia arkusza czesci
z lasera. Mierzona jest takze podziatka i okragtos$¢ wycietych otwordw. Gdy zmierzone
wartosci wykraczajg poza okreslone limity, wigcza sie alarm.

POMOST MIEDZY SYSTEMEM ERP A EKOSYSTEMEM AMADA

AMADA Order Manager (AOM) jest nowg, opartg na chmurze platforma stworzong przez firme AMADA.

Dzieki standardowemu interfejsowi wymiany danych AMADA, istniejgcy system ERP klienta moze by¢ tatwo podtgczony do AOM,
aby umozliwi¢ przesytanie danych produkcyjnych do maszyn AMADA i zbieranie danych z maszyn.

AMADA dostarcza pakiet doskonale zintegrowanych produktéw software'owych. Kazda technologia oprogramowania moze
korzystac z koncepcji VPSS (Virtual Prototype Simulation System), aby doprowadzi¢ do catkowitej, ulepszonej i bezbtednej
produkcji z maszynami AMADA.

Zlecenia
dukevine -

e produkcyjne . ,
MADA
Q-’,‘ ORDER MANAGER

<-“”‘:/~“- . Dane

@ produkcyjne

System ERP
klienta Production Designer VPSS 3i WELD

SheetWorks _ )

VPSS 3i BLANK |

Technologia Technologia Technologia
spawania giecia laserowa




SYSTEMY AUTOMATYZACJI

MPF 3015 MP 4020 TK Systems
Pojedyncza paleta 3m L/UL Podwajna paleta 4m L/UL Wytadowanie czesci 3m / 4m

v_-.!‘““”l **_

\

Wieze pojedyncze Wieze podwdjne 2-gie wyjscie
Wersje 3m / 4m Wersje 3m / 4m 3-stronny roztadunek

Systemy CS I
Zautomatyzowane magazyny

POROWNANIE WYDAJNOSCI
Laser + Wieza + TK TK MOZE MIEC 0 43% WYZSZA WYDAJNOSC
Laser + system TK _
e+ Wiase Lozer
0 30 60 90
Catkowity czas obrébki (min)

Catkowity czas obrébki obejmuje zatadunek arkusza, cigcie, roztadunek arkusza, automatyczne/reczne pobieranie czesci dla harmonogramu 8 arkuszy




WYMIARY

VENTIS-3015AJ + st6t wymienny (LST E)
(DL.) 10060 x (SZER.) 2840 x (WYS.) 2432

VENTIS-4020AJ + stét wymienny (LST E)
(Dt.) 11482 x (SZER.) 3340 x (WYS.) 2432

y

VENTIS-3015AJ

Jednostka: mm

VENTIS-4020AJ

DANE TECHNICZNE

Sterowanie numeryczne AMNC 3i

Osie sterowane Osie X, Y, Z (trzy osie kontrolowane jednoczesnie) + o$ B
Zakres ruchu osi XxYxZ mm 3070 x 1550 x 100 4070 x 2050 x 100
Maksymalny obszar obrébki XxY mm 3070 x 1550 4070 x 2050
Maksymalny jednoczesny posuw osi XY m/min 170

Doktadnos¢ powtarzalnosci pozycjonowania mm +0,01

Maksymalne obcigzenie stotu kg 920 1570
Wysokosé robocza mm 940

Masa wtasna maszyny kg 9200 ‘ 12300

DANE TECHNICZNE REZONATORA ZMIENIACZ PALET

AJ4000S

Generowanie wigzki

Laser $wiattowodowy pompowany
dioda laserowa

Maks. wymiary
materiatu X x Y

LST3015E LST 4020 E

3070 x 1550 4070 x 2050

llos¢ palet

Moc maksymalna w 4000
Dtugosé¢ fali um 108
Maksymalna | Stal miekka 25
grubosé Stal nierdzewna 20
obrabianego Aluminium mm 16
materiatu* Mosigdz 0
Miedz 8

* Maksymalna wartos¢ zalezy od jakos$ci materiatu i

warunkéw srodowiskowych

Dane techniczne, wyglad i wyposazenie moga ulec zmianie bez powiadomienia z powodu wprowadzenia ulepszen.

Dla bezpiecznego uzytkowania
Przed uzyciem nalezy doktadnie zapozna¢ sie z

instrukcja obstugi.

Podczas uzywania tego produktu nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej.

& Laser klasy 1 w przypadku eksploatacji zgodnej z norma EN 60825-1

Oficjalng nazwg modelu maszyny i urzadzer opisanych w tym katalogu jest VENTIS3015AJ. Uzyj tej zarejestrowanej nazwy modelu podczas kontaktu z naszymi
przedstawicielami w celach instalacji, eksportu lub finansowania. Ze wzgledu na czytelno$¢ w niektérych czesciach katalogu uzyto pisowni z tgcznikami,

np. VENTIS-3015AJ .

Niektére srodki bezpieczenstwa zapobiegajgce zagrozeniom zostaty usuniete ze zdjg¢ uzytych w tym katalogu.
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