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Die Verarbeitung von dickem Baustahl fiihrt aufgrund der Laserleistung und der Verwendung von Sauerstoff zu Problemen
mit der Warmeeinwirkung. Wahrend Stickstoff beim Schneiden eher kiihlende Eigenschaften aufweist, bringt das Schneiden
mit Sauerstoff sehr viel Warme ins Material. Die Folge ist eine Ausdehnung des Werkstoffs, die zu Ungenauigkeiten fiihrt. Des
Weiteren kann eine Uberhitzung des Materials zu massiven Schneidproblemen fiihren.

Bereits vor vielen Jahren hat AMADA seine WACS-Schneidbereichskiihlung eingefiihrt. Das Prinzip ist ein feiner Wasser-
Spriihnebel, der direkt im Schneidbereich aufgebracht wird. Der Vorteil beim Schneiden von dickerem Normalstahl: geringere
Warmeeinwirkung, bessere Materialausnutzung sowie diinnere Materialstege.

BESSERE MATERIALAUSNUTZUNG STEIGERT DEN PROFIT

Die neueste WACS II-Version ermdglicht eine noch bessere Dosierung. Das Kiihimedium verfiigt tiber einen
3%igen Korrosionsschutz-Zusatz und verfliichtigt sich nahezu riickstandsfrei.

20 mm Normalstahl
+ Geringere Materialkosten (-12 %)
+ Reduzierter Ausschuss (30 % zu 1 %)

Das Ergebnis ist abhdngig vom Material, seiner Vorbehandlung sowie den verwendeten Prozessparametern.

MASCHINEN MIT WACS Il AUSSTATTUNG

ENSIS-AJe* Series REGIUS-AJe Series VENTIS-AJe 4kW

* Ausgenommen der ENSIS 3 kW Basisausfiihrung. Bitte beachten Sie die ENSIS-AJe Broschiire fiir genauere Details.
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