
SBAVATURA
FORO ESTRUSO

PUNZONATURA



Adatto alle Torrette Alte AMADA
Per la compatibilità su altre macchine, 
cotattate il vostro riferimento 
commerciale o ufficio Tooling.

ESEMPI

FORO ESTRUSO

Soluzione per estrudere verticalmente un foro rotondo o sagomato con 2 operazioni (preforatura e formatura). Gli scopi sono
vari: aumentare l’altezza nei materiali sottili per la maschiatura o per consentire la ventilazione o il passaggio di tubi.

Il punzone entra nel
preforo

Il materiale viene sagomato
in modo morbido

Il diametro interno viene creato
dalla parte diritta del punzone

Processo di sbavatura tipo BK

Sbavatura tipo BK + maschiaturaSbavatura standard + maschiatura

SBAVATURA

Spessore Massimo * 
Acciaio : 2 mm
Alluminio : 2 mm 
Inox : 1,5 mm
* Dipende dalle dimensioni finali richieste

Dimensione utensile
Stazioni B, C, D e E   
Superiore o Inferiore

MACCHINE COMPATIBILICARATTERISTICHE

L’estrusione del materiale crea la comparsa della bava. Con questo tipo di design si ottiene la sbavatura pulita.

SOLUZIONE 1 SOLUZIONE 2
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