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UTILISATION D’UN COMBINÉ POINÇONNAGE -LASER

PROGRAMMES ET DESCRIPTIFS DES STAGES

OBJECTIFS : 

8WLOLVDWLRQ�G̵XQH�SRLQ©RQQHXVH�&1&�¢�WRXUHOOH

PRÉ-REQUIS : 

,QLWLDWLRQ�DX[�WHFKQLTXHV�GX�SRLQ©RQQDJH�HW�ODVHU

PUBLIC VISÉ: 

2S«UDWHXU��U«JOHXU��SURJUDPPHXU��PDQDJHU

MOYENS PÉDAGOGIQUES ET TECHNIQUES 

6XSSRUW�S«GDJRJLTXH��PDFKLQH��YLG«R�SURMHFWHXU��ORJLFLHO

ENCADREMENT

3URIHVVLRQQHOV�D\DQW����¢����DQV�G̵H[S«ULHQFH�GDQV�OHV�
P«WLHUV�GX�ID©RQQDJH�GH�OD�W¶OH��DLQVL�TX̵XQH�IRUPDWLRQ�
WHFKQLTXH�FRPSO«W«H�G̵XQH�IRUPDWLRQ�S«GDJRJLTXH�

SANCTION DE LA FORMATION :

&HUWLͤFDW�GH�VWDJH�¢�OD�VXLWH�G̵H[HUFLFHV�G̵«YDOXDWLRQ

DURÉE : ��MRXUV
����MRXU�SRXU�XQ�PDJDVLQ�G̵RXWLOV�W\SH�768�RX�3'&

Programme

PRÉSENTATION DE LA MACHINE

  &DUDFW«ULVWLTXHV�PDFKLQH
�/RFDOLVDWLRQ�GHV�D[HV�HW�GH�OHXU�HQWUD°QHPHQW
�5HSRVLWLRQQHPHQW

PRÉSENTATION DE LA CNC

  3DY«�QXP«ULTXH���DOSKDE«WLTXH
�9R\DQW�OXPLQHX[
�5DSSHOV�GH�SURJUDPPDWLRQ

RAPPELS DES RÈGLES DE SÉCURITÉ

UTILISATION DE LA MACHINE

 �'«PDUUDJH�HW�DUU¬W�&1���PDFKLQH
�8WLOLVDWLRQ�GHV�WRXFKHV�GH�IRQFWLRQ
�8WLOLVDWLRQ�GHV�PRGHV�RS«UDWRLUHV
�&RPPDQGH�HQ�HQWU«H�PDQXHOOH
�6DLVLH���PRGLͤFDWLRQ���JHVWLRQ���WUDQVPLVVLRQ�GHV�SURJUDPPHV
�7HVW�GX�SURJUDPPH���IRQFWLRQ�VFK«PD
�/DQFHPHQW�G̵XQ�SURJUDPPH�HQ�DXWR���VHPL�DXWR
�&KDUJHPHQW���G«FKDUJHPHQW�GHV�RXWLOV
�8WLOLVDWLRQ�GHV�SLQFHV�SURJUDPPDEOHV
�$SSHO�G̵XQ�SURJUDPPH
�2XWLOODJH
�9«ULͤFDWLRQV�XVXHOOHV
�,QWHUUXSWLRQ�GH�F\FOH�HW�UHG«PDUUDJH
�(VVDLV�GH�WUDQVPLVVLRQ�GH�SURJUDPPHV

BILAN & EXERCICES D’ÉVALUATION

MAÎTRISEZ AU MIEUX LA POLYVALENCE ET LA FLEXIBILITÉ DES MACHINES COMBINÉES DÉCOUPE 
POINÇONNAGE-LASER

/̵DVVRFLDWLRQ�GHV�FRPS«WHQFHV�GX�JURXSH�HQ�SRLQ©RQQDJH�HW�HQ�G«FRXSH�ODVHU��D�QDWXUHOOHPHQW�DERXWL�¢�OD�FU«DWLRQ�GH�
PDFKLQHV�FRPELQDQW�OHV�GHX[�WHFKQRORJLHV��Y«ULWDEOHV�FHQWUHV�G̵XVLQDJH�GH�OD�W¶OH�

&H� VWDJH� YRXV� SHUPHWWUD� GH�PD°WULVHU� OHV� GLII«UHQWV� PHQXV� GH� OD� PDFKLQH� HW� G̵RSWLPLVHU� O̵XWLOLVDWLRQ� GHV� GLYHUVHV�
WHFKQRORJLHV�DͤQ�G̵DXJPHQWHU�YRWUH�SURGXFWLYLW«�


