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UTILISATION D’UN OUTIL DE CONTRÔLE TYPE 
FABRIVISION

PROGRAMMES ET DESCRIPTIFS DES STAGES

OBJECTIFS : 

8WLOLVDWLRQ�G̵XQ�PR\HQ�GH�FRQWU¶OH

PRÉ-REQUIS : 

/HFWXUH�G̵XQ�SODQ
&RQQDLVVDQFH�:LQGRZV
1RWLRQV�GH�P«WURORJLH

PUBLIC VISÉ: 

5«JOHXU��SURJUDPPHXU��GHVVLQDWHXU��PDQDJHU

MOYENS PÉDAGOGIQUES ET TECHNIQUES 

6XSSRUW�S«GDJRJLTXH��PDFKLQH��GRFXPHQWDWLRQ��SLªFHV�FOLHQW

ENCADREMENT

3URIHVVLRQQHOV�D\DQW����¢����DQV�G̵H[S«ULHQFH�GDQV�OHV�
P«WLHUV�GX�ID©RQQDJH�GH�OD�W¶OH��DLQVL�TX̵XQH�IRUPDWLRQ�
WHFKQLTXH�FRPSO«W«H�G̵XQH�IRUPDWLRQ�S«GDJRJLTXH�

SANCTION DE LA FORMATION :

&HUWLͤFDW�GH�VWDJH�¢�OD�VXLWH�G̵H[HUFLFHV�G̵«YDOXDWLRQ

DURÉE : ��MRXUQ«H

OPTIMISEZ LE RENDEMENT DE VOS MACHINES DE DÉCOUPE EN ACCÉLÉRANT LE PROCESSUS 
D’INSPECTION.

/HV�V\VWªPHV�G̵LQVSHFWLRQ�GH�SLªFHV�WHOV�TXH�OD�)DEUL9,6,21�VRQW�HQ�PHVXUH�G̵DP«OLRUHU�OD�SHUIRUPDQFH��OD�SURGXFWLYLW«�
HW�OD�UHQWDELOLW«�GH�YRV�RS«UDWLRQV��$�O̵LVVXH�GH�OD�IRUPDWLRQ��YRXV�VDXUH]�FRPPHQW�LQVSHFWHU�UDSLGHPHQW�FKDTXH�SLªFH�
G«FRXS«H�DX�ODVHU�HW�SRLQ©RQQ«H�

UTILISATION DE LA MACHINE

CALIBRATION DE LA MACHINE

CRÉATION DE PLAN PAR INGÉNIERIE INVERSE

CONTRÔLE
��&RQWU¶OH�SUHPLªUH�SLªFH
฀�&RPSDUDLVRQ�GH�PHVXUHV
฀�&RPSDUDLVRQ�¢�XQ�SODQ�';)�SDU�DSSOLFDWLRQ�GH�WRO«UDQFHV�J«Q«UDOHV
฀�&RQWU¶OH�VWDWLVWLTXH
฀�&RQͤJXUDWLRQ�GX�ͤFKLHU�GH�FRQWU¶OH
฀�5DSSRUW�GH�FRQWU¶OH

DONNÉES STATISTIQUES

BILAN & EXERCICES D’ÉVALUATION

Programme


