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PRESSE PLIEUSE AVEC CN AB PAD

PROGRAMMES ET DESCRIPTIFS DES STAGES

OBJECTIFS : 

3URJUDPPDWLRQ� HW� XWLOLVDWLRQ� G̵XQH� SUHVVH�SOLHXVH�
K\GUDXOLTXH�DYHF�&1&

PRÉ-REQUIS : 

&RQQDLVVDQFHV�GHV�UªJOHV�GX�SOLDJH

PUBLIC VISÉ: 

2S«UDWHXU��U«JOHXU��SURJUDPPHXU��PDQDJHU

MOYENS PÉDAGOGIQUES ET TECHNIQUES 

6XSSRUW�S«GDJRJLTXH��PDFKLQH��YLG«R�SURMHFWHXU��ORJLFLHO

ENCADREMENT

3URIHVVLRQQHOV�D\DQW����¢����DQV�G̵H[S«ULHQFH�GDQV�OHV�
P«WLHUV�GX�ID©RQQDJH�GH�OD�W¶OH��DLQVL�TX̵XQH�IRUPDWLRQ�
WHFKQLTXH�FRPSO«W«H�G̵XQH�IRUPDWLRQ�S«GDJRJLTXH�

SANCTION DE LA FORMATION 

&HUWLͤFDW�GH�VWDJH�¢�OD�VXLWH�G̵H[HUFLFHV�G̵«YDOXDWLRQ

DURÉE : ��MRXUV

RAPPELS DES TECHNIQUES DU PLIAGE

 �3OLDJH�HQ�O̵DLU
฀�3OLDJH�¢�IRQG�GH�Y«
฀�3OLDJH�HQ�IUDSSH
฀�&KRL[�GHV�RXWLOODJHV

UTILISATION DU CALCULATEUR DE PLIAGE

CAUSES DE MAUVAIS PLIAGE

RAPPELS DES RÈGLES DE SÉCURITÉ

PRÉSENTATION MACHINE

  &DUDFW«ULVWLTXHV�J«Q«UDOHV 

��$EDTXH�GH�SOLDJH� 
��0R\HQV�GH�FRPPDQGH

PRÉSENTATION CN : CLAVIERS – MENUS

CONVENTIONS DES AXES

3 MODES DE PROGRAMMATION

   ��0RGH�PDQXHO�����0RQWDJH�GHV�RXWLOV��DSSUHQWLVVDJH�HW�IRQFWLRQ 

      machine

฀���0RGH�PDQXHO�����&KRL[�GHV�RXWLOV��RUGUH�GHV�SOLV�HW�SURJUDPPDWLRQ 

�����DQJXODLUH
฀���0RGH�G̵«GLWLRQ�JUDSKLTXH���&KRL[�GHV�RXWLOV��GHVVLQ�GX�SURͤO�� 
�����UHFKHUFKH��JDPPH�GH�SOLDJH�HQ�PRGH�DXWRPDWLTXH�HW�PDQXHO

GESTION DES PROGRAMMES

��6XSSUHVVLRQ��GXSOLFDWD��VDXYHJDUGH�HW�FU«DWLRQ�G̵XQ�RXWLO�HQ�ELEOLRWKªTXH

PARAMÈTRES

BILAN & EXERCICES D’ÉVALUATION

Programme

PROGRAMMEZ AB PAD POUR OBTENIR LE MEILLEUR DE VOS PRESSES PLIEUSES

$�O̵LVVXH�GH�FH�VWDJH��YRXV�PD°WULVHUH]�OHV�GLII«UHQWV�PRGHV�GH�SURJUDPPDWLRQ�GH�SUHVVHV�SOLHXVHV�GRW«HV�GH�FRPPDQGH�
QXP«ULTXH�$%�3DG��8QH�IRLV�OHV�EDVHV�GH�PLVH�HQ�ĕXYUH�GX�SURF«G«�DFTXLVHV��YRXV�VHUH]�FDSDEOH�GH�J«UHU�IDFLOHPHQW�
OHV�«WDSHV�GH�SURGXFWLRQ�GHV�SLªFHV��GH�PDQLªUH�¢�SURGXLUH�Q̵LPSRUWH�TXHO�SOLDJH�VRXKDLW«�


