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AMADA baut die ENSIS-AJ
Faserlaserserie mit 12 kW Leistung aus

Die erfolgreiche Baureihe der ENSIS-AJ Hochleistungs-
Faserlaserschneidmaschinen, bisher in 3, 6 und 9 kW
Leistung erhaltlich, hat Zuwachs bekommen und ist ab
sofort auch als 12 kW Version erhaltlich. Die ENSIS-
Faserlaser punkten vor allem dann, wenn es um schnelles
Einstechen und Schneiden von nahezu allen Materialarten-
und starken geht.

Auch die neue 12-kW-ENSIS verflgt natirlich Uber die bewahrten
Merkmale der 6- und 9-kW-Versionen, wie beispielsweise die einzigartige
variable Strahlanpassung und das Autokollimationssystem von AMADA,
sowie die selbst entwickelte Faserlaserstrahlquelle. Um auch bei hohen
Schneidgeschwindigkeiten eine sehr hohe Strahlqualitat zu erreichen
kommen bei der neuen 12-kW-Version 3 x 4-kW-Lasermodule, das derzeit
leistungsstéarkste Einzelmodul von AMADA, zum Einsatz. Dieses Modul
ermoglicht sogar die Bearbeitung von dickerem Baustahl mit Stickstoff,
mit einer Starke von bis zu 15 mm. Erganzt wird das Gesamtpaket durch
die neue ECO WACS-Schneidbereichkiihlung fur die Bearbeitung von
dickem Baustahl mit Sauerstoff.

In den vergangenen Jahren sind Faserlaser mit hoherer Leistung in der
Blechbearbeitung immer beliebter geworden, da sie schnellere
Schnittgeschwindigkeiten und kirzere Einstechzeiten und damit geringere
Kosten pro Teil ermdglichen. Der neue AMADA ENSIS-AJ 12-kW-
Faserlaser wurde entwickelt, um die hohen Leistungen der bislang
erhéltlichen 3-, 6- und 9-kW-Versionen nochmals zu steigern. Bereits mit

der 3-kW-Version ist es moglich, 25 mm Baustahl hochwertig zu bearbeiten.

Doch die 12-kW-Version hebt dies mit der neuen ECO-WACS-Funktion
nochmals auf ein hoheres Niveau.

Die WACS (Water Assisted Cutting System) Technologie ist bei den voll
ausgestatteten ENSIS-AJ-Faserlasern bereits seit der Markteinfuhrung im
Jahr 2014 Standard und ermdglicht eine sehr hochwertige
Sauerstoffbearbeitung von dickem Baustahl. Fir die Sauerstoffbearbeitung
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geringerer Dicken (10-15 mm) wird ECO Cut eingesetzt, um die
Geschwindigkeit zu erhéhen und die Betriebskosten zu senken. ECO
WACS kombiniert nun diese beiden Technologien, um die Bearbeitung von
sehr dickem Baustahl mit einer extrem hohen Kantenqualitat und
exzellenter Winkligkeit zu ermdglichen, wahrend gleichzeitig schnelle
Schneid- und Einstechfahigkeiten erhalten bleiben.

Eine hohere Leistung bringt unter anderem auch den Vorteil, dickeren
Baustahl mit Stickstoff bearbeiten zu kdénnen, um eine oxidfreie
Schnittkante zu erhalten. Die ENSIS-AJ 12 kW kann bis zu 15 mm Baustahl
mit Stickstoff bearbeiten. Dabei sorgt der AMADA Clean Fast Cut (CFC)
Prozess dafur, die Schnittgeschwindigkeit zu erh6hen und den
Gasverbrauch um bis zu 70 %, im Vergleich zu einer Standard-
Stickstoffbearbeitung, zu reduzieren. Dies eroffnet Anwendern im
Bauwesen, in der Landwirtschaft und in der Baumaschinenindustrie
ganzlich neue Madglichkeiten. Die deutlich hoheren
Schnittgeschwindigkeiten, im Vergleich zu Sauerstoff, filhren zu
schnelleren Lieferungen flr den Endanwender.

Im Mittelpunkt der leistungsstarken Féhigkeiten der ENSIS-AJ-Faserlaser
steht die Technologie der variablen Strahlanpassung von AMADA, bei der
der Laserstrahl automatisch an jede nur denkbare Materialkombination
angepasst wird, um ein stabiles Schneiden Uber alle Materialarten und
-dicken hinweg zu gewahrleisten. Die variable Strahlanpassung kann
unmittelbar von einem Strahl mit hoher Leistungsdichte zum Einstechen zu
einem Hochgeschwindigkeitsstrahl mit hoher Qualitat zum Schneiden
wechseln, was die Zykluszeiten deutlich reduziert. Alle Materialarten und -
dicken werden mit nur einer Schneidlinse abgedeckt, was dazu beitragt,
die Maschinenlaufzeit zu maximieren und etwaige Bedienerfehler zu
vermeiden. Der AMADA-Faserlaser bietet geringste Betriebskosten und
maximale Rentabilitat fur alle schneidbaren Materialien.

Die Autokollimationstechnologie von AMADA ist ein weiteres
herausragendes Merkmal der ENSIS-AJ-Faserlaserschneidmaschinen.
Mit ihr ist es moglich, den Durchmesser und die Fokuslage des
Laserstrahls prazise zu regeln, wodurch sich geschmolzenes Material
mihelos aus der Schneidfuge austreiben lasst. So wird bei hdchsten
Schnittgeschwindigkeiten dennoch durchweg eine qualitativ hochwertige
Schnittflache erzielt und etwaiges Nachbearbeiten wird auf ein absolutes
Minimum beschrénkt.

"Durch die Kombination der bewdahrten variablen Strahlanpassung von
AMADA, die Dbereits seit 2014 zum Einsatz kommt, der
Autokollimationstechnologie und der 12-kW-Leistung bietet das neueste
Mitglied der ENSIS-Serie neuen wie bestehenden Kunden einen
deutlichen Vorteil in einem wettbewerbsintensiven Markt", sagt Matt Wood,
Senior Product Manager bei AMADA Europe. "25 mm Baustahl kann mit




der ENSIS-AJ 12-kW-Version in nur 1 Sekunde durchstochen werden, was
eine erhebliche Zeitersparnis bedeutet."




Die intuitive AMNC 3i-Steuerung von AMADA mit Touchscreen bietet einen
einfachen und intuitiven Bedienkomfort und unterstitzt so eine Steigerung
der Produktivitdit wahrend weitere Funktionen, wie zum Beispiel der
automatische Disenwechsler, mit 16 Stationen, eine zuverlassige
Produktion gewéahrleisten.

Fur die Maschinen der ENSIS-AJ-Serie sind viele Automationslésungen
verflugbar, die dem Anwender helfen, seine Produktivitat zu maximieren
und Fertigungskosten zu sparen. Beispielsweise laden und entladen die
ASF-EU/ASLUL Turmsysteme Paletten automatisch und bieten eine sehr
schnelle Palettenwechselzeit von weniger als 90 Sekunden (ASF-EU). Mit
der Einzelteilsortierung TK-EU lasst sich das automatische Entnehmen,
Sortieren und Stapeln von lasergeschnittenen Teilen, ohne Unterbrechung
der Maschine, I6sen. Eine 2. Ausgabestation ermdéglicht es dem Bediener,
Teile und Restgitter von drei Seiten der Schneidpalette zu entladen, sowie
eine dritte Schneidpalette hauptzeitparallel in das System einzufihren, um
Flexibilitat wie Produktivitat nochmals deutlich zu steigern.

Erhaltlich sind die Maschinen der ENSIS-AJ-Serie jeweils in zwei
Baugrof3en. Mit der ENSIS-4020AJ bietet AMADA eine speziell auf 4x2-
Meter-Bleche ausgelegte Laserschneidanlage, die zusammen mit dem
Lagersystem AS LUL 11-4020 und dem Entlade- und Sortiersystem TK-
4020L zur vollautomatisierten Fertigungslosung wird.

Die ENSIS-AJ 12 kW-Faserlaserschneidmaschine bietet jedem Laser-Job-
Shop, der lange Bearbeitungszeiten beim Profilieren dicker Materialien
kennt, nun eine ideale LO6sung, da ihre Technologie exzellente
Schneidergebnisse in allen Materialbereichen und ein Hochstmald an
Produktivitat. Weitere Vorteile, auch im Hinblick auf Service und Support,
erhalten die Kunden auch dadurch, dass Maschinen und
Faserlaserresonatoren von AMADA selbst entwickelt und hergestellt
werden.




Uber AMADA GmbH

Der AMADA Konzern ist einer der weltweit filhrenden Hersteller von
Blechbearbeitungsmaschinen. AMADA GmbH bietet ein umfassendes Programm
an Schneid-, Biege-, Schwei3-, Stanz- und Lasertechnologien. Modulare
Automationskomponenten, Software-Anwendungen und eine grolRe
Werkzeugpalette runden dieses Angebot ab. Dartber hinaus bietet AMADA
seinen Kunden vielfaltige Serviceleistungen an. Der AMADA Konzern wurde von
Isamu Amada im Jahre 1946 in Japan gegriindet. Seit 1973 gibt es das deutsche
Tochterunternehmen AMADA GmbH.
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