Sweden EVI Industries

A focus upon efficiency

EVI Industries ar en framgangsrik platbearbetningsentre- —
orendr med tva produktionsanlaggningar i Sverige, — — -
Kungsangen (Stockholm)  och Vaggeryd. Bada — *’/
anlaggningarna samarbetar for att erbjuda sina kunder ett ‘ |
konkurrenskraftigt erbjudande. MR 00: o ~
"Pa EVI tillhandahaller vi hogkvalitativa produkter och en kort

ledtid fran bestéllning till leverans. | Stockholm _

har vi stansnings-, bocknings-, pulverlackerings- och ool il A A - |
monteringsprocesser, dar vi liksom i Vaggeryd har s e gy :
laserskarning, stansning, bockning, kantpress och -
svetsprocesser. Bade var foretagsstruktur och moderna

maskiner ar mycketflexibla vilkket gor att vi kan vara
konkurrenskraftiga®. Mikael Lundahl, forsaljningschef.
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Med bade ISO9001- och ISO14001-ackreditering ar foretaget
fast beslutet att investera i att bade kontinuerligt forbattra sin
processteknik och arbetsmiljo. Som sadan har koncernen
nyligen gjort betydande investeringar i bada anldaggningarna.
Deras anlaggning | Stockholm fick nyligen leverans av en
andra Amada EM ZRT elektrisk stansmaskin med automatisk
verktygsvaxlare och automatisk plat- och detaljhantering. |
Vaggeryd har en ny Amada VENTIS fiberlaser installerats.
Dessutom investerade bada anldggningarna i Amadas nya
HRB-ATC  kantpress, komplett med  automatiskt
verktygsbyte..
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Motivationen for dessa Investeringar var att Oka
produktionen genom att minimera stalltiden. Denna hoga
automatiseringsniva speglar den konkurrensutsatta ar-
betsmarknaden | Sverige. Ronny Ericsson, VD (Stockholm),
forklarar. "Var storsta utmaning i produktionen ar att fa yrke-
sarbetare, automatiserat verktygsbyte hjalper oss med detta.
Dessutom, eftersom kunder kraver kortare ledtider och
mindre serier, fungerar automatisk verktygsvaxling helt enkelt
battre an en maskin utan. Till exempel far vi cirka 20% mer
produktion med EM ZRT jamfért med var EM-stans utan
verktygsvaxling, trots att vara batchstorlekar ar mindre i EM
ZRT-serien.” Ronny fortsatter: "Fel vid verktygsstall hander
inte med den nya maskinen tack vare det automatiska
verktygsbytet och verktygs- ID-systemet pa stansmaskinen.
Den erfarenhetsniva som kravs for bada maskinerna armyck-
et lagre.”




Ronny fortsatte med att sammanfatta karnfordelarna med att
driva en automatiserad produktion. "Vi uppnar hog effektivitet
tack vare automatisering, till exempel plathantering,
detaljsortering och automatisk verktygsvaxling. Dessutom
tar vi bort en uppgift som ingen vill utfora och minimerar
samtidigt kassation.” Ett behov av hog utrustningseffektivitet
har framst drivit EVI:s val av leverantor. "Vi har lang
erfarenhet av Amada och vi visste att maskinerna ar av god
kvalitet, vilket ger hog tillforlitighet. Jamfort med andra
tillverkare har Amada Scandinavia ocksa en bra serviceniva
for att komplettera detta. Eftersom Amada-maskinerna ar
designade for automatisering, kommer vara stansmaskiner

att koras 24timmar om dygnet, 7 dagar i veckan.”
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Motivationen for EVI:s Vaggeryd-lasersatsning skiljde sig
nagot med fokus pa att sanka kostnader och utoka
kapaciteten. Benny Ericsson, VD (Vaggeryd) forklarar.
"Anledningen till att investera i VENTIS AJ fiberlasern var att
var 4kW CO2-lasermaskin inte var tillrackligt snabb och att
elkostnaderna var for hoga. Vi sag ocksa en okning av efter-
fragan pa skarning av koppar, massing och belagda
material, dessa material var inte mojliga eller svara att
bearbeta med var gamla maskin®. Sedan installationen av
VENTIS-AJ har ledning och produktionspersonal imponerats
over bade snabbhet och anvandarvanlighet, som Benny
fortsatte att forklara. “Det ar valdigt imponerande att fa
vara kunder att se maskinen eftersom den ar sa snabb.
Skarkvaliteten ar hogre an tidigare och stalltiden ar
kortare eftersom det kravs begransad justering av
skardata, det ar verkligen en mycket bra maskin”. Med
blicken mot framtiden fortsatter bada fabrikerna att forbattra
sin effektivitet, vilketmojliggor en hogre produktion.

{4 vifar ett 20-tal% mer produktion med EM ZRT jamfort

med stansning utan verktygsbyte

- Mr Ericsson, Managing Director
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